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NOTIZ
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V4AW4 — Aligemeine Informationen 23C-0-3

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

GETRIEBE

Bei diesem Getriebe handelt es sich um ein elekironisch gesteuertes Aisin AW Automatikgetriecbe mit

vier Fahrbereichen.

e Es besteht aus drei Mehrscheiben-Kupplungseinheiten, vier Mehrscheiben-Bremseinheiten und drei
Planetenradséatzen.

¢ Zwei individuelle Drehzahlsensoren werden verwendet, um die Eingangsdrehzahi und die
Ausgangsdrehzahl festzustellen.

e Der Schieberkasten ist mit drei individuellen Magnetventilen bestiickt, reguliert den Steuerdldruck
und stellt die zeitliche Abstimmung der Wellen ein.

SCHNITTANSICHT
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1. Drehmomentwandler 8. Bremse Nr. 1
2. Olpumpe 9. Bremse Nr. 2
3. OD-Kupplung 10. Bremse Nr. 3
4. OD-Bremse 11. Vorderer Planetenradsatz
5. OD-Pianetenradsatz 12. Hinterer Planetenradsatz
6. Vorwarisgangkupplung 13. Bremsschieber Nr. 3
7. Direktkupplung 14. Schieberkasten

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEGS923-G Neu



23C-0-4 V4AW4 — Allgemeine Informationen

VERTEILERGETRIEBE
SCHNITTANSICHT (SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i)

TRA1762

. Eingangszahnrad

. Langsamgang-Zahnrad

. Differenzialsperrnabe

. Synchroneinrichtung fur
Heckantrieb/Allradantrieb
. Viskosekupplung

. Hintere Ausgangswelle
Vordere Ausgangswelle
. Vorgelegewelle

ONOUT AWNE

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert



V4AW4 — Allgemeine Informationen 23C-0-4a

VERTEILERGETRIEBE
SCHNITTANSICHT (PERMANENTER ALLRADANTRIEB)

TRATOG6T

1. Eingangswelle

2. Viskosekupplung

3. Hintere Ausgangswelle
4. Vordere Ausgangswelle

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Neu



23C-0-4b

V4AW4 — Allgemeine Informationen
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V4AW4 ~ Alligemeine Informationen

23C-0-5
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. OD-Kupplung
. OD-Bremse

. Direktkupplung
Bremse Nr. 1
Bremse Nr. 2
Bremse Nr. 3

. Handschaltschieber

. Magnetventil Nr. 1
. Magnetventil Nr. 2

. Uberdruckventil
. Magnetventil Nr. 3
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. Vorwéartsgangkupplung

. Schaltschieber fir 2./3. Gang

. Langsamfreilauf-Modulatorschieber
. Schaitschieber fiir 1./2.

PWEGSB923-G

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24,
25,
26.
27.
28.
29.

Reduzierschisber
Drosselklappe
Sekundarregulierschieber
Uberbriickungssteuerschieber
Primérregulierschieber
Rickwartsgangkupplungs-Sequenz-
schieber ‘
Schaltschieber flur 3./4. Gang
Zwischenmodulatorschieber
C1-Akkumulator
C2-Akkumulator
B2-Akkumulator
Olkahler-Umgehungsschieber
Olpumpe

Offittersieb
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VA4AW4 — Technische Daten

23C-1-1

1. TECHNISCHE DATEN
UBERSICHT DER GETRIEBEMODELLE — MODELL 1999

Getriebemodelle Fahrzeugmodelle Motormodelle
EUR V4AW4-D-AH H66W 4G93-GDI
EXP V4AW4-D-CJ H65W 4G18-SOHC
VA4AW4-D-AG H66W, H76W 4G93-GDI
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC
MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

UBERSICHT DER GETRIEBEMODELLE — MODELL 2001

Getriebemodelle

Fahrzeugmodelle

Motormodelle

EUR V4AW4-D-D1 H67W, H77W 4G94-GDl

EXP V4AW4-D-CJ H65W 4G18-SOHC
V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

MMAL V4AW4-D-BH H76W 4G93-SOHC

UBERSICHT DER GETRIEBEMODELLE — MODELL 2002

Getriebemodelle

Fahrzeugmodelle

Motormodelle

EUR V4AW4-D-B2 H66W, H76W 4G93-SOHC
V4AW4-D-D2 H67W, H77W 4G94-GDI

EXP V4AW4-D-X2 H67W, H77W 4G94-SOHC

MMAL V4AW4-D-X2 H67W, H77W 4G94-SOHC

UBERSICHT DER GETRIEBEMODELLE — MODELL 2003

Getriebemodelle

Fahrzeugmodelle

Motormodelle

EUR V4AW4-D-B3 H66W, H76W 4G93-SOHC
V4AW4-D-D2 H67W, H77W 4G94-GDI
EXP V4AW4-D-X2 H67W, H77W 4G94-SOHC
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23C-1-2

VA4AW4 — Technische Daten

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Benennung V4AW4
Drehmoment- Bauart Bauart mit 3 Elementen, 1 Stufe, 2 Phasen und
wandler Uberbruckungskupplung
Getriebe Bauart 4-Gang-Automatikgetriebe
Ubersetzungs- 1. Gang 2,826
verhéltnisse
2. Gang 1,493
3. Gang 1,000
4. Gang 0,730
Ruckwartsgang 2,703
Anzahl der OD-Kupplungsscheiben 1
Anzahl der OD-Bremsscheiben 2
Anzahl der Vorwéartsgangkupplungs- | 4
scheiben
Anzahl der Direktkupplungsscheiben 3
Anzahl der Scheiben der Bremse Nr. 1 | 1
Anzahl der Scheiben der Bremse Nr. 2 | 3
Anzahl der Scheiben der Bremse Nr. 3 | 5

Verteilergetriebe
(Super-Select-
Allradantrieb-i)

Bauart 2-Gang-Verteilergetriebe mit Dauereingriff und Diffe-
renzialsperre
Ubersetzungs- Schnellgang 1,000
verhéltnisse
Langsamgang 1,548

Verteilergetriebe
(Permanenter
Allradantrieb)

Bauart

Verteilergetriebe mit permanenten Eingriff und Visko-
sekupplung

Ubersetzungsverhaltnis

1,000
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VA4AW4 — Technische Daten

23C-1-3

WARTUNGSDATEN
GETRIEBE
Benennung Sollwert Grenzwert
Olpumpe Axialspiel mm 0,02 - 0,05 0,1
Spiel zwischen Aulienrotor und | 0,07 — 0,15 0,3
Pumpengehduse mm
Radialspiel mm 0,11 -0,14 0,3
Hibe der Kupplungs- | OD-Kupplung mm 1,74 -2,44 -
und Bremskolben
Vorwartsgangkupplung mm 1,40 -1,60 -
Direktkupplung mm 0,90 - 1,30 -
Bremse Nr. 1 mm 0,78 - 1,32 -
Bremse Nr. 2 mm 1,03 -1,65 -
Bremsspiel OD-Bremse mm 0,56 — 1,62 -
Bremse Nr. 3 mm 0,52 - 1,27 -
Spiel an der Gasseil-Einstellmarkierung mm 08-1,5 -
Widerstand zwischen Magnetventilklemme und Magnetventil- | 11 — 15 -
gehause Q
VERTEILERGETRIEBE
<Super-Select-Allradantrieb-i>
Benennung Sollwert mm Grenzwert mm
Axialspiel der Kupplung fiir Heckantrieb/Allradantrieb 0-0,08 -
Axialspiel des Eingangszahnrades 0-0,06 -
Eingangszahnrad-Lagerspiel 0-0,06 -
Axialspiel der Kupplungsnabe fur Schnellgang/Langsamgang | 0 — 0,08 -
Axialspiel der Differenzialsperrnabe 0-0,08 -
Axialspiel des hinteren Lagers der hinteren Ausgangswelle 0-0,08 -
Spiel zwischen Rickseite des duR3eren Synchronringes und | — 0,3
Antriebskettenrad
<Permanenter Allradantrieb>
Benennung Sollwert mm Grenzwert mm
Axialspiel des hinteren Lagers der hinteren Ausgangswelle 0-0,06 -
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23C-1-4

VA4AW4 — Technische Daten

IDENTIFIKATION DER FEDERN
SCHIEBERGEHAUSE

Benennung der Feder Unge- Aullen- | Win- Draht- Identifi-
spannte | durch- dungs- durch- kations-
Lange messer | zahl messer | farbe
mm mm mm
Oberes Feder des Schaltschiebers fur 1./2. Gang 29,15 8,90 10,0 0,90 Blau
hinteres
Schieber- | Feder des Schaltschiebers fir 2./3. Gang 29,15 8,90 10,0 0,90 Blau
gehause
Feder des Schaltschiebers fur 3./4. Gang 29,15 8,90 10,0 0,90 Blau
Feder des Ruckwartsgangkupplungs- | 37,55 9,1 12,34 1,10 Hellblau
Sequenzschiebers
Oberes Drosselklappenschie- <Ausgenommen 21,94 8,58 8 0,71 -
vorderes | berfeder V4AW4-D-B2, X2>
Schieber-
gehéuse <V4AW4-D-B2, X2> | 18,86 8,56 7,47 0,7 Weil3
Feder des Schaltschiebers zum Zurtickschal- | 39,55 10,90 9,39 1,20 Grin
ten
Feder des Sekundarregulierschiebers 71,27 17,43 15 1,93 Grin
Feder des Reduzierschiebers 23,0 6,85 10,5 0,65 Grin
Unteres Feder des Uberbriickungssteuerschiebers 32,6 11,4 8,25 1,0 Grin
Schieber-
gehause | Feder des Druckregel- | <Ausgenommen 50,28 17,02 10,5 1,7 Blau
schiebers V4AW4-D-B2, X2>
<V4AW4-D-B2, X2> | 48,93 17,02 10,51 1,7 Hellgrin
Feder des Zwischenmodulatorschiebers 27,26 9,04 9,5 11 Grin
Feder des Langsamfreilauf-Modulatorschie- | 42,35 9,24 15 0,84 -
bers
Feder des Uberdruckventils 32,14 13,14 9 2,03 -
Feder des Olkiihler-Umgehungsschiebers 28,90 13,80 6,5 1,60 Orange
AKKUMULATOR
Benennung der Feder Unge- Aul3en- Win- Draht- Identifi-
spannte durch- dungs- durch- kations-
Lange messer zahl messer farbe
mm mm mm
Feder des C1-Speicherschiebers AulRen 29,5 13,45 7 11 -
Innen 57,18 17,5 14,59, 1,9 Rosa
2,68
Feder des C2-Speicherschiebers <V4AWA4-D-A, B, X> | 55,18 15,22 12,5 2,7 Grin
Feder des C2-Speicherschiebers <V4AWA4-D-C> 55,18 15,94 11,4 2,5 Gelb +
Blau
Feder des B2-Speicherschiebers AulRen 17,5 13 3,57 1,3 Hellblau
<V4AW4-D-A, B>
Innen 56,4 18,79 9,2 2,4 Grin
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert




V4AW4 — Technische Daten 23C-1-5
Benennung der Feder Unge- Aul3en- Win- Draht- Identifi-
spannte durch- dungs- durch- kations-
Lange messer zahl messer farbe
mm mm mm
Feder des B2-Speicherschiebers AulRen 17,5 12,5 4 1,6 Rot
<V4AW4-D-C>
Innen 57,06 18 11,2 2,2 Rosa
Feder des B2-Speicherschiebers AulRen 17,5 13 3,57 1,3 Hellblau
<V4AW4-D-X>
Innen 56,77 18 115 2,3 Gelb
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert



23C-1-6

VA4AW4 — Technische Daten

ANZUGSMOMENTE

GETRIEBE
Benennung Anzugsmoment Nm
Mittelstlitzen-Befestigungsschraube 25
Schiebergehause-Befestigungsschraube 10
Olfiltersieb-Befestigungsschraube 54
Magnetventil-Steckersicherungsscheibe 54
Olwannen-Befestigungsschraube 4,4
Befestigungsschraube des hinteren Getriebegehduseadapters 34
Befestigungsschraube des Getriebegehauses (M10) 34
Befestigungsschraube des Getriebegehauses (M12) 57
Uberwurfmutter 25
Befestigungsschraube des Oltemperatursensors 25
Anlasssperrschalter-Mittelsicherungsmutter 4,0
Anlasssperrschalter-Sicherungsschraube 54
Getriebesteuerhebel-Befestigungsschraube 7,0
Olpumpen-Befestigungsschraube 22
Statorstiitzen-Befestigungsschraube 7,0
Verteilergetriebe-Befestigungsschraube 35

VERTEILERGETRIEBE

<Permanenter Allradantrieb>

Benennung Anzugsmoment Nm
Befestigungsschraube fir Verteilergetriebeplatte an Verteilergehause 35
Befestigungsschraube fir Verteilergehduse an hinterem Deckel 35
Mittellagerhalter-Befestigungsdichtschraube <Super-Select-Allradantrieb-i> | 18
Verriegelungskolben-Dichtschraube <Super-Select-Allradantrieb-i> 35
Fahrgeschwindigkeitssensor-Befestigungsschraube 11
Verteilersteuergehause-Befestigungsschraube 18
<Super-Select-Allradantrieb-i>

Wabhltauchkolben-Dichtschraube <Super-Select-Allradantrieb-i> 32
Arretierdichtschraube <Super-Select-Allradantrieb-i> 35
Verschiedene Detektorschalter <Super-Select-Allradantrieb-i> 34
Prallblech-Befestigungsschraube <Permanenter Allradantrieb> 19
Befestigungsschraube der hinteren Abdeckungsplatte 19

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K
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VA4AW4 — Technische Daten

23C-1-7

SPRENGRINGE UND DISTANZSCHEIBEN FUR EINSTELLUNGEN
VERTEILERGETRIEBE <Super-Select-Allradantrieb-i>
Sprengring (fur Einstellung des Axialspiels des Eingangszahnrades)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,70 Violett MD704204
2,75 Rosa MD704205
2,80 Gelb MD704206
2,85 Weil3 MD704207
2,90 Blau MD704208

Sprengring (fur Einstellung des

Axialspiels des Eingangszahnrades)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,30 Keine MD704199
2,35 Rot MD704200
2,40 Weild MD704201
2,45 Blau MD704202
2,50 Grin MD704203

Sprengring (fur Einstellung des

Axialspiels der Kupplungsnabe

fur Schnellgang/Langsamgang)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,14 Keine MD704212
2,21 Gelb MD704213
2,28 Weild MD704214
2,35 Blau MD704215
2,42 Rot MD704216

Sprengring (fur Einstellung des

Axialspiels der Differenzialsperrnabe)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,56 Keine MD738386
2,63 Rot MD738387
2,70 Weild MD738388
2,77 Blau MD738389
2,84 Gelb MD738390
2,91 Grin MD738391
2,98 Violett MD738392

Sprengring (fur Einstellung des

Axialspiels des hinteren Lagers

der hinteren Ausgangswelle)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,18 Blau MR388669
2,25 Keine MR388670
2,32 Braun MR388671
2,39 Weil} MR388672

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001
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23C-1-8

VA4AW4 — Technische Daten

Sprengring (fur Einstellung des Axialspiels der Kupplungsnabe fir Heckantrieb/Allradantrieb)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.

2,56 MD738393
2,63 MD738394
2,70 MD738395
2,77 MD738396
2,84 MD738397

VERTEILERGETRIEBE <Permanenter Allradantrieb>
Distanzscheibe (fur Einstellung des Axialspiels des hinteren Lagers der hinteren

Ausgangswelle)

Dicke mm Identifikationsfarbe Teile-Nr.
0,40 MR953596
0,44 MR953597
0,48 MR953598
0,52 MR953599
0,56 MR953600
0,60 MR953601
0,64 MR953602
0,68 MR953603
0,72 MR953604
0,76 MR953605
DICHTMITTEL
Benennung Vorgeschriebenes Dichtmittel
Getriebe

Olpumpenschraube

3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleich-
wertig

Verteilergetriebe <Super-Select-Allradantrieb-i>

Verteilergetriebedeckel

Trennflaiche zwischen Verteilergetriebe-Steuergehéuse

und hinterem

gehause

Trennflache zwischen Verteilergetriebe-Gehauseplatte und Verteilergetriebe-

bedeckel

Trennflache zwischen Verteilergetriebegeh&duse und hinterem Verteilergetrie-

Beluftung und Verteilergetriebegehause-Anbaufléache

Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-
Nr. MD997740 oder gleichwertig

Gewinde der Mittellagerhalter-Dichtschraube (wenn wiederverwendet)

3M STUD Locking Nr. 4170 oder
gleichwertig

det)

Gewinde der Verriegelungstauchkolben-Dichtschraube (wenn wiederverwen-

Gewinde der Wahltauchkolben-Dichtschraube (wenn wiederverwendet)

Gewinde der Arretierdichtschraube (wenn wiederverwendet)

3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleich-
wertig

© Mitsubishi Motors Corporation
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V4AW4 — Technische Daten 23C-1-9

Benennung Vorgeschriebenes Dichtmittel

Verteilergetriebe <Permanenter Allradantrieb>

Trennflache zwischen Verteilergetriebe-Gehauseplatte und Verteilergetriebe- | Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-
gehause Nr. MD997740 oder gleichwertig

Trennflache zwischen Verteilergetriebegeh&duse und hinterem Verteilergetrie-
bedeckel

Gewinde der Dichtschraube

FIPG-DICHTUNG

An mehreren Stellen des Getriebes werden FIPG-Dichtungen (Form-In-Place-Gasket) verwendet. Damit
diese Dichtung ihren Zweck erfillen kann, miissen einige Vorsichtsmalinahmen beim Auftragen der Dichtung
eingehalten werden. Die RaupengréfRe, die Kontinuitdt und die Position sind von aul3erster Wichtigkeit.
Eine zu dinne Raupe kann Undichtigkeit verursachen, wogegen eine zu dicke Raupe herausgedriickt
werden und Flissigkeitskanéle blockieren oder verengen kann. Um daher die Méglichkeit einer Undichtigkeit
an einer Verbindung zu vermeiden, ist es absolut notwendig, dass die Dichtung gleichmafig und ohne
Unterbrechung aufgetragen wird, wobei die richtige Raupengrol3e einzuhalten ist.

Da das RTV-Dichtmittel aushartet, wenn es mit der Luftfeuchtigkeit reagiert, wird es normalerweise nur
an Metallflanschen verwendet.

Demontage

Andere mit FIPG-Dichtung montierte Teile konnen einfach demontiert werden, ohne dass ein besonderes
Verfahren verwendet wird. In manchen Fallen muss jedoch das Dichtmittel zwischen der Verbundflachen
durch leichte Schldge mit einem Plastikhammer oder dgl. gelost werden. Ein flacher und dinner
Dichtungsschaber kann zwischen den Verbundflachen leicht eingetrieben werden. In diesem Fall ist jedoch
darauf zu achten, dass die Verbundflachen nicht beschadigt werden.

Vorbereitung der Oberfrache

Alle Ablagerungen von der Dichtmittel-Auftragsflache entfernen, indem ein Dichtungsschaber oder eine
Drahtbirste verwendet wird. Darauf achten, dass die Flache, auf der die FIPG-Dichtung aufzutragen
ist, flach ist. Auch sicherstellen, dass kein Ol, Fett und Fremdsubstanzen auf den Dichtflachen vorhanden
sind. Und nicht vergessen, das alte Dichtmittel auch aus den Schraubenlochern zu entfernen.

Auftragen von FIPG-Dichtung

Wenn Teile mit FIPG-Dichtung montiert werden, missen Sie einige VorsichtsmaRnahmen einhalten, wobei
die Vorgénge jedoch sehr einfach sind gleich wie bei Verwendung einer konventionellen Flachdichtung.
Die FIPG-Raupe mit der vorgeschriebenen Grof3e und ohne Unterbrechung auftragen. Auch darauf achten,
dass die Schraubenldcher vollstandig mit FIPG-Dichtung umrundet werden. Die FIPG-Dichtung kann
abgewischt werden, bevor sie ausgehartet ist. Wéahrend die FIPG-Dichtung noch feucht ist (in weniger
als 15 Minuten), die Teile in richtiger Position montieren. Wenn die Teile montiert werden, darauf achten,
dass die Dichtung nur an den erforderlichen Bereichen aufgetragen ist. Niemals Ol oder Wasser an den
Dichtungspositionen auftragen oder den Motor anlassen, bevor die Dichtung ausreichend ausgehartet
ist (etwa eine Stunde).

Der Auftragsvorgang der FIPG-Dichtung kann an verschiedenen Bereichen variieren. Den im Text
beschriebenen Vorgang befolgen, wenn die FIPG-Dichtung aufgetragen wird.
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23C-1-10 V4AW4 — Technische Daten

SCHMIERMITTEL
VERTEILERGETRIEBE

Benennung Vorgeschriebenes Schmiermittel
Lippe des Verteilergetriebe-Gehauseplatten-Wellendichtrings Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. 0101011 oder
gleichwertig

Lippe des Verteilergetriebegehduse-Wellendichtrings

Lippe des Wellendichtrings des hinteren Verteilergetriebedeckels

Wellenfeder <Super-Select-Allradantrieb-i>

Keilnutenverzahnung der Verteilergetriebe-Eingangswelle

Oberflache des Synchronkonus <Super-Select-Allradantrieb-i> Hypoidgetriebe6l SAE 75W-85W, das der
API-Klassifikation GL-4 oder héher entspricht.
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2. SPEZIALWERKZEUGE

GETRIEBE
Werkzeug Nummer Bezeichnung Verwendung
MD998211 Halter Bremse Nr. 3 demontieren und montieren
MD998212 Olpumpen- Olpumpe ausbauen
Abziehwerkzeug
MD988217 MeBlehre Montagebedingungen prifen
MD998335 Olpumpenband Olpumpe montieren
MD998381 Wellendichtring- Wellendichtring einbauen

Einbauwerkzeug

MD998382 Wellendichtring- Wellendichtring einbauen
Einbauwerkzeug

MD998412 Fahrung Olpumpe einbauen

MD998903 Federspanner Kupplungen demontieren und mentieren

IND\S/C

© Mitsubishl Motors Corporation Jan. 1899 PWEGB923-G Neu




23C-2-2

VA4AW4 — Spezialwerkzeuge

Werkzeug Nummer Bezeichnung Verwendung
MD998904 Schraube Kupplungen demontieren und montieren
VERTEILERGETRIEBE
Werkzeug Nummer Bezeichnung Verwendung

MD998020 Lagerabziehvor- Kugellager ausbauen
richtung <Super-Select-Allradantrieb-i>

MD998192 Lagerabziehvor- Mittellager einbauen
richtung <Super-Select-Allradantrieb-i>

MD998800 Wellendichtring- Wellendichtring einbauen
Einbauwerkzeug

MD998803 Differenzial- Wellendichtring einbauen
Wellendichtring-
Einbauwerkzeug

MD998812 Einbauwerkzeug- Wird mit Einbauwerkzeug und Einbauwerk-
kappe zeugadapter verwendet.

MD998813 Einbauwerkzeug Wird mit Einbauwerkzeugkappe und Einbau-
(100) werkzeugadapter verwendet.

MD998814 Einbauwerkzeug Wird mit Einbauwerkzeugkappe und Einbau-
(200) werkzeugadapter verwendet.
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Werkzeug Nummer Bezeichnung Verwendung

MD998818 Einbauwerkzeug- Kugellager einbauen
adapter (38)

MD998819 Einbauwerkzeug- Kugellager einbauen
adapter (40)

MD998825 Einbauwerkzeug- Antriebsradlager einbauen
adapter (52)

MD998830 Einbauwerkzeug- Olfiihrung und Mittellager einbauen
adapter (66) <Super-Select-Allradantrieb-i>

MD998917 Lagerausbauwerk- | Kugellager und Mittellager ausbauen
zeug
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3. GETRIEBE

DEMONTAGE
Vorsicht

Da das Automatikgetricbe aus prazisionsgefertigten
Teilen besteht, ist eine sorgfiltige Behandlung dieser
Teile wahrend der Demontage erforderlich, um
Beschadigungen jeglicher Art zu vermeiden.
Wahrend der Ausfithrung der folgenden Vorginge
sollten keine Baumwoli-Handschuhe oder Lappen ver-
wendet werden. Falls solche Hilfsmittel unvermeidlich
sind, aus Nylon oder Papier hergestelite Artikel ver-
wenden.

Alle demontierten Teile miissen griindlich gereinigt
werden. Metallteile diirfen mit herkdmmlichen Reini-
gungsmittel gewaschen werden, wonach jedoch ein
grandliches Trocken mittels Druckluft erforderlich ist.
Die Reibscheiben der Kupplungen, die Kunstharz-
Anlaufscheiben und die Gummiteile mit Automatikge-
triebefliissigkeit waschen und darauf achten, daB
keine Staubpartike! usw. anhaften.

Falls das Automatikgetriebe beschadigt ist, auch die
Kiihlanlage demontieren und reinigen.

Das Getriecbe mit der Olwanne nach unten auf der
Arbeitsflache ablegen. Das Verteilergetriebe entfernen.

Vorsicht . o

® Da die Gefahr besteht, daB in der Olwanne
enthaltenes Fremdmaterial und Schmutz in das
Schiebergehduse oder &dhnliche Komponenten
gelangen, solite das Getriebe nicht mit der
Olwanne nach oben abgelegt werden, bevor die
Olwanne entfernt wurde.

Die Mutter und die Federscheibe gefolgt von dem

Getriebesteuerwellenhebel ausbauen.

Die Verriegelungslaschen der AnlaBsperrschalter-Neutral-
einstellplatte gerade biegen und danach die
Sicherungsmutter entfernen.

Die Neutraleinstellplatte und die Dichtung entfernen.

Den 'AnIaBsperrschaIter abnehmen,
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6.

10.

Die Uberwurfmutter (Vorderseite) und ihren O-Ring
entfernen.

Die Sicherungsmutter I6sen und danach das Kniestiick
und seinen O-Ring abnehmen.

Den Oltemperatursensor und seinen O-Ring enifernen.

Den Eingangsdrehzahlsensor und seinen O-Ring
entfernen.

Die einzelnen Getriebegehéuse-VerschluBschrauben und
ihre O-Ringe entfernen {an zwei Stellen).
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11. Den Ausgangsdrehzahlsensor und seinen O-Ring
entfernen.

12. Die in der Abbildung dargestellten Schrauben entfernen;
danach den Getriebeadapter und die Dichtung abnehmen.
13. Den Wellendichtring entfernen.

14. Den Sprengring entfernen.

15. Den Drehzahlsensorrotor und den Einlegekeil entfernen.

16. Die Olwanne, die Dichtung und die Magnete abnehmen.

Vorsicht .

e Da die Gefahr besteht, daB in der Olwanne
enthaltenes Fremdmaterial und Schmutz in das
Schiebergehduse oder &hnliche Komponenten
gelangen, sollte das Getriebe nicht mit der
Olwanne nach oben abgelegt werden, bevor die
Olwanne entfernt wurde.
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17. Die beiden Enden des Olrohres langsam herausziehen,
und schlieBlich das Olrohr vollstéandig entfernen.

Vorsicht _
e Das Olrohr darf nicht abgebogen oder verformt
werden.

18. Den Stecker von dem Magnetventil abnehmen; danach
den Kabelbaum von der Kabelbaumklemme entfernen.

(o

19. Die Sicherungsscheibe und danach den Kabelbaum des
Magnetventils entfernen.

20. Den O-Ring von dem Kabelbaum des Magnetventils
abnehmen.

21. Die in der Abbildung dargestellten Schrauben entfernen;
danach den Olffilter, den Abstandhalter und die Dichtung
entfernen.

— 22. Die in der linken Abbildung dargestelliten Schrauben
e gleichméBig l6sen. Danach die Schrauben entfernen.

TRAT448
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23. Das Schiebergehéuse anheben und das Gasseil von der
Gasnocke abnehmen.
24, Das Schiebergehduse entfernen.

25. Das Gasseil entfernen.

26. Die Nockenscheibe, die Feder, den Drehstift, die
Parkklaue und die Parkstange entfernen.

27. Den Deckel verschieben und den Federstift austreiben.
28. Die Welle und den Hebel des Handschaltschiebers
entfernen.

29. An den in der linken Abbildung dargestellten Punkten
-Luft einblasen, um die Speicherkolben zu entfernen.

Vorsicht :

e Es besteht die Gefahr, da3 der Kolben und die
Flussigkeit mit beachtlicher Geschwindigkeit
herausfliegen. Daher Vorsicht walten lassen.

¢ Die Kolben und Federn sind von der Vorderseite
in der Reihenfolge B2, C2 und C1 eingebaut. Diese
Teile sind nach dem.Ausbau in dieser Reihenfolge
abzulegen.
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30.

31.

32.
33.

34.
35.

38.
39.

40.

Die Olpumpen-Befestigungsschrauben entfernen; da-
nach die Olpumpe unter Verwendung des geeigneten
Spezialwerkzeuges ausbauen.

Das Drucklager und den Laufring entfernen.

HINWEIS
Es kann vorkommen, daB3 der Laufring an der Seite der
Olpumpe anhaftet.

Die Befestigungsschrauben des Drehmomentwandlerge-
héuses entfernen.

Das Drehmomentwandlergehduse abnehmen, wobei die
OD-Eingangswelle von Hand nach unten zu halten ist.

Die OD-Eingangswelle, den OD-Planetenradsatz und die

. OD-Kupplung von dem OD-Gehduse entfernen.

Die beiden Anlaufscheiben entfernen.

HINWEIS
Es kann vorkommen, daB die Anlaufscheiben an der Seite
des OD-Planetenradsatzes anhaften.

. Das OD-Gehéuse entfernen.
. Den Laufring und das Drucklager entfernen.

HINWEIS
Es kann vorkommen, daf3 der Lauiring an der Seite des
OD-Gehauses anhaftet.

Die Vorwértsgangkupplung entfernen.
Das Drucklager und die beiden Laufringe entfernen.

HINWEIS
Es kann vorkommen, da3 der Laufring an der Seite der
Vorwartsgangkupplung anhaftet.

Die Direktkupplung entfernen.
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41. Die Mittelstitzen-Befestigungsschrauben entfernen.

42. Die Mittelstitze und das Sonnenrad als Einheit entfernen.

TRA1460

43. Den Sprengring entfernen.

44, Die Zwischenwelle festhalten und sowohl den vorderen
als auch den hinteren Planetenradsatz abnehmen.

45, Das Drucklager und den Laufring entfernen.

HINWEIS
Es kann vorkommen, daB das Drucklager an der Seite
des hinteren Planetenradtragers anhaftet.

TRA1463 )
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48. Die Blattfeder entfernen.

47. Den hinteren Deckel und die Dichtung entfernen.
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MONTAGE

Vorsicht

1.

Da das Automatikgetriebe aus prazisionsgefertigten
Teilen besteht, ist eine sorgfaitige Behandlung dieser
Teile wahrend der Montage erforderlich, um
Beschéadigungen jeglicher Art zu vermeiden.
Beschadigungen kénnen zu Austritt der Automatikge-
triebefliissigkeit bzw. zu einer Verminderung des
Leistungsvermdégens fithren. Daher sind die Montage-
vorgange sorgfiltig auszufiihren, wobei alle Teile auf
Beschéddigungen kontrolliert werden miissen.
Automatikgetriebefliissigkeit auf allen Reibelemen-
ten, drehenden und gleitenden Teilen auftragen, bevor
diese eingebaut werden.

Alle demontierten Teile miissen griindlich gereinigt
werden. Metaliteile diirfen mit herkommlichen
Reinigungsmitteln gewaschen werden, wonach
jedoch ein griindliches Trocknen mittels Druckluft
erforderlich ist.

Die Reibscheiben der Kupplungen, die Kunstharz-An-
laufscheiben und die Gummiteile mit Automatikgetrie-
befliissigkeit waschen und darauf achten, daB keine
Staubpartikel usw. anhaften.

Dichtungen, Wellendichtringe und Gummiteile nicht
wiederverwenden, sondern bei der Montage erneuern.
Wenn neue Kupplungsscheiben oder Bremsscheiben
eingebaut werden sollen, diese vorher fiir mindestens
zwei Stunden in Automatikgetriebefliissigkeit eintau-
chen.

Auf den Dichtungen kein Dicht- oder Klebemittel
auftragen.

Nur Petrolatum oder natiirliche Vaseline, jedoch kein
anderes Fett verwenden.

Wenn die Buchsen erneuert werden miissen, jeweils
die gesamte Baugruppe austauschen, zu der die
entsprechende Buchse gehort.

Die Blattfeder einbauen.
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2. Den Laufring Nr. 13 und das Druckiager Nr. 12 montieren.

TRA1463

#1  #2 #3 44 #5 #6 #7 #8 #9 #10 #11 #12 413

TRAL466

3. Das Auftragsrohr einbauen.

TRA1467

Vorsicht

¢ Die Lasche des Auftragsrohrs an der in der
Abbildung gezeigten Position richtig in das
Gehiuse einsetzen.

TRA1468
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4. Die Anlaufscheibe Nr. 11 an dem hinteren Planetenrad-
trdger anbringen.

5. Den hinteren Planetenradtrager anbringen.

6. Die Stitzplatte einbauen.

7. Die Anlaufscheibe Nr. 10 mit Petrolatum oder Vaseline
bestreichen und an dem vorderen Planetenradtrager
-anbringen. Danach den vorderen Planetenradtrager in
das Hohlrad des hinteren Planetenradtrigers einbauen.

8. Die Kupplungsscheiben und die Kupplungsplatten
abwechselnd an der Stutzplatte anbringen.
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9. Den inneren Laufring einbauen.

Vorsicht

e Der innere Laufring muB so eingebaut werden,
daB die in der Abbildung gezeigte Markierung
gegen die Seite des Schieberkastens gerichtet
ist.

¢ Die Sprengringnut sollte volistandig sichtbar sein,
wenn die Trager und der innere Laufring montiert
wurden. Besonders auf diesen Punkt achten.

10. Den Sprengring einbauen.

TRA1478

11. Die Mittelstlitze einbauen.

Vorsicht

¢ Die Locher fir die Mittelstiitzen-Befestigungs-
schrauben soliten ausgerichtet werden, bevor die
Mittelstiitze in Position gedriickt wird.

12. Die dargesteliten Schrauben von Hand festziehen,
wihrend die Mittelstlitze in Position gedrickt wird.

13. Die Direktkupplung anbringen.

TRA1458
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Laufring Nr. 9
Druckiager Nr. 8
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14. Den Laufring Nr. 7, das Drucklager Nr. 8 und den Laufring

15.

-16.

17.

18.

Nr. 8 mit Petrolatum oder Vaseline bestreichen und an
der Nabe der Vorwartsgangkupplung anbringen.

Die Vorwértsgangkupplung anbringen, wahrend die
Laschen der Scheiben der Direktkupplung ausgerichtet
werden.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB die Laufringe und das
Drucklager, die im vorhergehenden Schritt
angebracht wurden, wihrend dieses Schrittes
nicht herausfallen.

Den Abstand vom vorderen Ende des Spezialwerkzeuges
bis zur Vorwéartsgangkupplung messen und verifizieren,
daf3 die richtige Einbaubedingung erreicht wurde.

Sollwert (z.B. MeBwert — Dicke des Spezialwerkzeu-
ges): Ca. 1,5 mm

Das Drucklager Nr. 6 an der Vorwéartsgangkupplung
anbringen.

Petrolatum oder Vaseline auf dem Laufring Nr. 5 auftragen
und diesen danach an dem OD-Geh&duse anbringen.
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19. Die angegebenen Spezialwerkzeuge an dem Getriebe-

gehduse anbringen.

20. Das OD-Gehduse entlang der beiden Spezialwerkzeuge

21.

22,

23.

mit der Nut im Gehéduse geméaf Abbildung einschieben
und vorsichtig an dem Getriebegehduse anbringen.

Die Anlaufscheibe Nr. 4 in das Hohlrad im Inneren des
OD-Gehauses einbauen.

Die OD-Kupplung und den OD-Planetenradsatz
montieren, wobei Petrolatum oder Vaseline auf der
Anlaufscheibe Nr. 3 aufzutragen ist. Danach diese
Anlaufscheibe an dem OD-Planetenradtrager anbringen.

Die Laschen der Scheiben der OD-Bremse mit einander
ausrichten: danach die im letzten Schritt zusammenge-
setzte OD-Kupplung und den OD-Planetenradsatz
einbauen.

Vorsicht

¢ Sicherstellen, daB3 die im vorhergehenden Schritt
angebrachte Anlaufscheibe wahrend dieses
Schrittes nicht herausfalit.
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24. Den Abstand vom vorderen Ende des Spezialwerkzeuges
bis zur OD-Kupplung messen und verifizieren, daB die
richtige Einbaubedingung erhalten wurde.

Soliwert (z.B. MeBwert — Dicke des Spezialwerkzeu-
ges). Ca. 2,0 mm

25. Den O-Ring und danach das Drehmomentwandlergehiu-
se einbauen.

26. Den Laufring Nr. 2 an der OD-Kupplung anbringen.

27. Petrolatum oder Vaseline auf dem_ Drucklager Nr. 1
auftragen und dieses danach an der Olpumpe anbringen.

28. Die Olpumpe anbringen, wobei die angegebenen
Spezialwerkzeuge als Fihrung zu verwenden sind.

Vorsicht

e Sicherstellen, daB die im vorhergehenden Schritt
angebrachte Anlaufscheibe wéahrend dieses
Schrittes nicht herausfilit.
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29. Die Schrauben einbauen, nachdem Dichtmittel an diesen

30.

31.

32.

33.

34.

aufgetragen wurde.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ART Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

Vorsicht

¢ Die Schrauben sind schrittweise und glelchmaﬂlg
festzuziehen.

e Das Axialspiel der Eingangswelle sollte
kontinuierlich kontrolliert werden, wenn die
Schrauben festgezogen werden.

Sollwert: 0,3 — 0,9 mm

Die Mittelstlitzen-Befestigungsschrauben abwechselnd
und schrittweise festziehen.

HINWEIS
Mit dem Festziechen der Schraube an der
Akkumulatorseite beginnen. '

Niederdruckluft an den in der Abbildung dargesteiiten
Punkten einblasen und sicherstellen, daf3 ein
Betriebsgerdusch von jedem Kolben vernommen werden
kann.

OD-Kupplung

Vorwartsgangkupplung

Bremse Nr. 1

Bremse Nr. 2

Direktkupplung

Bremse Nr. 3

OD-Bremse

Noorop~

Die Welle des Handschalthebels in das Gehause
einsetzen, den Handschalthebel und den Deckel an der
Welle anbringen und den Federstift eintreiben.

Den Deckel Gber den Federstift bringen und in Position
feststemmen.

Die Parkstange, die Parkklaue, den Drehstift, die Feder
und die Nockenscheibe einbauen.
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Vorsicht

¢ Verifizieren, daB die Stange an der Nockenscheibe
itbersteht.

35. Einen neuen O-Ring einsetzen und das Gasseil

anbringen

36. Die einzelnen Speicherkolben und -federn einbauen.
Abmessungen der Speicherkolben

KolbenauBendurch- Kolbenlange (mm)
messer {(mm)
B2 34,80 - 34,85 48,50
C1 31,80-31,85 49,50
c2 31,80 - 31,85 45,00
Abmessungen der Speicherfedern
V4AW4-D-A, B
Ungespannte | AuBendurch- Identifikations-
Lange (mm) messer {mm) farbe
B2 17,5 13,0 Hellblau
56,4 18,79 Grin
Ci 29,5 13,45 -
57,18 17,5 Rosa
C2 55,18 15,22 Grin
V4AW4-D-C
Ungespannte AuBendurch- ldentifikations-
Lange (mm) messer (mm) farbe
B2 17,5 125 Rot
57,06 18 Rosa
c1 29,5 13,45 -
57,18 17,5 Rosa
C2 55,18 15,94 Gelb + Biau
PWEGB923-G Neu




23C-3-18

V4AW4 — Getriebe

TRA1446

® Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

37.

38.

39.

40.

41,

42.

Den Schieberkasten auf dem Getriebegehiuse anbringen
und das Gasseil an die Gasnocke anschlief3en.

Den Schieberkasten so positionieren, daf3 der Stift des
Hebels des Handschaltschiebers in der Nut des
Handschaltschiebers angeordnet ist.

Die Schiebergehduse-Befestigungsschrauben an den
angegebenen Positionen einsetzen und gleichmafig
festziehen. :

Den Offilter, den Abstandhalter und die Dichtung
anbringen; die Befestigungsschrauben gleichméBig
festziehen.

Einen neuen O-Ring einbauen, Automatikgetriebefliissig-
keit auftragen und den Kabelbaum des Magnetventils
in das Gehduse einsetzen.

Die Sicherungsscheibe anbringen und mit einer Schraube
sichern.
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43. Den Stecker an dem Magnetventil anbringen und den
Kabelbaum mit den Kabelbaumklemmen sichern.

— o ° 0 o o) - 44. Einen Plastikhammer oder ein ahnliches Werkzeug
' 3 verwenden, um die Enden des Olrohres leicht und
= < gleichméBig einzutreiben, und dieses danach sichern.
° ) ° Vorsicht _
DI e Darauf achten, daB das Olrohr bis zur
= Anschlagposition eingesetzt und befestigt ist.

o =]

—L o ° ° S TRA1444

45. Die Magnete an den in der Abbildung dargesteliten
Positionen anbringen.

46. Eine neue Dichtung so anbringen, daB die Nut gemaf
Abbildung positioniert ist.

47. Die Olwanne anbringen und die Befestigungsschrauben
gleichmaBig festziehen.

®
T TRAT29%

Hinterer 48. Den hinteren Deckel des Getriebegehduses mit einer

Deckel des neuen Dichtung anbringen.
Getriebe-
gehiduses

. TRA1499
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49, Den

Einlegekeil und den Sensorrotor auf der

Ausgangswelle anbringen.

50. Den Sprengring anbringen.

51.

52.

53.

54,

Den Wellendichtring unter Verwendung des vorgeschrie-
benen Spezialwerkzeuges in den hinteren Getriebege-
hauseadapter einbauen.

Den hinteren Getriebegehiuseadapter mit einer neuen
Dichtung anbringen.

Vorsicht

e Darauf achten, daB der Wellendichtring nicht
durch die Keilverzahnung der Ausgangswelle
beschadigt wird.

Die in der Abbildung gezeigten Schrauben gleichmagig
festziehen.

Einen neuen O-Ring an dem Ausgangsdrehzahlsensor
anbringen; danach den Ausgangsdrehzahlsensor
einbauen.

PWEGS923-G Neu



VAAW4 — Getriebe 23C-3-21

55. Nachdem ein neuer O-Rihg an der Getriebegehéause-Ver-
schluBschraube angebracht wurde, diese VerschluB3-
schraube einschrauben.

56. Einen neuen O-Ring an dem Eingangsdrehzahlsensor
anbringen und diesen Sensor einbauen.

57. Nachdem ein neuer O-Ring an dem Oltemperatursensor
angebracht wurde, diesen Sensor einbauen.

58. Einen neuen O-Ring an dem Kniestiick anbringen und
das Kniestick einbauen.

59. Das Kniestlck in der nach vorne gerichteten Position
festhalten und die Sicherungsmutter festziehen.

TRAL545
© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGH923-G Neu




23C-3-22 V4AW4 — Getriebe

60. Einen neuen O-Ring auf der Uberwurfmutter anbringen
und die Uberwurfmutter einbauen.

C
L]
J
—("'"}
&@\(,

~ ~— ’Zﬁ iEM433

61. Den AnlaBsperrschalter an der Hebelwelle des
Handschaltschiebers anbringen.

62. Die Packung und die Neutraleinsteilplatte einpassen und
mit der Befestigungsmutter sichern.

63. Einen Schraubendreher oder ein &hnliches Werkzeug
verwenden und die Sicherungslaschen der Neutralein-
stellplatte tber die Mutter biegen, um diese zu sichern.

TRA1500
Hebel des ' 64. Den Hebel des Handschaltschiebers vorldufig anbringen
Handschalt- ’ und die Hebelwelle des Handschaltschiebers vollsténdig
schiebers 40 nach riickwérts drehen; danach den Hebel um zwei

Raststellungen zuriickdrehen, um ihn in die neutrale
Position zu bringen.

65. Die Neutralbezugslinie an dem AnlaBsperrschalter mit
der markierten Linie an der Neutraleinstellplatte
ausrichten, um die neutrale Position einzustelien.

T
. I ' TRA1502
© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1899 PWEGS923-G Neu




V4AW4 — Getriebe 23C-3-23

il ——0,8-1,5mm

Einstellmarkierung

TRAL1766

® Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1599

66. Den Steuerhebel anbringen.

67. Den Bereich um die Mitte des Gasseiles in einem Radius
von ungeféhr 200 mm abbiegen, an dem Seilzug ziehen,
bis kein Spiel mehr vorhanden ist, und die
Einstellmarkierung an der dargestelten Position
einschlagen.

Sollwert: 0,8 ~ 1,5 mm
68. Das Verteilergetriebe einbauen.

PWEGS923-G Neu
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V4AW4 - Olpumpe 23C-4-1

4. OLPUMPE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

pCq 1. Statorwelle
2. Q-Ring
4Ap pB« 3. Olpumpen-Antriebsrad
<4A) pBd 4. Olpumpen-Abtriebsrad

ZTRAQ173

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

ms

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
I fliissigkeit schmieren.

il Vor der Montage alle

TRA157S

5. Dichtring
p-A4 6. Wellendichtring
7. Olpumpengehause

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

«4Ap- OLPUMPEN-ANTRIEBSRAD UND -ABTRIEBSRAD
AUSBAUEN
(1) Damit die Zahnréder wiederum mit der richtigen
Ausrichtung eingebaut werden kénnen, Ausrichtmarkie-
rungen an der Seite jedes Rades anbringen.

PWEGRH23-G Neu



23C-4-2

V4AW4 — Olpumpe

MD9928382

23720038

ZTRAD173

MDg98335

\_Loo]

TRAD174

© Mitsublshi Motors Corporation

Jan. 1999

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4WELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Das angegebene Spezialwerkzeug verwenden, um den
Wellendichtring einzubauen.

pBq OLPUMPEN-ANTRIEBSRAD UND -ABTRIEBSRAD
EINBAUEN

(1) Die Zahnrdder einbauen, wobei die wihrend der
Demontage angebrachten Ausrichtmarkierungen auszu-
richten sind.

pC4STATORWELLE EINBAUEN

(1) Das Olpumpengehiuse an der Statorwelle anbringen;
danach die Schrauben mit den Fingern festziehen.

(2) Den Olpumpendeckel und die Statorwelle mit dem
angegebenen Spezialwerkzeug zusammen klemmen und
danach die Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

PWEGS923-G Neu



V4AW4 ~ Olpumpe 23C-4-3

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

PRUFUNG
ANTRIEBSRAD UND ABTRIEBSRAD
Spiel zwischen AuBenrotor und Pumpengehiuse

(1) Das Abtriebsrad stark nach einer Seite ziehen und das
Spiel zwischen dem Abtriebsrad und dem Olpumpenge-
hause mit einer Fiihlerlehre messen.

Sollwert: 0,07 - 0,15 mm
Grenzwert: 0,3 mm

Radialspiel

(1) Mit einer Fuhleriehre das Spiel zwischen der Mondsichel
und dem Abtriebsrad messen.

Sollwert: 0,11 — 0,14 mm
Grenzwert: 0,3 mm

Axialspiel

(1) Mit einem Winkel und einer Flhlerlehre das Axialspiel
der Zéhne in Bezug auf das Pumpengehduse an der
Statorwellen-Einbauseite messen.

Sollwert: 0,02 — 0,05 mm
Grenzwert: 0,1 mm

PWEGE923-G Neu
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V4AW4 — OD-Kupplung 23C-5-1

5. OD-KUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

' Vor der Montage alle
i bewegenden Teile mit

Automatikgetriebe- 1
| flissigkeit schmieren, 5 3 2
4
s
VAN
2
TRAL547
Demontageschritte
pD4 1. Sprengring <Ap pA4 7. Sprengring
2. OD-Bremsnabe 8. Ruckholfeder
B« 3. Kupplungsscheibe 4Bp- 9. OD-Kupplungskolben
pCo 4. Sprengring 10. OD-Kuppiungszylinder
pBd 5. Stiitzscheibe 11. O-Ring
pBd 6. Dampfungsscheibe 12. O-Ring

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap- SPRENGRING AUSBAUEN

(1) Die Ruckholfeder mit dem angegebenen Spezialwerkzeug
zusammen driicken und den Sprengring entfernen.

<4Bp OD-KUPPLUNGSKOLBEN AUSBAUEN

(1) Die OD-KuppIung an der Olpumpe -anbringen; danach
Luft in die Kupplung blasen, um den OD-Kolben zu
entfernen.

© Mitsubishl Motors Corporation Jan, 199% PWEGS923-G Neu



23C-5-2

V4AW4 — OD-Kupplung

MD298903

231720055

Dampfungsscheibe  Kupplungsscheibe
Stiitzscheibe
J'I/ Sprengring
OD-Kupplungsnabe
PIL\ |  Tratsas

&)
==

3720058

e

g

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999

HINWEISE ZUR MONTAGE
A4 SPRENGRING EINBAUEN

(1) Die Ruckholfeder mit dem angegebenen Spezialwerkzeug
zusammen driicken und den Sprengring anbringen.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB3 der Endspalt des Sprengrings
mit keiner der Federhaiterlaschen ausgerichtet
ist.

p B¢ DAMPFUNGSSCHEIBE, STUTZSCHEIBE UND
KUPPLUNGSSCHEIBE EINBAUEN

(1) Uberschiissige Automatikgetriebefliissigkeit mit Druckluft
von der Kupplungsscheibe entfernen.

Vorsicht

® Es besteht die Gefahr, daB3 bei diesem Vorgang
die Scheibe beschédigt wird. Die Druckluftpistole
nicht ndher als erforderlich an die Oberfliche der
Scheibe heranbringen.

(2) Die Dampfungsscheibe, die Stiitzscheibe und die
Kupplungsscheibe anbringen.

(3) Die OD-Kuppiungsnabe und den Sprengring anbringen.

(4) Den OD-Kupplungszylinder an der Olpumpe anbringen.
Danach Luft mit niedrigem Druck (395 — 785 kPa)
einblasen und den Hub des Kolbens Kkontrollieren.

Sollwert: 1,74 — 2,44 mm

Falls der Sollwert Uberschritten wird, liegt ein modglicher
Verschlei3 der Scheibe vor. Falls dagegen der Hub
geringer als der Sollwert ist, liegt wahrscheinlich ein Fehler
bei der Montage vor.

(5) Nachdem die Priifung des Hubes beendet wurde, den
Sprengring und die OD-Kupplungsnabe entfernen,

pC SPRENGRING EINBAUEN
(1) Den Sprengring in die Nut in dem Kupplungszylinder
einsetzen.

Vorsicht
e Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit einer der Vertiefungen ausgerichtet ist.

p-D4 SPRENGRING EINBAUEN

(1) Den Sprengring in die Nut in dem Kupplungszylinder
einsetzen.

Vorsicht _
¢ Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit einer der Vertiefungen ausgerichtet ist.

PWEGS923-G Neu



V4AW4 — OD-Kupplung 23C-5-3

PRUFUNG
OD-KUPPLUNGSKOLBEN

(1) Den OD-Kolben schiittein, um sicherzustellen, daf3 sich
die Ruckschlagkugel frei bewegen kann.

(2) Luft einblasen und darauf achten, daB keine Luft an dem
Schieber austritt.
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V4AW4 — OD-Planetengetriebe 23C-6-1

6. OD-PLANETENGETRIEBE
‘DEMONTAGE UND MONTAGE

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-

il Vor der Montage alle
| flissigkeit schmieren.

Demontageschritte

1. Sprengring
2. Halter der Einwegkupplung
p-Bd 3. Einwegkupplung

ZTRAO178B

/O
Hilse der I
Einwegkupplung

TRA1551
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

TRA1549

p-A4q 5. Anlaufscheibe
6. Drucklager
7. VerschluBschraube
4. AuBerer Einwegkupplungs-Laufring 8. OD-Planetenradtréger

HINWEISE ZUR MONTAGE
PpA4qANLAUFSCHEIBE EINBAUEN

(1) Die Anlaufscheibe so einbauen, daB ihre Olnuten geman
Abbildung positioniert sind.

p-B EINWEGKUPPLUNG EINBAUEN

(1) Die Einwegkupplung so einbauen, daB ihre Hilse geman
Abbildung .positioniert ist.

PWEGS923-G Neu



23C-6-2 V4AW4 — OD-Planetengetriebe

PRUFUNG
EINWEGKUPPLUNG

(1) Den OD-Planetenradtrager festhalten und die Eingangs-
welle drehen. Darauf achten, daf3 die Eingangswelle im
Uhrzeigersinn glatt dreht und gegen den Uhrzeigersinn
gesperrt wird.

TRA1550
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V4AW4 — OD-Bremse 23C-7-1

7. OD-BREMSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

e

Vor der Montage alle
i bewegenden Teile mit

Automatikgetriebe-

l fiiissigkeit schmieren.
‘ Demontageschritte
D« 1. Sprengring
pCo 2 Stitzscheibe
p-Co 3. Bremsscheiben
pCq 4. Bremslamellen
pC«q 5. Dampfungsscheibe
' 6. Laufring

7. Hohirad

PB4 8. Drucklager-Laufring
B« 8. Drucklager

1 12 14 150 160

17

TRA1552

p-B« 10. Drucklager-Laufring
p>-A<d 11. Sprengring

12. Federhalter

13. Rickholfeder

«A) 14. Bremskolben

15. O-Ring

16, O-Ring

17. OD-Gehause

18. Dichtring

TRA1553

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap BREMSKOLBEN AUSBAUEN
(1) Luft einblasen, um den Bremskolben zu entfernen.

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999
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V4AW4 - OD-Bremse

ZTRAD180

Laufring Laufting
Vorderseite
Druckiager
TRA1554

]l

Dampfungs-
scheibe
TRA1574

Stitzscheibe

Bremslamellen

Bremsscheiben

23720068

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1989

HINWEISE ZUR MONTAGE
p A4 SPRENGRING EINBAUEN
(1) Den Sprengring einsetzen.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit der Vertiefung im Gehduse ausgerichtet
ist.

p-B4qDRUCKLAGER UND LAUFRINGE EINBAUEN

(1) Das Drucklager und die beiden Laufringe so einbauen,
daf3 diese geméan Abbildung positioniert sind. Danach
diese Baugruppe in das OD-Gehéuse einbauen.

»C4 DAMPFUNGSSCHEIBE, BREMSLAMELLEN,
BREMSSCHEIBEN UND STUTZSCHEIBE
EINBAUEN

(1) Druckluft verwenden, um {berschiissige Automatikgetrie-
beflussigkeit von den Bremsscheiben abzublasen.

Vorsicht

¢ Es besteht die Gefahr, daB bei diesem ProzeB
eine Scheibe beschadigt werden kann. Daher die
Druckluftpistole nicht zu nahe an die Oberfliche
der Scheibe heranbringen.

(2) Die Dampfungsscheibe, die Bremslamellen, die Brems-
scheiben und die Stitzscheibe anbringen.

pD¢SPRENGRING EINBAUEN

(1) Den Sprengring in die Nut im OD-Gehéduse einsetzen.
Vorsicht
o Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes

nicht mit einer Vertiefung in dem Gehiduse
ausgerichtet ist.

(2) Das Spiel zwischen dem Sprengring und der Stlitzscheibe
mit einer Flhlerlehre messen, um den Hub des
OD-Bremskolbens zu kontrollieren.

Sollwert: 0,56 — 1,62 mm

Falls der Sollwert Uberschritten wird, dann liegt
wahrscheinlich eine Abnutzung der Scheibe vor. Falls
der Hub den Sollwert unterschreitet, liegt wahrscheinlich
ein Fehler bei der Montage vor.
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V4AW4 — Direktkupplung 23C-8-1

8. DIREKTKUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

bewegenden Teile mit

il Vor der Montage alle

Automatikgetriebe-
fliissigkeit schmieren.
3
2
| \ N
_ 4
TRA1558
Demontageschritte
pBd 1. Sprengring <4Bp 7. AuBerer Kolben der Direktkupplung
pB«4 2. Stitzscheibe 8. Innerer Kolben der Direktkupplung
pB«4 3. Kupplungsscheiben 9. O-Ring '
pB<4 4. Kupplungslamellen 10. O-Ring
<4Ap- pA4 5. Sprengring 11. O-Ring
6. Federhaiter 12. Zylinder der Direktkupplung
' MD998903 HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap SPRENGRING AUSBAUEN

(1) Die Rickholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammen driicken und den
Sprengring entfernen.

Z3T20085
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1899 PWEGS823-G
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23C-8-2 V4AW4 — Direktkupplung

<«Bp KOLBEN DER DIREKTKUPPLUNG AUSBAUEN

(1) Den Zylinder der Direktkupplung an der Mittelstitze
anbringen.

(@) Luft in den Zylinder einblasen, um den Kolben der
Direktkupplung zu entfernen.

det
Direkt-
kupplung

TRA1672

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4qSPRENGRING EINBAUEN

(1) Die Riickholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammen driicken und den
Sprengring einsetzen.

Vorsicht

e Darauf achten, daB der Endspait des Sprengringes
nicht mit den Laschen des Federhalters
ausgerichtet ist.

PB4 KUPPLUNGSLAMELLEN, KUPPLUNGSSCHEIBEN,
STUTZSCHEIBE UND SPRENGRING EINBAUEN

(1) Druckluft verwenden, um Uiberschiissige Automatikgetrie-
befliissigkeit von den Kupplungsscheiben abzublasen.

Vorsicht

Sprengring
Stitzscheibe

Kupplungs- o Es besteht die Gefahr, daB eine Scheibe bhei
lamellen diesem ProzeB beschadigt werden kann. Daher
die Druckiuftpistole nicht ndher als erforderlich

L‘;‘ﬁg{;’;}?s' an die Oberfliche der Scheibe heran bringen.
TRA1560 (2) Die Kupplungslamelien, die Kupplungsscheiben und die
Stltzscheibe anbringen und danach den Sprengring

einsetzen.

(3) Die Direktkupplung in die Mittelstitze einsetzen. Danach
Druckluft (395 — 785 kPa) kontinuierlich einblasen und
den Hub des Kolbens kontrollieren.

Sollwert: 0,90 — 1,30 mm

Wenn frither verwendete Teile wieder eingebaut
werden:

Falls der Sollwert Uberschritten wird, liegt méglicherweise
eine Abnutzung der Scheibe vor. Falls der Hub unter
dem Sollwert liegt, wurde wahrscheinlich die Montage
falsch ausgefiihrt.

Wenn neue Teile eingebaut werden:

Eine Kupplungsiamelle (Dicke: 3,55 mm, 3,75 mm oder
4,00 mm) auswdahlen und die Einstellung vornehmen,
um den Soliwert zu erhalten.
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V4AW4 — Direktkupplung - 23C-8-3

23720087

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

PRUFUNG
KOLBEN DER DIREKTKUPPLUNG

(1) Den Kolben der Direktkupplung schitteln, um
sicherzustellen, daf3 sich die Riickschlagkugel frei bewegt.

(2) Luft einblasen und sicherstellen, da3 keine Luft an dem
Schieber austritt.
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V4AW4 — Vorwirtsgangkupplung 23C-9-1

9. VORWARTSGANGKUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-

il Vor der Montage alle
| fliissigkeit schmieren.

TRA1655
Demontageschritte
p-Do 1. Sprengring p-B« 9. Kupplungsscheiben
2. Nabe der Direktkupplung B+« 10. Kupplungslamellen
3. Nabe der Vorwansgangkupplung 4Ap Pp-Ad 11. Sprengring
4. Laufring 12. Rickholfeder
5. Drucklager <4Bp- 13. Kolben der Vorwértsgangkupplung
6. Laufring 14. O-Ring
pBd 7. Kupplungsscheibe 15. O-Ring
pC4q 8. Sprengring 16. Zylinder der Vorwéartsgangkupplung

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4A)> SPRENGRING AUSBAUEN

(1) Die Rickholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammen driicken und den
Sprengring entfernen.

23720073
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23C-9-2

V4AW4 - Vorwirtsgangkupplung

(4

23720075

MD998903
/

V4

TRAQB43

Kupplungslamellen

Sprengring
Nabe der
Direkt-
kupplung

Kupplungs-

scheiben TRA1556
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«Bp KOLBEN DER VORWARTSGANGKUPPLUNG
ENTFERNEN

(1) Den 2Zylinder der Vorwartsgangkupplung an dem
OD-Gehéduse anbringen.

(2) Luft in den Zylinder einblasen, um den Kolben der
Vorwirtsgangkupplung zu entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A«q SPRENGRING EINBAUEN

(1) Die Ruckholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammen dricken und den
Sprengring einsetzen.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit den Laschen des Federhaiters
ausgerichtet ist.

p-B«q KUPPLUNGSLAMELLEN UND
KUPPLUNGSSCHEIBEN EINBAUEN

(1) OUberschiissige Automatikgetriebefliissigkeit mit Druckluft
von den Kupplungsscheiben abblasen.

Vorsicht

e Es besteht die Gefahr, daB3 bei diesem ProzeB
eine Scheibe beschidigt werden kann. Daher die
Druckluftpistole nicht néher als erforderlich an
die Oberfliche der Scheibe heranbringen.

(2) Die  Kupplungslamellen und  Kupplungsscheiben
abwechseln in den Zylinder einsetzen. Danach die Nabe
der Direktkupplung und den Sprengring einsetzen.

(3) Den Zylinder der Vorwértsgangkupplung in das
OD-Gehduse einsetzen. Danach Druckluft (395 — 785
kPa) kontinuierlich einblasen und den Hub des Kolbens
kontrollieren.

Soliwert: 1,74 — 2,44 mm

Wenn friiher verwendete Teile wieder eingebaut
werden:

Falls der Sollwert (berschritten wird, dann liegt
wahrscheinlich eine Abhutzung der Scheibe vor. Falls
der Hub unter dem Sollwert liegt, wurde wahrscheinlich
die Montage falsch ausgefiihrt. '

Wenn neue Teile eingebaut werden:
Eine Kupplungslamelle (Dicke: 1,8 mm oder 2,0 mmy})
auswahlen und die Einstellung auf den Sollwert ausflihren.

(4) Nachdem die Prifung des Hubes beendet wurde, den
Sprengring und die Nabe der Direktkupplung entfernen.
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V4AW4 — Vorwirtsgangkupplung 23C-9-3

pC4SPRENGRING EINBAUEN

(1) Den Sprengring einsetzen.
Vorsicht
| \I/‘ e Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes

~ nicht mit einer Vertiefung ausgerichtet ist.

Sprengring-Endspalt

TRA1557
p-D«q SPRENGRING EINBAUEN
(1) Den Sprengring einsetzen.
Vorsicht
¢ Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit einer Vertiefung ausgerichtet ist.
Sprengring-Endspalt
TRA1558

PRUFUNG
KOLBEN DER VORWARTSGANGKUPPLUNG

(1) Den OD-Kolben schiitteln, um sicherzustellen, daB sich
die Ridckschlagkuge! frei bewegt

(2) Luft einblasen und darauf achten, daB keine Luft an dem
Schieber austritt.

23720076
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V4AW4 — Mittelstiitze 23C-10-1

10. MITTELSTUTZE
DEMONTAGE UND MONTAGE

il Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
| flissigkeit schmieren.

10 P

Demontageschritte
1. Sprengrin 13. O-Ring
2. Planeten-Sonnenradwelle 14. Dichtringe
3. Dichtring p-B« 15. Sprengring
pE4 4. Nabe der Bremse Nr. 2 p-B« 16. Stitzscheibe
pD« 5. Sprengring pB 17. Bremsscheiben
pD4q 6. Stiitzscheibe p-B 18. Bremslamellen
pD« 7. Bremsscheibe : <4Cp p-Ad 19. Sprengring
pD« 8. Bremslamelle 20. Ruckholifeder
4Ap- pCH 9. Sprengring . dDp 21. Kolben der Bremse Nr. 2
10. Ruckholfeder 22. O-Ring
«Bp 11. Kolben der Bremse Nr. 1 23. O-Ring
12. O-Ring 24. Mittelstiitze

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS923-G Neu



23C-10-2

V4AW4 ~ Mittelstiitze

MD998903

23720087

—_—)

Z3720088

MD998903

23720101

MD998g03

TRAGB44
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE
«Ap SPRENGRING AUSBAUEN

(1) Die Riickholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammen dricken und den
Sprengring entfernen.

<«Bp- KOLBEN DER BREMSE NR. 1 AUSBAUEN
(1) Niederdruckiuft einblasen, um den Kolben zu entfernen.

4Cp- SPRENGRING AUSBAUEN

(1) Die Rickholfeder unter Verwéndung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammendriicken und den
Sprengring entfernen. -

«4Dp- KOLBEN DER BREMSE NR. 2 AUSBAUEN
(1) Niederdruckiuft einblasen, um den Kolben zu entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
P A SPRENGRING EINBAUEN

(1} Die Ruckholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammendriicken und den
Sprengring einsetzen.

Vorsicht

e Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit einer Lasche des Federhalters
ausgerichtet ist.

PWEGS923-G Neu



V4AW4 — Mittelstiitze 23C-10-3

pB<«4BREMSLAMELLEN, BREMSSCHEIBEN,
Brems- STUTZSCHEIBE UND SPRENGRING EINBAUEN

lamellen .
(1) Uberschissige Autornatikgetriebefllissigkeit mit Druckiuft
von den Bremsscheiben abblasen. _
: Vorsicht
Serengring ¢ Es besteht die Gefahr, daBB durch diesen ProzeB
Stitzscheibe eine Scheibe beschadigt werden kann. Daher die
) Druckluftpistole nicht ndher als erforderlich an
Bremsscheiben die Oberfliche der Scheibe heranbringen.
TRA1584 (2) Die Bremslamellen, die Bremsscheiben und die
Stitzscheibe einsetzen. Danach den Sprengring
anbringen.

(3) Niederdruckluft (395 — 785 kPa) kontinuierlich einblasen
und den Hub des Kolbens fir die Bremse Nr. 2
kontrollieren.

Sollwert: 1,03 — 1,65 mm

Falls der Sollwert Gberschritten wird, liegt wahrscheinlich
eine Abnutzung der Scheibe vor. Falls der Hub unter
dem Sollwert liegt, wurde die Montage falsch ausgeflhrt.

.
Z3720118

MD998903 p-C4SPRENGRING EINBAUEN

(1) Die Ruckholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammendricken und den
Sprengring einsetzen.

Vorsicht

e Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit den Laschen des Federhalters ausgerich-
tet ist.

TRA0845

D4 BREMSLAMELLE, BREMSSCHEIBE,
STUTZSCHEIBE UND SPRENGRING EINBAUEN

(1) Uberschissige Automatikgetriebefliissigkeit mit Druckluft
von der Bremsscheibe abblasen.

Vorsicht

e Es besteht die Gefahr, daB bei diesem ProzeB
die Scheibe beschidigt werden kann. Daher die
Druckluftpistole nicht naher als erforderlich an
die Oberfliche der Scheibe heranbringen.

(2) Die Bremslamelle, die Bremsscheibe und die Stiitzscheibe
einsetzen. Danach den Sprengring anbringen.

Abgerundete Seite

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1989 PWEGS923-G Neu



23C-10-4

V4AW4 — Mittelstiitze

© Mitsublishl Motors Corporation

Jan. 1999

(3) Niederdruckluft (395 — 785 kPa) kontinuierlich einblasen

und den Hub des Kolbens fiir die Bremse Nr. 1
kontrollieren.

Soliwert: 0,78 - 1,32 mm

Falls der Sollwert (berschritten wird, liegt wahrscheinlich
eine Abnutzung der Scheibe vor. Falls der Hub unter
dem Soliwert liegt, wurde wahrscheinlich die Montage

falsch ausgefiihrt.

pE4NABE FUR BREMSE NR. 2 EINBAUEN
(1) Die Nabe der Bremse Nr. 2 an der Sonnenradwelle

anbringen. Die Nabe der Bremse Nr. 2 festhaiten und
darauf achten, dal3 sich die Sonnenradwelle im
Uhrzeigersinn glatt drehen a6t, gegen den Uhrzeigersinn
aber verriegelt.

PWEGH923-G Neu



V4AW4 — Vorderes Planetenrad 23C-11-1

11. VORDERES PLANETENRAD
DEMONTAGE UND MONTAGE |

il Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
I filissigkeit schmieren.

—(&
—

5 6 7 2 1
TRA1563
Demontageschritte -
1. Anlaufscheibe 4. Haltering
2. Anlaufscheibe p-B 5. Einwegkupplung
3. Innerer Laufring der Einwegkupp- p-A+d 6. Anlaufscheibe
lung 7. Vorderes Planetenrad

HINWEISE ZUR MONTAGE
A ANLAUFSCHEIBE EINBAUEN

(1) Die Anlaufscheibe so einbauen, daB ihre Olnuten mit
den Olbohrungen in dem Planetenrad ausgerichtet sind.

p-B EINWEGKUPPLUNG EINBAUEN

(1) Die Einwegkupplung in der in der Abbildung gezeigten
Richtung einbauen.

TRA1565
© Mitsubishi Motors Corperation Jan, 1998 PWEGS923-G Neu




23C-11-2 . V4AW4 - Vorderes Planetenrad

PRUFUNG
EINWEGKUPPLUNG

(1) Den inneren Laufring mit der Hand festhalten und das
vordere Planetenrad in jede Richtung drehen. Darauf
achten, daf3 sich das Planetenrad glatt gegen den
Uhrzeigersinn drehen 1a8t, im Uhrzeigersinn aber
verriegeit.

TRA1564

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS8923-G Neu



V4AW4 — Hinteres Planetenrad und Ausgangswelle 23C-12-1

12. HINTERES PLANETENRAD UND AUSGANGSWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE

=0
13 12 6
I Vor der Montage alle
i bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
| flissigkeit schmieren.
TRA4566
Demontageschritte
1. Planeten-Sonnenrad 8. Hinteres Planetenrad
pA«4q 2. Sprengring 9. Sprengring
3. Ausgangswelle 10. Hinteres Hohlrad
4. Dichtring 11, Drucklager
5. Laufring 12, Zwischenwelle
6. Drucklager 13. O-Ring
7. Vorderes Hohlrad

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4SPRENGRING EINBAUEN

(1) Den Sprengring an dem vorderen Hohlrad anbringen.

(2) Das vordere Planetenrad auf der Trommel der
Ausgangswelle anbringen und den Endspalt des
Sprengringes mit der weiten Innenverzahnung ausrichten.

(3) Das vordere Hohlrad niederdriicken, um den Sprengring
in die Nut einsetzen zu konnen.

Endspalt des
Sprengringes
TRA1567

© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1988 PWEGS823-G
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V4AW4 — Kolben der Bremse Nr. 3 23C-13-1

13. KOLBEN DER BREMSE NR. 3
DEMONTAGE UND MONTAGE

i’ Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit

Automatikgetriebe-
| flissigkeit schmieren.

TRA1688

Demontageschritte
<4Ap pA4q 1. Sprengring 7. O-Ring
2. Ruckhoifeder 8. O-Ring
4B 3. Primarkolben der Bremse Nr. 3 9. O-Ring
«4Bp 4. Reaktionshilse 10. O-Ring
«4B)p 5. Sekundarkolben der Bremse Nr. 3 11. Getriebegehiuse
6. O-Ring
Sprengring MDS98904 HINWEISE ZUR DEMONTAGE
|7/ <4Ap- SPRENGRING AUSBAUEN
i |” (1) Die Ruckholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
MD998903

nen Spezialwerkzeuges zusammendriicken und den
Sprengring entfernen.

MD928211

TRA1569
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS923-G
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23C-13-2

V4AW4 — Kolben der Bremse Nr. 3

MD898304

MD998203

MDg98211

TRA1571

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan, 1999

«B) PRIMARKOLBEN DER BREMSE NR. 3,
REAKTIONSHULSE UND SEKUNDARKOLBEN
DER BREMSE NR. 3 AUSBAUEN

(1) Das Getriebegehduse mit der Vorderseite nach unten
auf der Werkbank ablegen. Damit der Primérkolben der
Bremse Nr. 3, die Reaktionshiilse und der Sekundarkolben
der Bremse Nr. 3 wahrend dieser Operation nicht
beschadigt werden, sollten vorher mehrere saubere
Lappen auf der Werkbank ausgelegt werden.

(2) Luft an den beiden angezeigten Bohrungen einblasen,
um den Primarkolben der Bremse Nr. 3, die
Reaktionshtilse und den Sekundérkolben der Bremse Nr.
3 zu entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4qSPRENGRING EINBAUEN

(1) Die Riickholfeder unter Verwendung des vorgeschriebe-
nen Spezialwerkzeuges zusammendricken und den
Sprengring einsetzen.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB der Endspalt des Sprengringes
nicht mit den Laschen des Federhalters
ausgerichtet ist.

PWEGS923-G . Neu



V4AW4 - Schieberkasten

23C-14-1

14. SCHIEBERKASTEN
DEMONTAGE UND MONTAGE

5,4 Nm

b

© Mitsubishi Motors Corporation
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. Manuelle Arretierfederabdeckung
. Manuelle Arretierfeder

. Handschaltschieber

. Schiebergehiusedeckel

Dichtung

. Magnetventil

O-Ring

. Dichtung des oberen Schieberge-

hauses

. Schiebergehiuseplatte
. Dichtung des unteren Schieberge-

hiuses

Jan. 1999

5,4 Nm

PWEGEO23-G

1.
12.
13.
14,
15,
16.
17.
18.
19,
20.

Vor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-

fliissigkeit schmieren.

TRAL505

Riickschlagkugel

Ruckschlagkugel

Feder

Dampfungskugel

Feder
Olkihler-Umgehungsschieber
Feder

Vorderes oberes Schiebergehduse
Hinteres oberes Schiebergehiuse
Unteres Schiebergehduse

Neu



23C-14-2

V4AW4 — Schieberkasten

Manuelle
Arretier-
federab-
deckung

Manuelle
Arretierfeder

TRAL507

TRA1510

TRAL514

© Mitsublshi Motors Corporation

Jan. 1989

DEMONTAGE

(1) Die manuelle Arretierfederabdeckung und die manuelle
Arretierfeder entfernen.

(2) Den Handschaltschieber entfernen.

(3) Die in der Abbildung bezeichneten Schrauben entfernen,
und danach den Schiebergehdusedeckel und die
Dichtung abnehmen.

(4) Die in der Abbildung mit einem Pfeil gekennzeichnete
Schraube entfernen und das Magnetventil abnehmen.
(5) Den O-Ring von dem Magnetventil abnehmen.

(6) Die in der Abbildung durch Pfeile gekennzeichneten
Schrauben aus dem oberen Schiebergehause entfernen.

PWEGB923-G Neu



V4AW4 — Schieberkasten 23C-14-3

TRAL1512

Unteres
Schieber-

TRA1513

— =7
Platte ~ Dichtungen to.. 514

(=)
(o)

il L@g@%ﬁ#
%ﬁﬁ%@
[

o
(=]

—e

TRA1515

TRA1516

© Mitsubishi Motors Corporation
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(7) Die in der Abbildung durch Pfeile gekennzeichneten
Schrauben aus dem unteren Schiebergehéduse entfernen.

(8) Die - Dichtungen und die Platte gegen das untere
Schiebergehéause driicken und das untere Schieberge-
hduse von dem oberen Schiebergehiuse abtrennen.

(9) Das untere Schiebergehduse mit der Dichtung und
Anbauseite der Platte nach oben gerichtet ablegen.

(10)Die beiden Dichtungen des Schiebergehduses und die
Platte entfernen.

(11)Die sechs Ruckschlagkugeln aus dem hinteren oberen
Schiebergehause entfernen.

(12)Die Ruickschlagkugel, die Dampfungskugel, den Olkuihler-
Umgehungsschieber und ihre Federn aus dem unteren
Schiebergehause entfernen.

PWEGS923-G Neu



23C-14-4 V4AW4 ~ Schieberkasten

MONTAGE

(1) Die Riickschlagkugel, die Dampfungskugel, den Olkiihler-
Umgehungsschieber und ihre Federn geméaf Abbildung
in das untere Schiebergehiduse einsetzen.

TRA1516

(2) Die sechs Rickschlagkugeln an den angezeigten
Positionen in das obere Schiebergehause einsetzen.

TRA1515

(3) Eine neue Dichtung fir das untere Schiebergehiuse und
die Platte an dem unteren Schiebergehduse anbringen.

Vorsicht

¢ Die Dichtung des oberen Schiebergehiauses und
die Dichtung des unteren Schiebergehduses
weisen unterschiedliche Form auf. Darauf achten,
daB diese Komponenten nicht verwechseit
werden.

Dichtung des unteren  Dichtung des oberen

Schiebergehduses Schiebergehduses
TRA1631

(4) Die Platte provisorisch an dem unteren Schiebergehduse
befestigen, indem geeignete Schrauben an den in der
Abbildung gezeigten Positionen eingeschraubt werden.

(5) Eine neue Dichtung fiir das obere Schiebergehause auf
dem unteren Schiebergehduse anbringen.

0

(6) Das untere Schiebergehduse an dem hinteren oberen
Schiebergehduse anbringen.

TRA1533
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1599 PWEGB923-G Neu




V4AW4 - Schieberkasten 23C-14-5

(7) Den Schiebergehausedeckel mit einer neuen Dichtung
am unteren Schiebergehduse anbringen.

(8) Die mit Pfeilen in der Abbildung gekennzeichneten
Schrauben festziehen, um den Schiebergehdusedeckel
2u sichern.

(9) Die Schrauben an den in der Abbildung gezeigten
Positionen anbringen.

(10)Das Schiebergehéduse umkehren. Die Schrauben an den
in der Abbildung durch Pfeile gekennzeichneten
Positionen an der Seite des hinteren oberen Schieberge-
héuses anbringen und mit den Fingern festziehen.

(11)Die in Schritt 4 provisorisch festgezogenen Schrauben
entfernen.

Vorsicht

¢ Darauf achten, daB wihrend dieser Operation die
Dichtung des oberen -Schiebergehiéuses nicht
beschadigt wird,

© Mitsubishi Motors Corporation  Jan, 1909 PWEGB923-G ’ Neu



23C-14-6 V4AW4 ~ Schieberkasten

(12)Das untere Schiebergehduse an dem vorderen oberen
Schiebergehause anbringen.

(13)Schrauben an den in der Abbildung durch Pfeile
gekennzeichneten Positionen anbringen.

(14)Das Schiebergehéuse umkehren und die in der Abbildung
durch Pfeile gekennzeichneten Schrauben an der Seite
des vorderen oberen Schiebergehduses anbringen.

TRA1541

{15)Die Schrauben an dem hinteren oberen Schiebergehiuse
und die Schrauben an dem vorderen oberen
Schiebergehiuse gleichmafig festziehen.

TRA1511,

(16)Das Schiebergehduse umkehren und die Schrauben an
der Seite des unteren Schiebergehduses gleichméBig
festziehen.

© Mitsubishi Motors Corperation Jan. 1989 PWEGBS23-G Neu



V4AW4 — Schieberkasten 23C-14-7

(17)Einen neuen O-Ring einsetzen.

TRA1543

(18)Das Magnetventii an dem unteren Schiebergehiuse
anbringen. '

(19)Den Handschalischieber anbringen.

TRA1508

(20)Die manuelle Arretierfeder und die manuelle Arretier-
federabdeckung anbringen.

Manuelle
Arretier-
feder

Manuelle
Arretierfe-
derabdek-
kung

TRAL1S507

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1989 PWEG8923-G . New



23C-14-8 V4AW4 - Schieberkasten

PRUFUNG

MAGNETVENTIL

(1) Uberbriickungsdrahte verwenden und die positive
Klemme der Batterie mit der Klemme des Magnetventils
verbinden; danach die negative Klemme der Batterie mit
dem Magnetventilgehduse verbinden. Darauf achten, dai
ein. Betriebsgerdusch des Magnetventils vernommen
werden kann.

TRA1517

(2) Den Widerstand zwischen der Magnetventilkiemme und
dem Magnetventilgehduse messen.

Soliwert: 10 - 16 O

TRA1518

© Mitsublshi Motors Corporation Jan. 1699 PWEGS8923-G Neu



V4AW4 - Vorderes oberes Schiebergehduse 23C-15-1

15. VORDERES OBERES SCHIEBERGEHAUSE

DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

. Sprengring

. Sitz

. VerschluBschraube
. Reduzierschieber
. Feder

<4Ap- pC4 1
pBdq 2
3
4
5
6. Deckel
7
8
g
10

»Aq

. Sekundéarregulierschieber
. Feder

. Gasnocke

. Hilise

>Ad

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEGS923-G

i Vor der Montage alle

11.
pBg 12,

‘ 13.
pAd 14.
pBq 15
16. Drosselklappe
pAg 17,
18

. Vorderes oberes Schiebergehiause

bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
flissigkeit schmieren.

TRALS506
Feder _
Zuruckschalt-VerschluBschrauben-
Hillsenstift

Zurtickschalt-Verschiu3schraube
Feder
Schiebervibrationsanschlag

Feder

Neu



23C-15-2 V4AW4 — Vorderes oberes Schiebergehiuse

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap- SPRENGRING(E) AUSBAUEN

(1) Den (Die) Sprengring(e) zum Einstellen des Drosseldrucks
entfernen.

Vorsicht
¢ Die Anzahl der Sprengringe verifizieren. (In man-
chen Fillen sind keine Sprengringe vorhanden.)

TRA1521

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-Aq FEDERN EINBAUEN
(1) Die einzelnen Federn richtig einbauen.

Einbauposition Unge- AuBen-
spannte durch-
Lé&nge messer
(mm) (mm)
3 Drosselklappe 21,94 8,58
4 TRAL519 2 | Sekundéarregulierschieber 71,27 17,43
3 Zurlickschalt-VerschluBB- 39,55 10,90
schraube
4 Reduzierschieber- 23,00 6,85
VerschluBschraube

B« SCHIEBERVIBRATIONSANSCHLAG, .
ZURUCKSCHALT-VERSCHLUSSCHRAUBEN-HUL-
SENSTIFT UND SITZ EINBAUEN

(1} Den Schiebervibrationsanschlag, den Zurlickschalt-Ver-
schluBschrauben-Hiilsenstift und den Sitz geméaB
Abbildung einbauen.

Schiebervibra-
tionsanschlag

TRA1520

pC 4 SPRENGRING(E) EINBAUEN

(1) Den (Die) Sprengring(e) zum Einstellen des Drosseldrucks
einbauen.

Vorsicht

e Die gleiche Anzahl an Sprengringen einbauen,
wie sie urspriinglich installiert war. Anderenfalls
wird der Drosseldruck geédndert.

 TRA1521
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V4AW4 — Hinteres oberes Schiebergehduse 23C-16-1

16. HINTERES OBERES SCHIEBERGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE |

1
J Vor der Montage alle
i bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-
| flissigkeit schmieren.

TRA1522

Demontageschritte
pB4 1. Rolle pB4 9 Sitz .
2. VerschluBBschraube 10. VerschiuBschraube
3. Rickwartsgangkupplungs-Sequenz- 11. Schaltschieber fiir 3./4. Gang
schieber p-Adq 12. Feder
p-Ad 4. Feder 13. Deckel
B4 5. Sitz 14. Dichtung
6. VerschluBschraube 15. Schaltschieber far 1./2. Gang
7. Schaltschieber fur 2./3. Gang pA4 16. Feder
pAd4 8. Feder 17. Hinteres oberes Schiebergehiuse

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1899 PWEGS8923-G Neu



23C-16-2 V4AW4 — Hinteres oberes Schiebergehiuse

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4 FEDERN EINBAUEN
(1) Die einzelnen Federn richtig einbauen.

Einbauposition Unge- AuBen-

spannte durch-
Lange messer
(mm) {mm)

1 Ruckwartsgangkupplungs- 37,65 9,1

1 a4’ TRAAS23 Sequenzschieber

2 Schaltschieber fir 2./3. Gang | 29,15 8,9

3 Schaltschieber fiir 3./4. Gang | 29,15 8,9

4 Schaltschieber flir 1./2. Gang | 29,15 8,9

p B4 ROLLE UND SITZ EINBAUEN

(1) Die Rolle und die Sitze an den in der Abbildung gezeigten
Positionen einbauen.

Rolle TRAL524

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS8923-G Neu




VA4AW4 — Unteres Schiebergehiuse

23C-17-1

17. UNTERES SCHIEBERGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

p-Co 12. Stift
»-C« 13. Hiilse
14

Vor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Automatikgetriebe-

flussigkeit schmieren.

— (i

TRA1528

. Uberbriickungs-Relaisschieber

b-Ad 15. Feder
<A pB« 16. Piatte

. Magnetventil 4Ap- pB« 1;. Hilse
1

pD«4 1. Platte
pD« 2. Dichtung
3. Federsitz
pAd 4. Feder
5. Kugel
6
7. Dichtung
p-Ad g Feder

. Langsamfreilauf-Modulatorschieber

p-Ad 10. Feder
1N

. Tauchkolben

p-Adq 19. Feder
20

. Druckregulierschieber

21. Unteres Schiebergehiuse

. 2Zwischenmodulatorschieber

© Mitsubishi Motors Corporation
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23C-17-2

V4AW4 — Unteres Schiebergehéause

TRA1526

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1989

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap- HULSE UND PLATTE AUSBAUEN

(1) Bevor mit der Demontage begonnen wird, ist darauf zu
achten, in welcher Teilung der Hllse die Platte sitzt.

Vorsicht

o Die Hiisenteilung, in welcher die Platte sitzt,
bestimmt den Leitungsdruck. Daher immer diesen
Punkt iiberpriifen, bevor mit der Demontage
begonnen wird.

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-A4 FEDERN EINBAUEN
(1) Die einzeinen Federn richtig einbauen.

Einbauposition Unge- Aul3en-
spannte | durch-
Lange messer

(mm) (mm)
1 Uberbriickungs-Relaisschieber | 32,60 11,40
2 Druckreguiierschieber 50,28 17,02
3 Zwischenmodulatorschieber 27,26 9,04
4 Langsamfreilauf-Modulator- 42,35 9,24

schieber

pBqHULSE UND PLATTE EINBAUEN

(1) Die Platte so einbauen, daB sie in der gleichen Position
der Hilse wie vor der Demontage sitzt.

Vorsicht

¢ Die Hilsenteilung, in welcher die Platte sitzt,
bestimmt den Leitungsdruck. Daher immer die
Platte in die gleiche Teilung der Hilse einsetzten,
in der sie sich vor der Demontage befand.

p CqHULSE UND STIFT EINBAUEN

(1) Die Hiise so einbauen, daB ihre drei Nuten gemas
Abbildung angeordnet sind. Danach mit dem Stift sichern.

PWEGH923-G Neu



V4AW4 - Unteres Schiebergehiuse 23C-17-3

p-D4PLATTE UND DICHTUNG EINBAUEN

(1) Die Platte mit einer neuen Dichtung einbauen. Die in
der Abbildung gezeigten Schrauben gleichmaBig
festziehen.

@ Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS923-G Neu
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VA4AW4 — Verteilergetriebe <Super-Select-Allradantrieb-i> 23C-18-1

18. VERTEILERGETRIEBE <SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>
DEMONTAGE UND MONTAGE

34 Nm

@ 118 18Nm
%é /\ @/
d

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRA1576
Demontageschritte
1. Staubschutzmanschette pZ 4 16. Sperrdetektorschalter
2. Staubschutzmanschette 17. Dichtung
pd« 3. Beliftung pY < 18. Arretierdichtschraube
pcq 4. Wahltauchkolben-Dichtverschluss p X 19. Feder
5. Rickholfeder 20. Stahlkugel
6. Riuckholfeder pY 21. Arretierdichtschraube
7. Wahltauchkolben P X 22. Feder
pb«q 8. Detektorschalter fur Schnellgang/ 23. Stahlkugel
Langsamgang 4Ap PpW24. Verteilergetriebe-Steuergehause
9. Dichtung PV 25. Federstift
p-b« 10. Detektorschalter fur Betrieb mit All- p-Ud 26. Federstift
radantrieb 27. Schaltklaue fur Schnellgang/Lang-
11. Dichtung samgang
p-ad 12. Detektorschalter fur Sperrbetrieb p T 28. Schaltklaue fiur Heckantrieb/Allrad-
13. Dichtung antrieb
pZ 4 14. Detektorschalter fur Allradantrieb 29. Fahrgeschwindigkeitssensor
15. Dichtung

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert



23C-18-2 V4AW4 — Verteilergetriebe

ﬁi Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

TRA16717
Demontageschritte
«4Bp- Pp-S« 30. Hinterer Verteilergetriebedeckel <4D)p Pp-K 40. Synchroneinrichtung fir Heckan-
PR« 31. Wellendichtring trieb/Allradantrieb
p-Q« 32. Olfiihrung 4Dp PpK 41. Kette
P 33. Wellenfeder 4Dp p-Ko 42. Vordere Ausgangswelle
p-O« 34. Sprengring 43. Nadellager
«4Cp- PN« 35. Kugellager pJ« 44. Distanzscheibe
p-M 36. Viskosekupplung 45, Stahtkugel
37. Sprengring pldq 46. Schaltmuffe
p-L¢ 38. Distanzscheibe Pl 47. Schaltgabel und Schaltstange far
39. Stahlkugel Heckantrieb/Allradantrieb

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEG8923-G Neu



V4AW4 - Verteilergetriebe 23C-18-3

| Vor der Montage alle
) bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRA1578
Demontageschritte
<Ep PpH 48. Verteilergetriebe-Gehauseplatte pE 55. Schaltstange fir Schnellgang/

PG 49. Anlaufscheibe Langsamgang

50. Nadellager - 56. Nadellager

51. Vorgelegezahnrad 57. Distanzhillse
»-F« 52. Kupplungshilse fir Schnellgang/ p-D« 58. Vorgelegewelle

Langsamgang p-D« 59. Anlaufscheibe

pEd 53. Federstift
Pp-E« 54. Schaltgabel fiir Schnellgang/Lang-
samgang

® Mitsubishi Motors Corporation Jan. 19998 PWEGB923-G Neu



23C-18-4 V4AW4 — Verteilergetriebe

! Vor der Montage alle
0y bewegenden Teile mit
L Getriebedl schmieren,

Demontageschritte
p-C 60. Sprengring
61. Differentialsperrnabe
p-B« 62. Mittellagerhalter-Dichtschraube
63. Mittellagerhalter
64. Hintere Ausgangswelle
p-A« 65. Wellendichtring
66. Verteilergetriebegehause

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS923-G

TRAL1GTS

Neu



V4AW4 — Verteilergetriebe 23C-18-5

Verteilergetriebe-
Steuergehause

MD998020

e
ﬂllf?‘g
J TRM1056

Y TRM1058
© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1889

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

<A VERTEILERGETRIEBE-STEUERGEHAUSE
AUSBAUEN

(1) Das Verteilergetriebe-Steuergehduse ausbauen, indem
mit einem Plastikhammer oder dhnlichen Werkzeug leicht
dagegen geschlagen wird.

<«Bp- HINTEREN VERTEILERGETRIEBEDECKEL
AUSBAUEN

(1) An den beiden in der Abbildung gezeigten Positionen
gegen den hinteren Verteilergetriebedeckel schiagen, um
diesen zu entfernen.

4Cp KUGELLAGER AUSBAUEN

(1) Das Kugellager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges ausbauen.

«Dp> SYNCHRONEINRICHTUNG FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB, KETTE UND VORDERE
AUSGANGSWELLE AUSBAUEN

(1) Die Synchroneinrichtung fiir Heckantrieb/Allradantrieb,
die Kette und die vordere Ausgangswelle gleichzeitig
entfernen.

«E)> VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
AUSBAUEN

(1) Anden zwei in der Abbildung gezeigten Positionen gegen
die Verteilergetriebe-Gehduseplatte schlagen, um diese
2Zu entfernen.

Vorsicht '

¢ Das Vorgelegezahnrad und die benachbarten Teile
werden gemeinsam freigegeben. Darauf achten,
daB diese nicht fallen lassen werden.

PWEGS923-G Neu



23C-18-6

V4AW4 - Verteilergetriebe

=]

L

/
B ﬁ'—ﬁfb

TRM£059

MD998800

\—Hﬂ\ TRM1060

TRM0985

Sprengring

Differentialsperrnabe

Sollwert

I =

TRM1061

Anlaufscheibe

TRM1062

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan. 1999

HINWEISE ZUR MONTAGE
p- A WELLENDICHTRING EINBAUEN
(1) Fett auf der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.

Danach den Wellendichtring unter Verwendung des
vorgeschriebenen Spezialwerkzeuges einbauen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. MD0101011 oder
gleichwertig

pB4MTTELLAGERHALTER-DICHTSCHRAUBE

EINBAUEN (WENN WIEDERVERWENDET)

(1) Dichtmittel auf dem Gewinde der in der Abbildung

dargestellten Schraube auftragen. Danach die Schraube
mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M STUD Locking Nr. 4170 oder gleichwertig

HINWEIS
Darauf achten, dal3 das alte Dichtmitte! vollstdndig von
der Dichtschraube entfernt wurde.

p-C SPRENGRING EINBAUEN
{1) Einen geeigneten Sprengring auswéhlen und einbauen,

50 daB3 das Axialspiel der Differentialsperrnabe dem
Sollwert entspricht.

Sollwert: 0 — 0,08 mm

» D4 ANLAUFSCHEIBE UND VORGELEGEWELLE

EINBAUEN

(1) Die Anlaufscheibe gemaf Abbildung an der Vorgelege-

welle anbringen, so daB die Olnuten in der Scheibe in
die angegebene Richtung weisen.

PWEGS8923-G Neu



V4AW4 — Verteilergetriebe

23C-18-7

Vorgelegewelle

TRM1063

Nut - /
/____—-——_- ~—
g§\§§ g%
\T¥1064

Federstift

.
TRM1065

T h—
A

Einbaurichtung

*

TRM1066

TRM1067

Jan. 1989

© Mitsubishi Motors Corporation

(2) Die Vorgelegewelle mit ihrer Nut gegen den
Mittellagerhalter gerichtet einbauen, so daB sie von dem
Halter gegen Drehung gesichert werden kann.

»E«q SCHALTSTANGE FUR SCHNELLGANG/
LANGSAMGANG, SCHALTGABEL FUR
SCHNELLGANG/LANGSAMGANG UND
FEDERSTIFT EINBAUEN

(1) Die Schaltstange fur Schnellgang/Langsamgang und die
Schaltgabel fir Schnellgang/l.angsamgang so einbauen,
daB sie geman Abbildung positioniert sind.

(2) Den Federstift eintreiben, wobei sein Schlitz gemaB
Abbildung positioniert sein muB.

pFq KUPPLUNGSHULSE FUR SCHNELLGANG/
LANGSAMGANG EINBAUEN

(1) Die Kupplungshtilse fir Schnellgang/Langsamgang in der -
dargesteliten Position einbauen.

p GqANLAUFSCHEIBE EINBAUEN

(1) Den flachen Teil der Anlaufscheibe mit dem flachen Teil
der Vorgelegewelle ausrichten und danach die
Anlaufscheibe mit der Olnut gegen die Vorgelegewelle
einbauen.

PWEG8923-G Neu



23C-18-8 V4AW4 ~— Verteilergetriebe

TRAL1582

Einbaurichtung

L7 truia70

\ TRM1072

© Mitsubishi Motora Corporation Jan. 1999

pH« VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
EINBAUEN

(1) Dichimittel auf der Anbaufldche der Verteilergetriebe-Ge-
hiuseplatte an dem Verteilergetriebegehause auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

e Das Dichtmittel gleichmaBig aus der Tube
dricken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei jedoch nicht zu viel
Dichtmittel aufgetragen werden darf.

(2) Die Nut in dem Eingangszahnrad gegen das
Vorgelegezahnrad richten und danach die Verteilergetrie-
be-Gehéduseplatte einbauen.

plq SCHALTGABEL FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB, SCHALTSTANGE UND
SCHALTMUFFE EINBAUEN

(1) Die Schaltmuffe in der dargestellten Richtung einbauen.

(2) Die Schalistange flir Schnellgang/Langsamgang in die
dargestellte Position schalten, und danach die
Schaltmuffe, die Schaltgabel flir Heckantrieb/Allradantrieb
und die Schaltstange einbauen.

p-J DISTANZSCHEIBE EINBAUEN

(1) Die Distanzscheibe einbauen, wobei ihre Olnuten geman
Abbildung auszurichten sind.

PWEGS8923-G Neu



V4AW4 — Verteilergetriebe 23C-18-9

TRM1073

= TRM1076

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

K« VORDERE AUSGANGSWELLE, KETTE UND
SYNCHRONEINRICHTUNG FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB EINBAUEN

(1) WeiBe Farbe oder etwas ahnliches auf den drei tiefen
Zahnnuten in dem Synchronkettenrad fiir Heckantrieb/All-
radantrieb auftragen.

(2) WeiBe Farbe oder etwas ahnliches auf den drei
Keilverzahnungsiiberstédnden der Schaltmuffe auftragen.

(3) Die Kette mit dem Synchronkettenrad fiir Heckantrieb/All-
radantrieb und dem vorderen Ausgangswellen-Kettenrad
in Eingriff bringen.

(4) Die Kettenrdder moglichst weit entfernt voneinander
halten, und die Baugruppe in das Gehduse einsetzen,
wobei die in den Schritten {1) und (2) angebrachten
Markierungen auszurichten sind.

p-L DISTANZSCHEIBE EINBAUEN

(1) Die Distanzscheibe mit ihren Olnuten gegen die
Synchroneinrichtung flir Heckantrieb/Allradantrieb gerich-
tet einbauen.

p-MVISKOSEKUPPLUNG EINBAUEN

(1) Falls die Nuten in der Viskosekupplung und der
Synchroneinrichtung fliir Heckantrieb/Allradantrieb nicht
ausgerichtet sind, entweder die hintere Ausgangswelle
oder die Viskosekupplung langsam drehen, um diese
Nuten auszurichten.

PWEGSB923-G Neu



23C-18-10 V4AW4 — Verteilergetriebe

=) MD998812 N KUGELLAGER EINBAUEN
— (1) Das Kugellager unter Verwendung der vorgeschriebenen
| - MDgo8si14 Spezialwerkzeuge einbauen.

MD998819

pO4SPRENGRING EINBAUEN

Lager (1) Einen geeigneten Sprengring auswahien und einbauen,
damit das hintere Lagerspiel der hinteren Ausgangswelle
dem Sollwert entspricht.

Sollwert Sollwert: 0 — 0,08 mm
l.— Sprengring

|

N TRM1078

p-P<4 WELLENFEDER EINBAUEN
(1) Fett auf der Wellenfeder auftragen und diese in den
- O hinteren Verteilergetricbedeckel einsetzen.
O@ Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. MD0101011 oder
O gleichwertig
Qo
O
TRM1079

—_. Wellenfeder __—

p Qg OLFUHRUNG EINBAUEN

MD998812 (1) Die Olfthrung unter Verwendung der vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuge einbauen.

MD9o98814

A M[iggjm
Tl | dtose

© Mitsubishi Motors Corporation Jan, 1999 PWEGS923-G Neu



V4AW4 ~ Verteilergetriebe

23C-18-11

o=

Hﬁ%ﬂ
TRM1081

MDg98800

\ TRM1082

TRA1586

Federstiftbohrung

TRM1084
Jan, 1989

© Mitsubishi Motors Corporation

DR WELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Fett auf der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.
Danach den Wellendichtring unter Verwendung des
vorgeschriebenen Spezialwerkzeuges einbauen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originaifett Teile-Nr. MD0101011 oder
gleichwertig

p-SHINTEREN VERTEILERGETRIEBEDECKEL
EINBAUEN

(1) Dichtmittel auf der Anbauflache des Verteilergetriebege-
h&uses fur den hinteren Verteilergetriebedeckel auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht ‘

¢ Das Dichtmittel gleichmaBig aus der Tube
dricken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei nicht zu viel Dichtmittel
aufgetragen werden darf.

T« SCHALTKLAUE FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB EINBAUEN

(1) Die Schaltstange flr Heckantrieb/Allradantrieb drehen,
um die Federstiftbohrung in der Schaltklaue fir
Heckantrieb/Allradantrieb mit der in der Schaltstange
auszurichten. :

PWEGR923-G Neu



23C-18-12

V4AW4 -~ Verteilergetriebe

Federsti'ft ’

L =

] @

e |

<7

TRM1085

1

Federstift

TRM1086

TRM1087

-

(I

TRM1088

® Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

p-U FEDERSTIFT EINBAUEN

(1) Den Federstift eintreiben, wobei dessen Schlitz gemaB
Abbildung angeordnet sein muB.

PV FEDERSTIFT EINBAUEN

(1) Den Federstift eintreiben, wobei dessen Schiitz gemaf
Abbildung angeordnet sein muf3.

bW{VEFITElLERGETRIEBE-STEUERGEHAUSE EINBAUEN

(1) Dichtmittel an der dargestellten Position auf dem
Verteilergetriebe-Steuergehduse auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

e Das Dichtmittel gleichmaBig aus der Tube
driicken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei nicht zu viel Dichtmittel
aufgetragen werden darf.

X« FEDER EINBAUEN

(1) Die Feder mit dem konischen Ende gegen die Kugel
gerichtet einbauen.

PWEGS923-G Neu



V4AW4 — Verteilergetriebe 23C-18-13

p-Y<q ARRETIERDICHTSCHRAUBE EINBAUEN (wenn
wiederverwendet)

(1) Dichtmittel auf dem Gewindé der Arretierdichtschraube
auftragen und diese danach mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

TRM1089

0)? »Z«4q SPERRDETEKTORSCHALTER UND
\& DETEKTORSCHALTER FUR ALLRADANTRIEB

— \ EINBAUEN
/ (1) Die einzelnen Detektorschalter an den richtigen
- \ Positionen einbauen.
~ Benennung Farbe des Farbe des Ka-
Sperrdetektorschalter Detektorschalter Steckers belbaumrohrs
fiir Allradantrieb
=\ \ Sperrdetektorschaiter | Braun Schwarz
TRM1090 Detektorschalter fiir Weil3 Schwarz

Allradantrieb

Stecker des
Detektor-
schalters fir
Allradantrieb

Stecker des
Sperrdetektor-
schalters

pa« DETEKTORSCHALTER FUR SPERRBETRIEB
EINBAUEN

(1) Den Detektorschalter gemaB Abbildung einbauen.

Benennung Farbe des Farbe des Ka-

Steckers belbaumrohrs
Detektorschaiter far Braun Gelb
Sperrbetrieb

Detektorschalter
" _far Sperrbetrieb - ; RM1092

Stecker des Detektor-
schalters fiir Sperrbetrieb TRM1093

© Mitsubighi Motors Corporatton Jan, 1999 PWEGS823-G Nau



23C-18-14 V4AW4 - Verteilergetriebe

Stecker des Detektorschaiters b« DETEKTORSCHALTER FUR
—.__ T fir Allradantriebsbetrieb ALLRADANTRIEBSBETRIEB/
' f 4 DETEKTORSCHALTER FUR SCHNELLGANG/
| LANGSAMGANG EINBAUEN

(1) Die einzelnen Detektorschalter gemal Abbildung

einbauen.
Benennung Farbe des Farbe des Ka-
Steckers betbaumrohrs

Detektorschalter fiir Weil3 Blau
Allradantriebsbetrieb
Detektorschalter fiir Schwarz Schwarz
Schnellgang/Lang-

Stecker des Detektor- samgang

schalters fiir Schnell-

gang/Langsamgang

p-c WAHLTAUCHKOLBEN-DICHTVERSCHLUSS
EINBAUEN (wenn wiederverwendet)

(1) Dichtmittel auf dem Gewinde des Dichtverschlusses
auftragen, bevor dieser mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festgezogen wird.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

TRM1118

pd BELUFTUNG EINBAUEN
(1) Dichtmittel auf der Anbauflache der Bellftung auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
O Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
!

oder gleichwertig
;_\\ \\ TRA1581

[dentifikations-
markierung

(2) Die Beliftung mit der Identifikationsmarkierung nach oben
gerichtet einbauen.

© Mitsubishi Mators Corporation Jan. 1959 PWEGS923-G Neu



VAAW4 — Verteilergetriebe <Permanenter Allradantrieb>

23C-18a-1

18a. VERTEILERGETRIEBE <PERMANENTER ALLRADANTRIEB>

DEMONTAGE UND MONTAGE

<4Ap

hA 4
mm
AA

© Mitsubishi Motors Corporation

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

. Fahrgeschwindigkeitssensor
. Hintere Deckelplatte

. Verteilergetriebedeckel

. Wellendichtring

Olftihrung

. Wellenfeder

. Distanzscheibe

. Hintere Ausgangswelle

. Nadellager

. Anlaufscheibe

. Vordere Ausgangswelle

. Kette

13. Kettenantriebsrad

14. Anlaufscheibe

=

e
N

Aug. 2001

PWEG8923-K

>C«

TRA19614

. Planetentrager

. Anlaufscheibe

. Nadellager

. Eingangszahnrad

<4Cp- p D« 19
20. Wellendichtring

Verteilergetriebegeh&useplatte

21. Prallblech

. Olfiihrung

. Platte

. Staubschutzmanschette
. Wellendichtring

. Beliftung

. Verteilergetriebegehause

Neu



23C-18a-2 V4AW4 — Verteilergetriebe <Permanenter Allradantrieb>

TRM1055

il

TRM1058

Identifikations-
markierung

A
2

TRA1581

=

==

|

'] TRM1059

© Mitsubishi Motors Corporation

Aug. 2001

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap VERTEILERGETRIEBEDECKEL AUSBAUEN

(1) An den beiden in der Abbildung gezeigten Positionen
gegen den Verteilergetriebedeckel schlagen, um diesen
zu entfernen.

<4Bp VORDERE AUSGANGSWELLE, KETTE UND
KETTENANTRIEBSRAD AUSBAUEN

(1) Die vordere Ausgangswelle, die Kette und das
Kettenantiebsrad gleichzeitig entfernen.

<«Cp VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
AUSBAUEN

(1) Anden zwei in der Abbildung gezeigten Positionen gegen
die Verteilergetriebe-Gehauseplatte schlagen, um diese
zu entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4BELUFTUNG EINBAUEN
(1) Dichtmittel auf der Anbauflache der Bellftung auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

(2) Die Beluiftung mit der Identifikationsmarkierung nach oben
gerichtet einbauen.

pBWELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Fett auf der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.
Danach den Wellendichtring unter Verwendung des
vorgeschriebenen Spezialwerkzeuges einbauen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. MD0101011 oder
gleichwertig

PWEG8923-K Neu



V4AW4 — Verteilergetriebe <Permanenter Allradantrieb>  23C-18a-3

MD998800

MD998803

TRM1106

TRA1582

TRHTE50

+<@— Sollwert

M

TRAT965

© Mitsubishi Motors Corporation

Aug. 2001

pCWELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Fett auf der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.
Danach den Wellendichtring unter Verwendung des
vorgeschriebenen Spezialwerkzeuges einbauen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. MD0101011 oder
gleichwertig

p D4 VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
EINBAUEN

(1) Dichtmittel auf der Anbauflache des Verteilergetriebege-
hauses fiir die Verteilergetriebe-Gehauseplatte auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

® Das Dichtmittel gleichméaRig aus der Tube
dricken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei nicht zu viel Dichtmittel
aufgetragen werden darf.

pE4VORDERE AUSGANGSWELLE, KETTE UND
KETTENANTRIEBSRAD EINBAUEN

(1) Die Kette auf dem Kettenantriebsrad und auf dem
Kettenrad der vorderen Ausgangswelle anbringen. Diese
Baugruppe danach in das Verteilergehduse einbauen.

pF<q DISTANZSCHEIBE EINBAUEN

(1) Eine geeignete Distanzscheibe auswéhlen und einbauen,
damit das hintere Lagerspiel der hinteren Ausgangswelle
dem Sollwert entspricht.

Sollwert: 0 — 0,06 mm

PWEG8923-K Neu



23C-18a-4 V4AW4 — Verteilergetriebe <Permanenter Allradantrieb>

=

/
—
ﬂ

TRM1081

MD998800

I TRM1082

TRA1586

TRA1966

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001

pGWELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Fett auf der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.
Danach den Wellendichtring unter Verwendung des
vorgeschriebenen Spezialwerkzeuges einbauen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originalfett Teile-Nr. MD0101011 oder

gleichwertig

pH4qVERTEILERGETRIEBEDECKEL EINBAUEN

(1) Dichtmittel auf der Anbauflache des Verteilergetriebege-
hauses fur den Verteilergetriebedeckel auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740

oder gleichwertig

Vorsicht

® Das Dichtmittel gleichméaRig aus der Tube
dricken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei nicht zu viel Dichtmittel
aufgetragen werden darf.

p|q HINTERE DECKELPLATTE EINBAUEN

(1) Dichtmittel auf der Anbauflache des Verteilergetriebege-
hauses fir den hinteren Deckel auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740

oder gleichwertig

Vorsicht

® Das Dichtmittel gleichméaRig aus der Tube
dricken, um eine durchgehende Raupe
sicherzustellen, wobei nicht zu viel Dichtmittel
aufgetragen werden darf.

PWEG8923-K Neu



Schaltgabel und Schaltstange fur Heckantrieb/
V4AW4 — Allradantrieb <Super-Select-Allradantrieb-i> 23C-19-1

19. SCHALTGABEL UND SCHALTSTANGE FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB <SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>

DEMONTAGE UND MONTAGE

J Vor der Montage alle
% bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRM1087

Demontageschritte

. Sprengring

. Federhalter

Ruckholfeder

. Schaltgabel fur Heckantrieb/Allrad-

antrieb

. Federhalter

. Ruckholfeder

. Sprengring

. Schaltstange fur Heckantrieb/Allrad-
antrieb

ONOUT AWNPE

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert
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Synchroneinrichtung fir Heckantrieb/
V4AW4 — Allradantrieb <Super-Select-Allradantrieb-i> 23C-20-1

20. SYNCHRONEINRICHTUNG FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB <SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>

DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRM1098

Demontageschritte

. Sprengring

. Kupplungsnabe fur Heckantrieb/All-
radantrieb

. Aul3erer Synchronring

. Synchronfeder

pCdqg 1
2
3
4
5. Synchronkonus
6
7
8
9

>B«

>Ad
. Innerer Synchronring
. Antriebskettenrad

. Nadellager
. Vordere Eingangshilse

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 2001 PWEG8923-K Revidiert



23C-20-2

V4AW4 — Synchroneinrichtung fiir Heckantrieb/Aliradantrieb

1]

Einbaurichtung

*

TRM1098
Kupplungsnabe
fiir Heckantrieb/
Aliradantrieb

Sollwert ———»{f+
1

Sprengring

TRM1100

© Mitgubishi Motors Corporation Jan. 1989

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-AqSYNCHRONFEDER EINBAUEN

(1) Die Synchronfeder richtig auf dem auBeren Synchronring
anbringen.

B¢ KUPPLUNGSNABE FUR HECKANTRIEB/
ALLRADANTRIEB EINBAUEN

(1) Die Kupplungsnabe fir Heckantrieb/Allradantrieb in der
durch einen Pfeil dargesteliten Richtung einbauen.

pC4 SPRENGRING EINBAUEN

(1} Einen geeigneten Sprengring auswahlen und einbauen,
um sicherzustellen, daf3 das Axialspiel der Kupplungsnabe
fir Heckantrieb/Allradantrieb dem Sollwert entspricht.

Sollwert: 0 - 0,08 mm

PWEGS8923-G Neu



V4AW4 — Vordere Ausgangswelle 23C-21-1

21. VORDERE AUSGANGSWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE

ﬁll Vor der Montage alle

y bewegenden Teile mit
i Getriebedl schmieren. Q

TRM1101%

Demontageschritte

4Ap- pAd 1. Kugellager
2. Vordere Ausgangswelle

HINWEIS ZUR DEMONTAGE
<4A» KUGELLAGER AUSBAUEN

(1) Die Kugellager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges ausbauen.

MD998917

HINWEIS ZUR MONTAGE
p-A4KUGELLAGER EINBAUEN

(1) Die Kugellager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges einbauen.

TRM1103
® Mitsublshi Motors Corporation Jan, 1998 PWEGS923-G Neu




NOTIZ



Verteilergetriebe-Gehduseplatte
V4AW4 — <Super-Select-Allradantrieb-i> 23C-22-1

22. VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
<SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>

DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRA1583

Demontageschritte

. Eingangszahnrad

. Wellendichtring

. Prallblech

. Verriegelungstauchkolben-
Dichtschraube

. Verriegelungstauchkolben

. Verteilergetriebe-Gehauseplatte

>«
>A<d

o O AWN

HINWEISE ZUR MONTAGE

=q PpA4VERRIEGELUNGSTAUCHKOLBEN-DICHT-
SCHRAUBE EINBAUEN (wenn wiederverwendet)

(1) Dichtmittel auf dem Gewinde der Dichtschraube auftragen
und diese danach mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

R

S
RO
\\“&“:s
N
N
>

SR

X
IR

AN

S
-
SRR
‘\\“

AR
A

NN
N

SR
SN
AN

AN

A\NNN

TRM1089
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23C-22-2

V4AW4 - Verteilergetriebe-Gehéduseplatte

MDO98803

TRM1106

© Mitsubishi Motors Corporation

Jan, 1699

p B¢ WELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Den Wellendichtring unter Verwendung des vorgeschrie-
benen Spezialwerkzeuges einbauen. Danach Fett auf
der Dichtlippe des Wellendichtringes auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
Mitsubishi Originaifett Teile-Nr. MD0101011 oder

gleichwertig

PWEGS923-G Neu



V4AW4 — Eingangszahnrad <Super-Select-Allradantrieb-i>  23C-23-1

23. EINGANGSZAHNRAD <SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>
DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

3
I
2
| L X
I 2\
I ( NN
(N A N\ N\
[ = >\ N\ 7
AN N
NN\ N\ i
I NN\ N
/é N \\\\ \I\\ \I — LI]_
(N2
S>—"
\J) = TRA1763
Demontageschritte
pC 1. Sprengring 4. Distanzscheibe
4A) PpBL 2. Lager 5. Eingangszahnrad
pA4 3. Sprengring
4 ossser7 HINWEIS ZUR DEMONTAGE

4Ap LAGER AUSBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges ausbauen.

Vorsicht
e Darauf achten, dass das Spezialwerkzeug die

Distanzscheibe nicht beriuhrt.

il

TRM1108

Vertei , HINWEISE ZUR MONTAGE
erteilergetriebe- .
/Gehéuseplatte pA4SPRENGRING AUSWAHLEN
(1) Das Lager in die Verteilergetriebe-Gehauseplatte
— K . einbauen.
Sprengring . . . N .
NN i (2) Einen geeigneten Sprengring auswahlen und einbauen,
Sollwert so dass das Axialspiel des Eingangszahnrades dem
— R Sollwert entspricht.
™~ Lager Sollwert: 0 — 0,06 mm
TRM1110
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23C-23-2 V4AW4 — Eingangszahnrad

Lager

TRM1111

Sollwert ——I
Sprengring

B—

—

TRM1112

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1999

pB4LAGER EINBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges einbauen.

»CqSPRENGRING EINBAUEN

(1) Einen geeigneten Sprengring auswéhlen und einbauen,
damit das Lagerspiel des Eingangszahnrades dem
Sollwert entspricht.

Sollwert: 0 — 0,06 mm

PWEGS923-G Neu



V4AW4 — Eingangszahnrad <Permanenter Allradantrieb> 23C-23a-1

23a. EINGANGSZAHNRAD <PERMANENTER ALLRADANTRIEB>
DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRA1962

Demontageschritte

4A) pBd 1. Lager 5. Hohlrad
2. Sprengring 6. Kappe
<4B)p> pA4 3. Lager 7. Eingangszahnrad

4. Sprengring

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap LAGER AUSBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges ausbauen.

MD998917

TRM1552

<4Bp LAGER AUSBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen

MD998917 Spezialwerkzeuges ausbauen.

TRM1553
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23C-23a-2 V4AWA4 — Eingangszahnrad <Permanenter Allradantrieb>

HINWEISE ZUR MONTAGE

MD998812 pA4LAGER EINBAUEN
(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen
MD998814 Spezialwerkzeuges einbauen.
TRM1554

pB<4LAGER EINBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen

MD998812 ) :
Spezialwerkzeuges einbauen.

MD998825

TRM1555
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V4AW4 — Hintere Ausgangswelle <Super-Select-Allradantrieb-i> 23C-24-1

24. HINTERE AUSGANGSWELLE
<SUPER-SELECT-ALLRADANTRIEB-i>

DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRM1113

Demontageschritte

pCd 1. Sprengring
pB 2. Kupplungsnabe fur Schnellgang/
Langsamgang
3. Zahnrad fur Langsamgang
4. Distanzscheibe
5. Nadellager
4A) PpAL 6. Mittellager
7. Hintere Ausgangswelle
HINWEIS ZUR DEMONTAGE
<4Ap MITTELLAGER AUSBAUEN
(1) Das Mittellager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Kugellager MD998917 Spezialwerkzeuges ausbauen.

L
[ (D

TRM1114
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23C-24-2 V4AW4 — Hintere Ausgangswelle
HINWEISE ZUR MONTAGE

__— MD998812
p-A4MITTELLAGER EINBAUEN
MD998813 (1) Das Mittellager unter Verwendung des vorgeschriebenen
™ Spezialwerkzeuges einbauen.
—— MD998814
MD998192 MD998830

TRM1115

p-B¢ KUPPLUNGSNABE FUR SCHNELLGANG/
jﬁ LANGSAMGANG EINBAUEN

(1) Die Kupplungsnabe fiir Schnellgang/Langsamgang in der
durch einen Pfeil gekennzeichneten Richtung einbauen.

Einbaurichtung

*
D.g

p-C4 SPRENGRING EINBAUEN

Kupplungsnabe

fﬂrpgchngellgang/ (1) Einen geeigneten Sprengring auswahlen und einbauen,

Langsamgang | so daB das Axialspiel der Kupplungsnabe flir Schnellgang/
Langsamgang dem Sollwert entspricht.

Soliwert —15 ( Sollwert: 0 - 0,08 mm

Sprengring ——r by

I TRM1117

Neu

© Mitsubishl Motors Corporation Jan. 1999 PWEGS923-G



V4AW4 — Hintere ausgangswelle <Permanenter Allradantrieb> 23C-24a-1

24a. HINTERE AUSGANGSWELLE <PERMANENTER
ALLRADANTRIEB>

DEMONTAGE UND MONTAGE

% Vor der Montage alle

bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

TRAT963

Disassembly steps

4A) PpAL 1. Lager
2. Viskosekupplung
3. Hintere Ausgangswelle

HINWEIS ZUR DEMONTAGE
4Ap LAGER AUSBAUEN

(1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen

D998801 .
Spezialwerkzeuges ausbauen.

TRM1557

HINWEIS ZUR MONTAGE
pA4LAGER EINBAUEN

MD998814 (1) Das Lager unter Verwendung des vorgeschriebenen
Spezialwerkzeuges einbauen.

MD998812

MD998820

TRM1556
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