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23B-0-2

BEMERKUNGEN _

Diese Anleitung beschreibt die beiden Automatikgetriebe-Modelle R4AW3 und VAAW3.

Wenn Sie diese Anleitung verwenden, achten Sie bitte darauf, dal® die in der Uberschrift an jeder Seite aufge-
fiihrte Modellbezeichnung ,,VAAW3" oder ,,R4AW3, VAAW3" nicht unbedingt auf die Anwendbarkeit der in

der Seite enthaltenen Instruktionen hinweist:

Sie werden aufgefordert, hinsichtlich der Anwendbarkeit die einschldgigen Instruktionen im Text zu

beachten. ‘

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 3994 - : PWEGS923-D Neou .



R4AW3, VAAWS3 - Allgemeine Informationen 23B-0-3

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
VORSICHT BEI DER DEMONTAGE UND MONTAGE DES GETRIEBES

Da das Automatikgetriebe aus prazisionsgefertigten Teilen besteht, ist eine sorgféltige Behandlung dieser
Teile wahrend der Demontage bzw. Montage erforderlich, um Kratzer und Grate zu vermeiden.

Die Werkbank ist mit einer Gummimatte abzudecken und muld immer sauber gehalten werden.
Wahrend der Demontage soliten keine Baumwoll-Handschuhe und Lappen verwendet werden. Falls sol-
che Gegensténde unvermeidlich sind, aus Nylon oder Papier hergestellte Artikel verwenden.

Alle zerlegten Teile missen grindlich gereinigt werden. Metallteile dirfen mit herk&émmlichen Reinigungs-
mittel gewaschen werden, wonach jedoch ein grindliches Trocknen erforderlich ist.

Die Reibscheiben der Kupplungen, die Kunstharz-Anlaufscheibe und die Gummiteile mit Automatikgetrie-
befliissigkeit waschen und darauf achten, dal? keine Staubpartikel usw. anhaften.

Dichtungen, Wellendichtringe und Gummiteile nicht wiederverwenden, sondern bei der Montage erneu-
ern. Der O-Ring fir den OlmeRstab muR jedoch nicht erneuert werden.

Nur Petrolatum oder natirliche Vaseline, jedoch kein anderes Fett verwenden,
Automatikgetriebefliissigkeit auf allen Reibelementen, drehenden und gleitenden Teilen auftragen, bevor
diese eingebaut werden.

Auf den Dichtungen kein Dicht- oder Klebemittel auftragen.

Wenn die Buchsen erneuert werden miissen, jeweils die gesamte Baugruppe austauschen, zu der die ent-
sprechende Buchse gehdrt.

Falls das Automatikgetriebe beschéadigt ist, auch die Kuhlanlage zerlegen und reinigen.

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEGS923-D Revidiert
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R4AW3, V4AAW3 - Aligemeine Informationen

MODELL R4AW3
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R4AW3, V4AAWS -~ Allgemeine Informationen

— ALLRADANTRIEB-GETRIEBE FUR 4. GANG MIT
UBERBRUCKUNGSKUPPLUNG UND VISKOSEKUPPLUNG

MODELL V4AW3
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R4AW3, VAAW3 - Allgemeine Informationen

23B-0-6

HYDRAULISCHES STEUERSYSTEM

SELOVHL

11

Gueg 'z 1
Jnj 19GaIY08-i|eqog

VY]

11

Il

i

JLLETE

-1038INPO

1]

1 ||

-jre(aly)
-weshue

wﬁu

]

1agaiyos
“HeyIspueH

I

1
I

T
)

_}

18gatyos
-1eN83s

1]

YEIgENINK]

PRI

iy

N1y

uﬂn:J

M1

k' bueo g/ 20 —

ARqanss
e
-nenery
JOLOM,

Z "IN @|ndsi1subepy

)

il ((MEBE

===
b

———
—
Bueg
eIy
ﬁmnm_r_om
“HEYIS

K

}

10NUINYYy-Ig

uli _

IC1BNWIN =20

JEL LT
“sinbial
=IEpUMRg

19G9142$
PEITLLES
RV

ir
|

nuaasBuny
-efiwnteyny

JSIUNS0
wnz

C=TTy

i

g U
—z—sﬁ_zegﬁiu

ajndsisubiey
-sBunyonigradn

asneyebstun
-abugplap wnz

ualne aswaigbueb
~SHRAINY PUn 31518 91

SIS[puem

BUCITLUTIEY g
sap Jaqgelyas
-siepgusBuniddny

)

ML usiape
2 Bunddny

-Deng

paiafe Buniddnyeng-qo

Neu

PWEGS8923-D

© Mitsubishi Moters Corporation June 1994



R4AW3, VAAWS3 - Technische Daten

23B-1-1

1. TECHNISCHE DATEN
UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1993

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose-  Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung  trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhaltnis
EG  V4AWS-7-UI A x X 29/8 V48\W 4MA40 mit Turbolader
und Ladeluftkithier
V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkthler
V4AW3-7-UJ A X X 30/9 V4sW AM40 mit Turbolader
und Ladeluftk(hler
VAAWS-7-UJL A pd X 30/2 V48W AM40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-MH B X X 28/9 V25W, VA5W  B6G74
V4AWS-7-MHL B X X 28/9 V25W, VA5W  6G74
EXP V4AAWS-7-UI A 29/9 Va4sWwW AM40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
VAAWS-7-UIL A X X 29/9 V48w 4M40Q mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-MH B pd X 2819 V45W 6G74
V4AWS-7-MHL B P X 28/9 V25W, VABW  6G74
AUS V4AW3-7-MH B 28/9 V45W 6G74
UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1994
Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung  trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhéltnis
EG V4AW3-7-UI A X - X 29/9 V4ewW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftk(ihler
" V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AAW3-7-UJ A X X 30/9 V48w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihier
VAAWS-7-UJL A X X 30/9 V46W AMA40 mit Turbolader
und Ladeluftk(hler
VAAW3-7-MH B X X 28/9 VZ2BW, VAW 6G74
VAAW3S-7-MHL B X X 28/9 V2BW V45W 6G74
EXP VAAWS-7-UI A 29/9 V46w AM40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-UIL A X s 29/9 Vasw 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-SJL A X X 30/9 V46w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
VAAW3-7-SKL A b4 X 31/9 V4w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3I-7-MG B X P L2719 V45W 6G74
VAAW3I-7-MGL B X e 27719 V2BW, V4BW  6G74
VAAWSE-7-MH B X e 28/9 V4BW 6G74
VAAWS-7-MHL B X ped 28/9 VZ2EW, VASW 6674
AUS V4AW3-7-MH B % X 28/9 V45w 6G74
© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEGS923-D Revidiert



23B-1-2 R4AW3, V4AAW3 - Technische Daten
UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1995

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand-  kupplung  trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhaltnis
EG V4AW3-7-UI A b X 29/9 VAW 4AM40 mit Turbolader
und Ladeluftklhler
VAAW3-7-UIL A X X 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-U) A X X 30/9 V46W 4040 mit Turbolader
, und Ladeluftkiihler
V4AWS-7-UJL A X X 30/9 VABW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
VAAWS-7-LI B X X 29/9 V23W, VA3W  BG72
V4AW3-7-LIL B X X 29/9 V23W, VA3W  6G72
V4AW3-7-MH B bl P 28/9 V25W, VABW  6G74
V4AW3-7-MHL B X X 28/9 V25W, V4bW  6G74
EXP V4AWS-7-UI A X X 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V46W AMAQ mit Turbolader
und Ladeluftkihler
VAAWSE-7-MG B x X 27/9 V45W 6G74
V4AW3-7-MGL B x X 27/9 V2BW, V4A5W  6G74
V4AW3-7-MH B X X 28/9 V4BW 6G74
V4AW3-7-MHL B X X 28/9 V2BW, VABW  6G74
AUS R4AWSE-5-LE C x - 19/9 PBBW 6G72

© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1996 PWEGS8923-E Revidiert



R4AW3, V4AWS3 - Technische Daten 23B-1-2a
UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1996

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell

zungsver- mentwand- kupplung  trieb-Uberset- modell
hiltnis  lerkupplung zungsverhaltnis
EG V4AWS3-7-LIA B X X 29/9 V23W, V23C, 6G72
V43W
VAAWS-7-LILA B x X 29/9 V23W, V23C, 6G72
V43W
V4AW3-7-MH B % X 28/9 V45W 6G74
VAAWS-7-MHA B 4 X 28/9 V24W 6G74
VAAW3-7-MHL B X X 28/9 V45W 6G74
VAAW3-7-MHLA B X P4 28/9 V24W 6G74
V4AW3-7-Ul A X X 29/9 V46w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
VAAW3-7-UIL A X x 29/9 V4eW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
V4AW3-7-UJ A X X 30/9 V46\W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkhler
EXP V4AW3-7-MGA B X X 27/9 V45W 6G74
VAAWS-7-MGLA B X X 27/9 V25W, VASW  6G74
V4AW3-7-MHA B b4 X 28/9 V45W 6G74
V4AW3-7-MHLA B X P 28/9 V2BW, V45W  6G74
V4AWS-7-Ul A X X 29/9 VABW 4M40 mit Turbolader
: und Ladeluftkiihler
V4AWS-7-UIL A X X 29/9 vasw 4MA40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
AUS RAAW3S-B-LF C Pl — 19/9 PBEW 6G72
VAAW3-7-MHA B P X 28/9 V45W 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997 PWEGS923-F : Revidiert



23B-1-2b

R4AW3, VAAWS3 - Technische Daten

UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1997

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhéltnis
EG VA4AWS-7-LHA B X X 28/9 V23C, V23W  8G72
V4AW3-7-LHLA B X X 28/9 V23C, V23w  6G72
V4AW3-7-LIA B b4 X 29/9 V43W 6G72
VAAW3-7-LILA B X X 28/9 V43W 6G72
VAAW3-7-MFA, B by X 26/9 V2BW, V45W  6G74
V4AWS-7-MFLA B pd X 26/9 V25W, VABW  B6G74
VAAW3-7-UT A X X 29/9 . Vasw 4AMA0 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
V4AW3-7-UIL A X X 29/9 V4w AMA0 mit Turbolader
und Ladefuftkihler
V4AW3-7-UJ A % X 30/9 V46W AM4A0 mit Turbolader
und Ladeluftklihler
EXP VAAW3I-7-MGA B X X 2719 V45W 6G74
V4AW3-7-MGLA B X X 27/9 VZ2EW, VABW BG74
V4AW3-7-MHA B X X 28/9 V4BW 6G74
VAAW3-7-MHLA B x X 28/9 V25W, V45W  6G74
VAAW3-7-Ul A pd X 29/9 V4swW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
VAAWS3-7-UIL A pe X 29/9 V4w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
AUS R4AW3-S-LEC B X X 25/9 PBBW 6G72
V4AW3-G-LIT B X X 29/9 K76T 6G72
V4AWS3-7-MGA B X X 27/9 V45W 6G74
V4AW3-7-MIA B X X 29/9 V45w 6G74
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997 PWEGS923-F Revidiert



R4AW3, VAAW3 - Technische Daten 23B-1-2¢
UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1998

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung  trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhdltnis
EG V4AW3-B-LHA B X X 28/9 V23C, V23w 6G72
V4AW3-B-LHLA B X % 28/9 V23C, V23W  8G72
V4AW3-B-LIA B X X 29/9 V43W 6G72
V4AW3-B-LILA B P X 29/9 V43W 6G72
V4AW3-B-NFA B X X 26/9 V25W, V4BW  6G74
V4AW3-B-NFLA B X )4 26/9 V26W, V4bW 6G74
VA4AW3-B-UI A X ' 29/9 V48w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkithler
V4AW3I-B-UIL A X X 29/9 Vasw AMAG mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-B-UJ A 4 X 30/9 V46W AMA0 mit Turbolader
. und Ladeluftkiihier
EXP VAAWS3-B-MGA B X X 2719 V4BW 6G74
VAANI-B-MGLA B X X 27/9 V26W, VAEW B6G74
VAAWS-B-MHA B X X 28/9 VABW 86G74
V4AW3I-B-MHLA B X X 28/9 V25W, VAW 6G74
V4AW3-B-UT A X X 29/9 V48w AMAOD mit Turbolader
und Ladeluftk{ihler
V4AW3I-B-UIL A X x® 29/9 V4w 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
AUS RAAWS-B-LEC B x P 25/9 PBEW 6G72
V4AW3-6-LIT B % x 29/9 K761 6G72
V4AW3-7-MGA B X X 27/9 V45W 6G74
V4AW3S-7-MIA B X X 29/9 V45W 6G74

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997 PWEGS8923-F Neu



23B-1-2d

R4AW3, VAAW3 - Technische Daten

UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 1999

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhaltnis
EG V4AW3-B-LHLA B X X 28/9 V23C, V23w  6G72
V4AW3E-B-LHA B X X 28/9 V23C, V23w 6G72
VAAW3-7-LILA B X X 29/9 V43W 6G72
VAAW3-B-LIA B X X 29/9 VAW 6G72
V4AW3-B-NFLA B X 1 26/9 V26W, VAW  6G74
VAAWS-B-NFA B X X 26/9 V2BW, V45W  6G74
VA4AWS-B-UI A X X 29/9 V4BW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
VA4AWS3-B-UIL A X e 29/9 V4BW 4MA40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
V4AW3-B-UJ A X X 30/9 VABW 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
EXP VAAW3-7-LILA B X X 29/9 VA3W 6G72
V4AW3-B-LIA B X X 29/9 V43W 6G72
VAAW3-B-MGA B X X 27/9 V45w 6G74
V4AW3-B-MGLA B X X 27/9 V26W, V4eW  6G74
VAAW3-B-NGLA B X X 2719 VAW 6G74
VA4AW3-B-UIL A x X 29/9 VAW AM40 mit Turbolader
und Ladeluftk{hler
VAAWS-B-UI A x X 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
AUSVAAW3I-B-LHGF B X X 28/9 Kosw 8G72
VAAWS-6-LIT B X X 29/9 K76T 86G72
VAAWS-B-NGA B X X 2719 V25W, VAEW 6G74
VAAWS-B-NIA 8 X X 29/9 V45w 6G74
© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999 PWEGS923-H Revident



R4AW3, VAAW3 - Technische Daten 23B-1-2e

UBERSICHT DER GETRIEBE-MODELLE — MODELL 2000

Getriebemodelle Uberset- Drehmo-  Viskose- Tachometeran- Fahrzeug- Motormodell
zungsver- mentwand- kupplung trieb-Uberset- modell
haltnis  lerkupplung zungsverhéltnis
EG VAAWSI-B-LHLA B X P 28/9 V23C, V23W  6G72
V4AW3-B-LHA B x b4 28/9 V23C, V23W  6G72
VAAWS-7-LILA B X X 29/9 V43w 6G72
V4AW3-B-LIA B ® x 29/9 V43W B6G72
V4AW3I-B-NFLA B x b4 26/9 V2EW, VAbW BG74
V4AW3-B-NFA B ® X 26/9 V2BW, VAW 6G74
V4AW3-B-UI A Py X 29/9 v4s\w 4MA0 mit Turbolader
und Ladeluftklhler
V4AW3-B-UIL A X X 29/9 V4eWw 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
V4AWS-B-UJ A P pe 30/9 V46\W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-B-UJL A X X 30/9 V46W AM40 mit Turbolader
und Ladeluftkiihler
EXP VAAWS-7-LILA B x X 29/9 VA43W 6G72
V4AW3-B-LIA B X x 29/9 V43IW 6G72
VAAW3-B-MGA B X x 27/9 V45W 6G74
VAAW3-B-MGLA B X X 27/9 V2BW, V4BW 6G74
VAAW3S-B-NGLA B X X 27/9 V45\W 6G74
V4AW3I-B-UIL A X x 29/9 V46W 4M40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
V4AW3-B-UI A X pd 29/9 V46\W 4AM40 mit Turbolader
und Ladeluftkihler
AUSVAAWS-G-LHGF B % % 28/9 Kagw 6G72
VAAWS-G-LIT B e b 29/9 K76T 6G72
VAAWS-B-NGA B X X 27/9 V25W, V45W  B8G74
V4AW3-B-NIA B e X 29/9 V45W 6G74
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UBERSICHT DES UBERSETZUNGSVERHALTNISSES

Ubersetzungsverhiltnis A B C

Getriebe 1. Gang 2,804 2,804 2,804

2. Gang 1,531 1,531 1,631

3. Gang 1,000 1,000 1,000

4. Gang 0,705 0,754 0,754

Rickwartsgang 2,393 2,393 2,393
Verteilergetriebe Schnellgang 1,000 1,000 —
Langsamgang 1,900 1,800 —
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R4AW3, VAAWS - Technische Daten

23B-1-3

WARTUNGSDATEN
mm
Sollwert Grenzwert

Getriebe
Abstand zwischen Sekun-.................... AMAD, 6G72 ... 06~112
déarbremstrommel und Platte

6G74 .. 0,7-1,22
Abstand zwischen Sprengring und Flansch ... 0,62-1,98
Kolbenhub der zweiten Bremse ... 1,6-3,0
Axialspiet der Ausgangswelle ... 0,27 -0,86
Abstand zum Drehmomentwandlergehduse ... 31,1 oder mehr
Abstand zum Olpumpengehause ...............cooeoveeeeereiee e 0,07=0,15 oo, 0,30
Abstand zum oberen Ende der Olpumpe ............ccoocoeeeiiiveiein 011-014 ...................... 0.30
Abstand zur OIpUMPENSERe ..............o oo 0,02-0,05.......cccocvernn 0,30
Dicke der OD-Direktkupplungsschelbe ..........ooooiiii e, 1,84
Ungespannte Lénge der OD-Direktkupplungsriickholfeder ............. Etwa 15,8
OD-Direktkolbenhub ... 1,86-2,15
Ungespannte Lénge der OD-Stutzbaugruppe—Ruckholfeder ............ Etwa 18,6
Dicke der Direktkupplungsschailie ... o e 1,84
Ungespannte Linge der Direktkupplungsriickholfeder ................... Etwa 19,8
Kolbenhub der Direktkupplung ............coooooeii - 1,37-1,67
Dicke der Vorwértsgang-Kupplungsschelbe ... 1,84
Ungespannte Linge der Vorwirtsgang-Kupplungsriickholfeder ...... Etwa 11,55
Kolbenhub der........................ccc....... 4G40, 8G72................. 2,66 -3,98
Vorwiértsgang-Kupplung.

6G74 ... 2,90 - 4,29
Ungespannte Lange der Riickholfeder der zweiten Bremse ........... Etwa 15,05
Bremsscheibendicke der ersten Bremse Und ... 1,51
der Riickwiértsgangbremse '
Ungespannte Lange der Riickholfeder der ersten Bremse und ....... Etwa 13,09
der Rickwartsgangbremse
Innendurchmesser der Olpumpengehiuse-Lagerbuchise ................cocooo oo, 38,18
Innendurchmesserder........................ (VOTNEY oo 21,57
OIpumpengehéuse—StatorweIIenbuchse ‘ '

(hinten) ................... e, 27,07
Innendurchmesser der Trommellagerbuchse der ... e 27,1
OD-Direktkupplung :
Innendurchmesser der OD-PlanetenradlagerbUChSe ..o 11,27
Innendurchmesser der Direktkupplung-Trommellagerbuchse .............cccooiiiv i, 53,97
Innendurchmesser der Trommellagerbuchse der............ooovvvivi 24,07
Vorwirtsgang-Kupplung
Innendurchmesser der Lagerbuchse des ... 24,07
vorderen OD-Planetenringrads '
Innendurchmesser der Sonnenradlagerbuchse ....................oooiiieiiie e, 24,07
© Mitsubishi Motors Corporation  Junl 1994 . PWEGS923-D Revidiert
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mm
Sollwert Grenzwert
Verteilergetriebe
Axialspiel der Kupplungsnabe fir Schnellgang/Langsamgang ......... 0-0,08
Axialspiel des Antriebszahnradlagers ..................................... 0-0,086
Axialspiel des mittleren Differentials ......................................... 0,026 -0,150
Axialspiel der Differentialsperrnabe ..........c....... e, 0-0,08
Axialspiel der Synchronnabe flr Heck-/Allradantrieby ..................... 0-0,08
Axialspiel des Lagers der hinteren Ausgangswelle ...................... 0-0,08
Axialspiel der Vorgelegewelle ... 0-0,15
Axialspiel der Vorgelewellenlagers ... 0-0,08
Spiel zwischen RUCKSEItE dBS .. ... e, 0,3
aueren Synchronringes und Antriebskettenrad
IDENTIFIKATION DER SCHIEBERKASTENFEDER
mm
Ungespannte  Aulendurch- Windungszahl Drahtdurch-
Lénge messer messer
Unteres Schiebergehduse
" Schaltschieberfeder fiir 1./2. Gang 30,8 9,7 8,6 09
Primérsteuerschieberfeder
<Ausgenommen VAAW3-B-U> 62,3 18,6 12,5 1,7
<Nur V4AW3-B-U> 66,7 17.6 10,5 1,6
Speicher-Steuerschieberfeder '
<Ausgenommen VAAW3I-B-N, U> 33,9 8.8 10,0 0.8
<Nur V4AW3-B-N, U> 29,8 8,8 16,0 08
Rickschlagschieberfeder 17,53 12,1 3.2 1,1
Uberdruckschieberfeder 11,2 6.4 7,5 0,9
Oberes Schiebergehéuse
Ubergasschieber 27,3 8,7 10,5 1,0
Drosselklappe 20,6 9,2 7.5 0,7
Schaitschieber fir 3./4. Gang 30,8 9,7 8,5 0.9
Zweiter Freilaufmodutatorschieber
<Ausgenommen V4AW3-B-U> 30,9 8,6 9,6 1.1
<Nur V4AW3-B-U> 29,6 8,3 10,5 1,0
Uberbriickungsrelaisschieber 21,4 b5 15,6 0,6
Sekundérsteuerschieber 30,9 1,2 85 1.5
Reduzierschieber 21,8 6,0 11,5 0,6
Schaltschieber fir 2./3. Gang 30,8 9,7 85 09
Langsamfreilauf-Modulatorschieber 30,4 83 85 08
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23B-1-5

IDENTIFIKATION DER SPEICHERKOLBENFEDER

mm
Unge- Auflen-  Windungs- Draht-
spannte durch- zahl durch-
Lange messer messer
Co AuBenfeder 1 ... 74,6 20,9 12,3 2,3
AuBenfeder2 ... 46,10 14,0 12,5 2,2
Co: AuBenfeder 4M40 <Ausgenommen 1998-Modell ....... 22,0 11.9 5,3 1,7
und danach PAJERC/MONTERQO>
6G72 <PAJERO/MONTERQ, L200> ......... 24,0 12,0 54 1,7
BG72 <l400> ... 21,0 10,5 3.9 1.7
6G74 <Ausgenommen 1998-Modell ... 20,0 12,1 4,5 1,7
und danach PAJERO/MONTERO>
6G74, <1998-Modell und danach............. 22,0 12,0 b3 1,7
AM40  PAJERO/MONTERO>
innenfeder 4AM40  <Ausgenommen 1998-Modell ....... 84,0 20,2 10,3 2,2
‘ und danach PAJERO/MONTERO>
6G74 <Ausgenommen 1998-Modell ....... 70,2 20,2 10,1 2,3
und danach PAJERO/MONTERO>
Innenfeder 1  4M40 <«1998-Modeli und danach............. 68,5 20,2 9,1 2,2
PAJERO/MONTERO> :
BGT72 64,0 20,2 10,3 2,2
6G74 <1998-Modell und danach ............. 64,0 20,2 12,3 2,2
PAJERO/MONTERO>
Innenfeder 2 BG72 . 42,1 14,7 9,25 2,5
6G74, <1998-Modell und danach............. 421 14,7 7.3 2,5
AM40 PAJERO/MONTERO>
Bo: Auflenfeder ..., 14,5 13,0 3.0 2.1
Innenfeder 62,0 16,0 11,9 2.1
Bo: Aulienfeder 4M40 <Ausgenommen 1998-Modell ... 17,0 12,7 33 2,1
und danach PAJERO/MONTERO>
4M40  <1998-Modell und danach ............. 20,0 14,0 5.2 1,9
PAJERO/MONTERO>
BG 7 . 23,0 14,0 4,9 2,0
6G74 <Ausgenommen 1998-Modelt ... 22,0 14,0 5,2 1.9
, und danach PAJERO/MONTERO>
6G74 <1998-Modell und danach ............. 19,0 14,0 57 2,0
PAJERO/MONTERO>
Innenfeder  4M40 <Ausgenommen 1998-Modell ....... 70,5 19,9 10,4 24
und danach PAJERO/MONTERO>
4MA0 <1998-Modell und danach ............. 72,6 19,9 12,5 2,8
PAJERC/MONTERO>
BG7Z . L 70.5 19,7 12.9 2,7
6G74 <Ausgenommen 1998-Modell ....... 72,6 19,9 12,5 2,8
und danach PAJERO/MONTERO>
6G74 <1998-Modell und danach ............. 75,3 20,0 14,3 2,7
PAJERO/MONTERO>
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R4AW3, VAAWS3 - Technische Daten

23B-1-5b

EINSTELLUNG DER SPRENGRINGE UND DISTANZSCHEIBEN

Benennung Starke mm identifikations- Teile-Nr.
: symbol
Verteilergetriebe
SPreNQANG ..o 2,30 — MD704199
{Fir Einstellung des Axialspiels des Antriebsradlagers) 235 Rot MD704200
2,40 Weil} MD704201
2,45 Blau MD704202
2,50 Griin MD704203
SPIENAMNING ...t et 2,18 Blau MR110983
(Far Einst?(IIung des Axti)alspiels der Schnellgang/Lang- 295 _ MR110984
- | !
samgang-Kupplungsnabe) 2,32 Braun MR110985
2,39 WeiR MR110986
SPrengring ... - 2,56 — MD738386
(Fl’.g Einstellung des Axialspiels der Differentialsperr- 283 Rot MD738387
nabe )
) 2,70 Weil} MD738388
2,77 Blau MD738389
2,84 Gelb MD738390
2,91 Griin MD738391
2,98 Violett MD738392
(SFpreEgring” ....... o A e e 2,56 — MD738393
dr Einstellung des Axialspiels der Synchronnabe des
Heck-/Aliradantriebs] 2,63 Rot MD738394
2,70 Weilk MD738395
2,77 Blau MD738396
2,84 Gelb MD738397
(SFpreEgring” ....... A PRSI e o 1,48 Blau MBS919176
ur Einstellung des Axiaispiels des Verteilergetriebe- —
Vorgelegewellen-Zahnradlagers) 1.62 , MB919177
([?:ista Enzschlzlaibe o Al e Vi 1,77 — MBB896728
ir Einstellung des Axialspiels des Verteilergetriebe-
Vorgelegewsllen-Zahnrades) 1.91 Blau MB896729
2,05 Braun MB896730
2,19 Weild MBE896731
2,33 Rot MB896732
(E‘I;Q.reggringu ....... o R e 2,26 — MD734311
ir Einstellung des Axialspiels des hinteren Ausgangs-
wellenlagers) 2,33 Rot. MD734312
2,40 Weil} MD734313
2,47 Blau MD734314
© Mitsubishi Motors Corporation Doz, 1997 PWEGS923-F Neu
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Benennung Starke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol
Distanzscheibe................occoi 0,84 84 MD734326
(Fiir Einstellung des Axialspiels des mittleren Differen- 0,93 93 MD734327
tials) 1,02 02 MD734328
1,11 1 MD734329
1,20 20 MD734330
1,29 28 MD734331
1,38 38 MD734332
1,47 47 MD734333
1,56 56 MD734334
1,65 65 MD734335
1,74 74 MD734336
1,83 83 MD734337
1,92 92 MD734338
2,01 01 MD734339
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23B-1-7

ANZUGSMOMENTE

Anzugsmomente
Nm mkp

Getriebe
GetriebegehdUSE . e 35 3,6
Gehauseadapter <AWD> ... 36 3.6
Verldngerungsgehduse <2WD> ... 29 29
Sehalthebel e 16 1,6
ParK SIS AN L 7 0,7
Tachometer-Abtriebszahnrad <2WD> ..o 16 1,6
Automatikgetriebe-Drehzahlsensor ... e 16 1.6
Montageschraube der OD-Halterung .............. OSSP O U PUPPRP 26 2,6
OIPUMDE .ot 22 2,2
Gasselzug ..o [TV TRURUTRPI 6 0,6
Schiebergehduse-Befestigungsschraube ... 10 1,0
Getriebekabel ... 6 0,6
OUIOE ..o e e 10 1,0
Olsieb <2WD> ..o 6 0.6
Olsieb <AWD> ... e 7 0.7
OIVANNE .o e 8 0,8
AblalBschraube .. ... 21 2.1
OHEMPEIAtUISENSOT ... vttt 15 . 1,5
Wandlergehause

Schraube mit 10 mm Durchmesser ..................cocoooiieei) 35 35

Schraube mit 12 mm DUrchmesser ... 58 5,8
Schraube des Anlaisperrschalters................coc 13 1,3
Mutter des AnlaRRsperrschalters ... 4 0,4
Olpumpenstator ..........cocoveevevieecveee... TR OO PRSP 8 0,8
Obere Schraube des Schiebergehduses...........ccoooo e 7 0,7
Manuelle Arretierfeder...................... U 10 1,0
Drosselklappennocke ... .. s 10 1.0
Getriebemagnetspule

N T e e 10 1,0

N 2 e 10 1,0

Uberbrickungsmagnetspule ...............ocooooco oo 10 1,0
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Anzugsmomente
Nm mkp
Verteilergetriebe
Hintere AbdeCkUNng ..., 19 1,9
KettenabdeckUng ... 36 3.6
Mittleres Differentialgehduse ... 65 6,5
LaGEINAIIET ... oot e e 19 1,9
Olsumpfabdeckung ... e 9 0,9
Sicherungsblech ... ... 19 1,2
Detekiorschalter ... 36 36
Verschluldschraube ... ... 36 3.6
Arretierschraube ... e e e 36 3,6
Schaltstangenschraube flir Schneligang/Langsamgang ........................... 33 3.3
Dynamischer DEAmpfer <BG745> .. 70 7.0
Seitenverkleidung . ... 9 0.9
Hilsenklemime ... L 19 1,9
DICHTMITTEL
Vorgeschriebene Dicht- oder Klebemittel Menge
Getriebe
OMENNE ..o Threebond Seal Packing 1281 .......cocooevnn. Nach Bedarf
Verteilergetriebe
Adapter-Dichtung {Getriecbeseiten}................ Threebond Seal Packing 1281 .................... Nach Bedarf
Adapter-Dichtung (Verteilerseiten) .............. Mitsubishi Original-Dichtmittel wivvieene...  Nach Bedarf
Teile-Nr. MDS97740 oder gleichwertig
Kettendeckel ..., Mitsubishi Original-Dichtmittel ... ... Nach Bedarf
Teile-Nr. MD997740 oder gleichwertig
Hinterer Deckel ... Mitsubishi Criginal-Dichtmittel .................. Nach Bedarf
Teile-Nr. MD897740 oder gleichwertig
Getriebegehduseplatte ............................. Mitsubishi Original-Dichtmittel .................. Nach Bedarf
Teile-Nr. MD997740 oder gleichwertig
Arretierschraube ... 3M ATD Teile-Nr. 8660 .............................. Nach Bedarf
oder gleichwertig
Verschluf3schraube .. ... ... 3M ATD Teile-Nr. 8660 .. ... Nach Bedarf
oder gleichwertig
Schraube {(Gewinde) ..., 3M Gewindesicherungslack Nr. 4170......... Nach Bedarf

oder gleichwertig
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R4AWS3, VAAWS — Spezialwerkzeuge 23B-2-1

2. SPEZIALWERKZEUGE

Werkzeug ~ Nummer Benennung Anwendung

MBS90925 Einbauwerkzeug fiir | Lager und Wellendichtring einbauen

MB990929 Lager und Wellen-
dichtring

MB220934

MB990936

MB220938

MB921556 Federkompressor OD-Tragersprengringe ausbauen und einbau-

en

MD998192 Vorgelegewellen- Verteilergetriebewellen-Lager einbauen (nur
Lagerabziehvorrich- | Oberteil verwendet)
tung

MD998212 Olpumpen-Abzieh- Olpumpe ausbauen
werkzeug

MD298382 Einbauwerkzeug fir | Olpumpen-Wellendichtring einbauen
vorderen Wellen- .
dichtring der Vorgele-
gewelle

MD998727 Olwannen-Ausbau- | Olwanne ausbauen
werkzeug

MD998801 Lager-Abziehwerk- Lagern und Rédern ausbauen
Zeug
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Werkzeug Nummer

Benennung

Ahwendung

MD3o8803

Einbauwerkzeug des
Differential-Wellen-
dichtrings

Eingangszahnrad-Wellendichtring einbauen

MDgS98812 Einbaukappe Lagern und Rédern einbauen
MD298813 1Tr.%bdorn-Adapter - Lagern und Rédern einbauen
MD998814 groeébdom-Adapter— Lagern und Rédern einbauen
MD93S8818 Treibdorn-Adapter Lagern und Radern sinbauen
MDg98819 Treibdorn-Adapter Lagern und Radern einbauen
MD998821 Treibdorn-Adapter Lagern und Radern einbauen
© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEGS923-D Revidiert
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Werkzeug Nummer Benennung Anwendung

MDO98823 Treibdorn-Adapter Lagern und Rédern einbauen

MDS98824 Treibdorn-Adapter Lagern und Ré&dern einbauen

MDg98828 Treibdorn-Adapter Lagern und Radern einbauen

MD998830 Treibdorn-Adapter Lagern und Rédern einbauen

MD928917 Lager-Ausbauwerk- | Lagern ausbauen

' zeug :

MD298921 Federkompressor Sprengringe fur OD-Direktkupplung, Direkt-
kupplung, Vorwartsgangkupplung und Pri-
mar- und Riickwartsgangbremse ausbauen
und einbauen

MDoS8923 Federkompressor Sekundarbremse-Sprengringen ausbauen

‘ und einbauen
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Werkzeug

Nummer

Benennung

Anwendung

MDg98924

Federring-Kompres-

sorhalterung

Zur Verwendung mit den Modellen
MD998921, MD988922 und MD998923

INHALT DES LAGER- UND WELLENDICHTRING-EINBAUSATZES MB990925

Inhalt
Satz
Werkzeug Bezeichnung Werkzeug-Nr. Durchmesser mm
MBS80926 39
MBS90927 45
MB990928 49,5
MB990928 51
MBS90930 54
MBS90931 57
Einbauadapter
MB990932 61
MB990933 63.5
dichtring-Einbausatz MB990934 67,5
MBS20925
MBO90935 71,5
MBS90936 75,5
MB990937 79
Einbaustange MBS90938 —
cC——— Messingstange MB390939 —

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994
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R4AW3, VAAWS3 - Getriebe und Verteilergetriebe 23B-3-1

3. GETRIEBE UND VERTEILERGETRIEBE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

1. Verteilergetriebe
2. Drehzahlsensor
#B4 3. Verteilergetriebegehduseadapter
PA4 4. Wellendichtring
5. Getriebe
TRAG4S1

O MB990938

M?SOQZQ
/[ A, W,
C ,,J_\
) )
TRA0268
Getrieheseite

TRAQ452

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ Wellendichtring einbauen

(1) Die Wellendichtringlippen einfetten und den Wellendicht-
ring mit Hilfe des Spezialwerkzeugs am Adapter eintreiben.

PB4 Verteilergetriebegehiuseadapter einbauen
Vorgeschriebenes Dichtmittel:

Threebond Seal Packing 1281 ......... Getriebeseite

Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740

oder gleichwertig ............. Verteilergetriebeseite
Vorsicht

¢ Das Dichtmittel als diinne, liickenlose Schicht auftragen
und gleichmaRig verteilen.

PWEGS923-D Revidiert
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Verteiler-
getriebeseite;

TRA0453

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1984 PWEGS923-D Revidiert
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TRAO454

® Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

4.

GETRIEBE

DEMONTAGE
Vorsicht

Beim Ausbau des Getrieberadsatzes aus dem Fahrzeug
unbedingt darauf zu achten, dall der Getrieheheber
nicht gegen die Olwanne schlagt.

Das Automatikgetriebe besteht aus hochpréazisen Bau-
teilen. Diese Teile solliten duBerst vorsichtig demontiert
werden, um Kratzer oder sonstige Beschiadigungen zu
vermeiden.

Gehidusedeckel und andere Leichtmetallteile, falls not-
wendig, durch leichtes Klopfen mit einem weichen
Hammer {Kunststoffhammer) von den PaRfliachen 16-
sen, Derartige Teile diirfen keinesfalls mit einem
Schraubdrehen oder dergleichen abgehebelt werden.
Zur Sauberhaltung des Arbeitsbereichs sollte eine
Gummimatte unter die Werkbank gelegt werden.

Bei der Demontage keine Stoffhandschuhe oder Stoff-
lappen verwenden. Falls benétigt, soliten diese ent-
weder durch Nylonhandschuhe oder Papiertiicher er-
setzt werden. .

Séamtliche Einzelteile griindlich reinigen. Metallteile
kénnen mit handelsiiblichen Reinigungsliésungen ge-
sédubert werden, jedoch miissen diese Teile anschlie-
Rend vollstindig luftgetrocknet werden.
Kupplungsscheiben, Bremsscheiben und sonstige
Harz- und Gummiteile mit ATF {Automatikgetriebeflis-
sigkeit) reinigen und darauf achten, daf® dabei kein
Staub, Schmutz usw. an den Teilen haften bleibt.

Falls das Getriebe selbst beschadigt ist, mu3 die Kihl-
anlage ebenfalls demontiert und gereinigt werden.

Sand, Schiamm usw. von der Aul3enseite des Getriebes ent-
fernen. ,

Das Getriebe mit der Olwanne nach unten weisend auf eine
Werkbank legen.

Vorsicht

~® Nach dem Ablegen auf die Werkbank darf das Ge-

{3)
(4)

{6)
{7

triebe erst nach Ausbau der Olwanne umgedreht
werden. Diese MaBnahme ist notwendig, um zu ver-
hindern, dal3 Fremdkorper durch das Schieberge-
‘héduse in die Olwanne eindringen.

Den Drehmomentwandler ausbauen.
Den Olstandmesser und das Oleinfullrohr ausbauen. Die O-
Ringe am Oleinfllirohr entfernen.

-Die Kabelsatz-Steckerhalterung und die Drosselklappen-

klemme entfernen.

Den Steuerwellenhebel entfernen.

Die Sicherungsscheibe 16sen und den Anla3sperrschalter
ausbauen. Die Sicherungsscheibe und die Gummitiille ent-
fernen.

PWEGS923-D Revidiert



R4AW3, VAAW3 - Getriebe

Oltemperatur-
sensor

(8) Den Oitemperatursensor ausbauen.

(9} Das Drehmomentwandlergehduse ausbauen.

(10) Das Verlangerungsgehduse und die Dichtung ausbauen.
<2WD>

TRAQ457

{11) Den Sprengring und das Tachometer-Antriebszahnrad ent-

fernen, Den Sensorrotor und anschliefend den Keil entfer-
nen. <2WD>

Vorsicht

o Darauf achten, die Fliigelblatter des Sensorrotors
nicht zu verbiegen.

{12} Den Sprengring entfernen. Den Sensorrotor und anschlie-
Rend den Keil entfernen. <4WD>

Vorsicht

e Darauf achten, die Fliigelblatter des Sensorrotors
nicht zu verbiegen.

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994
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TRADB25

<4WD>

TRAQ459

TRAD461

© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996

(13) Die Olwannenschrauben (19) entfernen, und die Olwanne
mit dem Spezialwerkzeug (Olwannen-Ausbauwerkzeug)
aushauen.

Vorsicht
¢ Das Spezialwerkzeug vorsichtig drehen, um eine
Verformung der Olwanne zu vermeiden.

(14) Die Schrauben (4) entfernen, und danach den Olfiltersieb
ausbhauen. <2WD>

(15) Die Schrauben (11) entfernen, und danach den Olfiltersieb
und die Dichtung ausbauen. <4WD>

(16} Die Schrauben (5} entfernen, und die Distanzscheibe und
den Olfiltersieb ausbauen. <4WD>
(17} Die beiden Dichtungen entfernen. <4WD>

(18) Die Stecker der Getriebemagnetspule (3} abziehen.
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<Ab MODELL 1996>

=

{19) Das Gummitlilien-Anschlagblech vom Getriebegehiuse
entfernen, und das Getriebekabel aushauen.
{20) Den O-Ring von der Gummitllle entfernen.

TRAQ462

TRAQB26

(21) Mit Hilfe eines Schraubendrehers, einiger Holzstiicke usw.
die Bremsrohre ausbauen.

Vorsicht
o Darauf achten, das Bremsrohr nicht zu verbiegen.

TRAD463

(22) Die Befestigungsschrauben (16} vom Schiebergehiuse
entfernen.

TRAC464

© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996 PWEGS923-E Ravidiert
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- {23) Den Gasseilzug aus der Drosselklappennocke aushangen.
Danach das Schiebergehause ausbauen.

TRA0921

© Mitsubishi Motors Corporation  Mirz 1986 PWEGE923-E Neu
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Bewufit leer
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TRAD4E6

TRA0468

TRA0469

MD298212-

A NS

> 5
TRA0470
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(24) Die beiden Federn vom Cq-Speicherkolben entfernen.

{25) Die Riickschlagkuge! und die Feder ausbauen.

(26) Die Speicherkolben B, und C» ausbauen und die beiden
Federn mit Druckluft vorsichtig aus dem in der linken Ab-
bildung gezeigten Loch herausblasen.

HINWEIS

Die Speicherkolben B, und C, kdnnen beide durch Blasen
mit Druckluft freigegeben werden, indem man gleichzeitig
etwas starker auf den Bo-Kolben driickt.

{27) Den Bg-Speicherkolben und die Feder durch leichies Einbla-
sen von Druckluft durch das in der Abblldung gezeigte Loch
entfernen.

(28) Den Cy-Speicherkolben und die Feder durch leichtes Blasen
mit Druckiuft durch das in der Abbildung gezeigte Loch ent-
fernen.

{29) Den O-Ring jedes Kolbens entfernen.

(30) Die Schraube entfernen. Anschliel?end die Halterung fest-
halten und den Gasseilzug herausziehen.
{31) Den O-Ring vom Gasseilzug entfernen.

{32) Die sieben Befestigungsschrauben der Olpumpe entfer-
nen. . [T

{33) Die Olpumpe mit dem Spezialwerkzeug (Olpumpen-Ab-
ziehwerkzeug) ausbauen.
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(34} Den Laufring von der Riickseite der Olpumpe entfernen.

TRAQ471

{35) Die Antriebswelle festhalten und gleichzeitig den OD-Pla-
netenradsatz und den OD-Direktkupplungssatz herausneh-
men.

{36) Den Laufring von der Rickseite des OD-Planetenrads ent-
fernen.

TRA0473

{37) Das Lager und den Laufring ausbauen.

{38} Das OD-Planetenrad herausnehmen.
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TRAQ480

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

{39) Den Sprengring entfernen.

{40) Die beiden Flansche, vier Scheiben und drei Platten der OD-
Bremse ausbauen.

HINWEIS
Die Einbaurichtung der Bremsflansche merken.

(41} Den Laufring und das Lager ausbauen.

(42} Die beiden Schrauben des OD-Trigers entfernen.

(43} Den Sprengring entfernen.
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TRAQ484

TRA0485

@ Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994

{44) Die OD-Trdgereinheit durch Entfernen der beiden OD-
Trager-Befestigungsschrauben ausbauen.

{45) Den Laufring an der Rickseite der OD-Tragereinheit entfer-
nen.

(48} Den Sprengring vom zweiten Freilauf-Bremskolben entfer-
nen.

{47) Die Abdeckung der zweiten Freilauforemse, die Kolbenein-
heit und die Feder durch vorsichtiges Einblasen von Druck-
luft durch das in der Abbildung gezeigte Loch entfernen.
Vorsicht
¢ Einen Stofflappen davorhalten, um zu vermeiden,

daR sich der Deckel plétzlich 16st und das Ol heraus-
schiel3t.

(48) Die beiden O-Ringe von den Kolbendeckein entfernen.

(49) Die Antricbswelle der Vorwértsgang-Kupplung festhalten,
und den Vorwartsgang-Kupplungssatz zusammen mit dem
Direktkupplungssatz herausnehmean.
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(50) Den Laufring und das Lager von der Riickseite des Vor-
wiartsgang-Kupplungssatzes entfernen.

TRA0486

(51} Den E-Ring aus seiner Stellung herausschieben, und den
Stift nach unten herausziehen. Anschlieend das Band der
zweiten Freilaufbremse entfernen.

{52) Den E-Ring vom Stift entfernen.

{63) Den Laufring entfernen.

{54) Das vordere Planetenrad herausnehmen.

TRAQ489

(55) Den Laufring und das Lager an der Rickseite des vorderen
Planetenrads entfernen.
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TRA0492
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TRA0485
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{56} Den Laufring ausbauen.

(57) Die Antriebswelle mit Hilfe von untergelegten Holzstlick-
chen oder dergleichen etwas zur Vorderseite hin schieben.

{68) Den Sprengring entfernen.

{59) Den vorderen Planetenradsatz herausnehmen.
{60) Das Lager entfernen.

{61) Die Sonnenrad-Antriebstrommel im Gegenuhrzeigersinn
drehen und zusammen mit dem Einweg-Kupplungssatz
herausnehmen.

PWEG8923-D Ravidiert
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TRAQ457

TRAQS00
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(62) Den Sprengring entfernen.

(63) Den Flansch, fiinf Scheiben und finf Flanschplatten aus-
bauen.

{64) Die drei Schrauben entfernen, und anschlieRend den
Parksperrklinkenbigel ausbhauen.

(65) Die Parksperrstange vom Hebe!l des Handschaltschiebers
entfernen.

{66) Die Feder, die Parksperrklinkenwelle und die Klinke aus-
bauen.
{67) Den E-Ring von der Parksperrklinkenwelle entfernen.
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TRAQS01

TRAQB05
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(68} Den Kolbenmantel der zweiten Bremse entfernen.

(69) Den Sprengring entfernen.

(70) Die Ausgangswelle, die Trommelnebenbaugruppe der
zweiten Bremse und den hinteren Planetenradsatz zusam-
men herausnehmen.

(71) Das Lager zusammen mit dem Laufring vom Getriebe-

gehduse entfernen.

{72) Die Blattfeder aus dem Getriebegehiuse ausbauen.
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{73) Die Bremstrommeldichtung entfernen.

>

(74} Die Distanzscheibe mit einem Schraubendreher oder der-
gleichen lésen.

TRA0S07

(75) Den gekerbten Federstift mit einem Splinttreiber heraus-
treiben.

(76} Die Hebelwelle des Handschaltschiebers herausziehen,
und den Hebel des Handschaltschiebers entfernen.

(77} Die Distanzscheibe vom Hebel des Handschaltschiebers
entfernen.

TRAO508

- {78) Die beiden Wellendichtringe von der Hebelwelle des Hand-
schaltschiebers entfernen.

TRAQS09

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1984 PWEGS923-D Revidiert



23B-4-14 R4AW3, VAAWS3 - Getriebe

17-mm-Steckschlissel

TRAOS10

TRA0S11

® Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

MONTAGE
Vorsicht

(1)

{2)
(3)

Das Automatikgetriebe besteht aus hochprizisen Bau-
teilen. Diese Teile sollten auRerst vorsichtig zerlegt wer-
den, um Kratzer oder sonstige Beschadigungen zu ver-
meiden. Eine Beschadigung dieser Teile kann Ollecks
verursachen und zu einer Leistungsminderung flihren.
Deshalb sollte jedes Teil vor dem Wiedereinbau genau-
stens auf eventuelle Schaden tberprift werden.
Samtliche Einzelteile griindlich reinigen. Metaliteile
kénnen mit handelsiiblichen Reinigungslésungen ge-
saubert werden, jedoch miissen diese Teile anschlie-
end vollstandig luftgetrocknet werden.
Kupplungsscheiben, Bremsscheiben und sonstige
Harz- und Gummiteile mit Automatikgetriebefliissig-
keit reinigen und darauf achten, dald dabei kein Staub,
Schmutz usw. an den Teilen haften bleibt.
Dichtungen, Wellendichtringe und andere Gummiteile
soliten nicht wiederverwendet, sondern stets ausge-
tauscht werden.

Als Schmiermittel ausschlief3lich raffinierte Naturvase-
line verwenden.

Reibteile, drehende und gleitende Teile vor dem Einbau
mit Automatikgetriebefliissigkeit einfetten,

Die neuen Kupplungs- und Bremsscheiben vor dem Ein-
bau mindestens zwei Stunden lang in Automatikgetrie-
befliissigkeit tauchen.

Keine Dicht- oder Kiebemittel auf die Dichtungen auftra-
gen.

Falls eine Lagerbuchse ausgetauscht werden mug, soll-
te stets die gesamte Baugruppe, in der die betreffende
Buchse befindet, ersetzt werden,

Jedes Bauteil mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen.

Die beiden Wellendichtringe mit einem geeigneten Steck-
schilssel 0. dergl. eintreiben, bis diese auf biindig mit der
Getriebegehiuse-Palkfliche abschlielen.

Die neue Distanzscheibe am Hebel des Handschaltschie-
bers anbringen.

Den Hebel und die Welle des Handschaltschiebers in das
Getriebegehéuse einbauen.
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{4) Das Loch im Hebel des Handschaltschiebers auf das Loch -
in der Welle ausrichten und zur Befestigung der Teile einen
neuen gekerbten Federstift eintreiben.

(5) Die Vertiefung im Hebel des Handschaltschiebers auf das
Distanzscheibenloch ausrichten und mit einem Splinttreiber
fest vernieten.

{6} Prifen, ob sich die Hebelwelle des Handschaltschiebers
widerstandslos dreht. :

{7) Die bereits bei der Demontage verwendeten Holzstlcke
unter das Getriebegehduse legen, um ein Herabfallen der
Ausgangswelle zu vermeiden.

TRAQB12
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TRA0513
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,ﬁ. Vorderseite

TRAOB1E

TRAQS16

Vordefs‘eite\
'.\\
R \\

TRAOB17

TRAQS18
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{8) Das Lager und den Laufring (AuRendurchmesser 57,7 mm,

Innendurchmesser 39,2 mm) mit Petrolatum einfetten und
in das Getriebegehduse einbauen.

(2} Die Klauen von Flansch, Scheibe, Platte und Trommel der

zweiten Bremse wie in der Abbildung gezeigt aufeinander
ausrichten.

(10} Den in der Abbildung zu Schritt (9) gezeigten Abschnitt A

auf den Abschnitt A des Getriebegehéduses ausrichten. Die
Ausgangswelle, die Trommeinebenbaugruppe der zweiten
Bremse und den hinteren Planetenradsatz zusammen ein-
bauen,

HINWEIS
Die Antriecbswelle festhalten und dabei gleichzeitig die
Trommel der zweiten Bremse einschieben.

(11) Den Sprengring entlang der Kerbe einpassen.

{12) Das Spiel zwischen der Trommel der zweiten Bremse und

der Platte durch Einflhren einer Fiihlerlehre vorm Wartungs-
loch an der Schiebergehduseseite messen.

Sollwerte:
06-T,12MmM ....oniiiiininnnrnennn 4MA40, 6G72
0.7-1,22mMm ... ...ttt 6G74

Falls das Spiel nicht innerhalb des vorgeschriebenen Wertes
liegt, wurde die Trommmel der zweiten Bremse wahrschein-
lich nicht korrekt eingebaut. In diesem Fall die Trommel noch
einmal korrekt einsetzen, und das Spiel erneut messen.
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TRAO505

TRA0S00

TRAOS521
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(13} Die Blattfeder einbauen.

(14) Den Kolbenmantel der zweiten Bremse mit der vorgesehe-
nen Seite nach oben weisend fest einsetzen. »

(15} Vergewissern, dafd die Unterlegscheibe Nr. 2 an der Trom-
mel der zweiten Bremse vorhanden ist.

{16) Die neue Bremstrommeldichtung mit Automatikgetriebe-
flissigkeit einfetten und an der Schiebergeh&useseite ein-
bauen.

(17) Den E-Ring an der Parksperrklinkenwelle anbringen.
(18} Die Parksperrklinke, die Welle und die Feder einbauen.

{19} Die Parksperrstange am Hebel des Handschaltschiebers
befestigen und auf der Parksperrklinke plazieren.

{20) Den Parksperrklinkenbigel mit drei Schrauben festschrau-
ben.
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(21) Durch Schieben des Hebeis des Handschaltschiebers in
Richtung des Bereichs P priifen, ob die Parksperrklinke in
das Planetenrad eingreift.

s

TRAD522
_ {22) Den Einweg-Kupplungssatz in der angezeigten Richtung
Vorderseite einsetzen.
4+
)
TRAQ523

{23} Die 1,8-mm-Platte einsetzen. AnschlieBend die finf
Scheiben und die vier 2,5-mm-Platten abwechselnd einset-
Zen.

{24) Den Bremsflansch einbauen.

HINWEIS

Die 1,8-mm-Platte und der Bremsflansch missen so ein-
gebaut werden, dal3 deren Abschragungen zur Bremsschei-
be hin weisen,

(25) Den Sprengring einbauen.

v e o 6
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TRAO496

(26) Das Spiel zwischen dem Sprengring und dem Flansch
durch EinfOhren einer Fahlerlehre vom Wartungsloch an der
Schiebergehauseseite messen.

Sollwert: 0,62 - 1,98 mm

Falls das Spiel nicht innerhalb des vorgeschriebenen Wertes
liegt, wurden die Teile mdglicherweise nicht korrekt ein-
gebaut. In diesem Fall die Teile noch einmal aus- und wieder
einbauen und das Spiel erneut messen.

TRA0525 ,
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{33) Einen neuen E-Ring an der Oberseite des Stifts anbringen.

!
TRA0487

{34) Den Laufring an der Vorderseite (AuRendurchmesser 48,9
mm, Innendurchmesser 26,0 mm) und das Lager {Aulien-
durchmesser 46,7 mm, Innendurchmesser 26,0 mm} mit
Petrolatum einfetten und an der Riickseite der Vorwarts-
gang-Kupplung einbauen.

TRAO528

{35) Den Laufring an der Rickseite {AuBendurchmesser 47,0
mm, Innendurchmesser 26,8 mm) mit Petrolatum einfetten
und an der Vorderseite des vorderen Planetenrads einbau-
en.

TRAQ529

(36) Mit einem Schraubendreher die Klauen der Vorwartsgang-
Kupplungsscheibe ausrichten.

TRAO530

{37) Das vordere Planetenrad bei gleichzeitigem Drehen vor-
sichtig in den Vorwartsgang-Kupplungssatz einschieben.

TRAOS31
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Vorderseite
t

TRAOB32

TRAQS34

‘ Vorderseite

TRAD483

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1934

{38) Den Laufring (AuRendurchmesser 53,6 mm, Innendurch-
messer 30,6 mm) und das Lager (AuRendurchmesser 47,4
mm, Innendurchmesser 32,6 mmj} mit Petrolatum einfetten
und in das Ringrad einbauen.

(39) Den Direktkupplungssatz, den Vorwartsgang-Kupplungs-
satz und das Ringrad zusammen in das Getriebegehduse
einsetzen. :

(40) Mit einer Séhieblehre den Abstand zwischen der Sonnen-
rad-Antriebstrommel und der Ansatzkante der Direktkupp-
lungstrommel messen.

Bezugswert: 5,3 - 7,3 mm

Falls das Spiel nicht innerhalb des vorgeschriebenen Wertes
liegt, wurden die Vorwiartsgang-Kupplung und das Ringrad
moglicherweise nicht korrekt eingebaut: In diesem Fall die
Teile noch einmal korrekt einsetzen und den Abstand erneut
messen.

{41) Den Laufring und das Lager (AulRendurchmesser 47,6 mm,
Innendurchmesser 33,7 mm) mit Petrolatum einfetten und
auf die Antriebswelle der Vorwértsgang-Kupplung auf-
schieben. :

{42) Die beiden neuen O-Ringe mit Automatikgetriebeflussig-
keit einfetten und am Kolbendeckel installieren.

(43) Die Feder, Kolbeneinheit und Kolbendecket einbauen.

{44} Den Sprengring einbauen.
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TRA0834

TRAQB35

Vorderseite

NN

14 — 34 mm

TRA0S37
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(45) Automatikgetriebefliissigkeit diinn auf der Bremskolben-
stange der zweiten Stufe auftragen.

(46) Druckluft [400 — 800 kPa (4 — 8 kg/cm?)] an der in der Abbil-
dung gezeigten Olbohrung anlegen und den Hub des
Bremskolbens der zweiten Stufe messen.

Sollwert: 1,5 - 3,0 mm

HINWEIS
Den Hub mehrmals messen und den Durchschnittswert be-
rechnen.

{47) Falls der Hub nicht der Spezifikation entspricht, den Kolben
nochmals einbauen und den Kolbenhub erneut messen.

(48) Prufen, ob die Druckscheibe der Kupplungstrommel an der
Rickseite des OD-Tragers eingesetzt wurde.

(49) Das Lager {Audendurchmesser 50,9 mm, Innendurch-
messer 36,8 mm) mit Petrolatum einfetten und an der Riick-
seite des OD-Tragers einbauen.

(50) Das Olloch und das Schraubenloch im OD-Tréager mit den
beiden OD-Tréger-Befestigungsschrauben auf die Schrau-
benldcher im Getriebegehduse ausrichten und den OD-
Tréger dabei gleichzeitig zur Schiebergehduseseite hin in
das Getriebegehduse einsetzen.

{51) Den Sprengring wie in der Abbildung gezeigt einbauen.
Soflwert: 14 - 34 mm
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TRAOB38

é Vorderseite

TRA0B40
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{62) Die Befestigungsschrauben des OD-Tragers in abwech-
selnder Reihenfolge nach und nach gleichméRig festziehen.

{(63) Eine MeRuhr am Ende der Ausgangswelle ansetzen und
das Spiel des Wellenendes messen.

Sollwert: 0,27 - 0,86 mm
(54} Priifen, ob sich die Ausgangswelle widerstandslos dreht.

HINWEIS
Hierbei darauf achten, dal sich die Ausgangswelle nicht in
Parkstellung befindet.

{65) Die Laufringe {Aulendurchmesser 58,8 mm, Innendurch-
messer 37,2 mm) und das Lager (AuRendurchmesser 51,1
mm, Innendurchmesser 33,7 mm} mit Petrolatum einfet-
ten. Die vier Lageranséatze auf die OD-Stitzkerben ausrich-
ten, und anschlief3end zuerst das Lager und dann die Lauf-
ringe in die OD-Stltze einbauen.

(66) Das OD-Planetenrad einbauen.

{57) Den Laufring (Auendurchmesser 47,8 mm, innendurch-
messer 24,2 mm) und das Lager (Aulendurchmesser 46,8
mm, Innendurchmesser 26,0 mm) mit Petrolatum einfet-
ten. Die vier Lageranséatze auf die Lécher im Ringrad ausrich-
ten, und anschlieffend das Lager und den Laufring in das
Ringrad einbauen.
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TRA0473

TRA0S41

Flansch

TRAGS42

TRA0S43
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(68} Den Laufring {Aufdendurchmesser 41,8 mm, Innendurch-
messer 27,3 mm) mit Petrolatum einfetten. Die vier Lager-
ansatze auf die Locherim OD-Trager-Planetenrad ausrichten
und den Laufring am Rad anbringen.

(69) Den OD-Trager-Planetenradsatz und den OD-Direkt-
kupplungssatz an der Antriebswelle haltend zusammen ein-
setzen.

{60) Den Laufring mit Lager (AuBendurchmesser 50,2 mm,
Innendurchmesser 28,9 mm) mit Petrolatum einfetten und
auf die Antriebswelle schieben.

{61) Einen 4,0 mm dicken Bremsflansch so installieren, dafk die
Abschragung des Flansches zur Bremsscheibe hin weist.
Die vier Scheiben und die drei Platten abwechselnd ein-
setzen. Den anderen Flansch wie in der Abbildung gezeigt
einsetzen.

Vorsicht

¢ Falls auch an der Vorderseite ein 4,0-mm-Flansch
installiert werden soll, muf3 dessen Abschrigung
ebenfalls zur Bremsscheibe hin weisen.

(62) Den Sprengring einbauen.
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Vorderseite

TRAQS44
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(63) Den Laufring (Auendurchmesser 47,3 mm, Innendurch-
messer 28,1 mm) mit Petrolatum einfetten und an der Riick-
seite der Olpumpe einbauen.

{64) Die Schraubenltcher der Olpumpe auf die Schraubenldcher
des Getriebegehauses ausrichten.

(65) Die Olpumpe durch leichtes und gleichmaRiges Klopfen mit
einem Kunststoffhammer auf die Pumpencberseite ein-
bauen. Anschliefiend die sieben Schrauben nach und nach
gleichmaRig festziehen.

(66} Vergewissern, daf} sich die Antriebswelle widerstandslos
dreht.

{67) Den O-Ring mit Autornatikgetriebeflissigkeit einfetten und
am Gasseilzug anbringen.
{(68) Den Gasseilzug am Getriebegehause befestigen.

PWEGS8923-D ‘ Revidiert



23B-4-26 R4AW3, VAAWS3 ~ Getriebe

- (69) Zur Uberpriifung der Betriebsgerdusche Druckiuft in jedes
Co-Speicher- der Ollécher {siehe Abbildung) einblasen.
‘<°'be“'§: @6 (@ OD-Direktkupplung

® . — (2) Direktkupplung

@ Vorwiértsgang-Kupplung

(@) OD-Bremse

(® Zweite Freilaufbremse

(& Zweite Bremse

(D Erste Bremse und Rickwaértsgangbremse

Vorsicht .
TRAQ547 e Bei der Uberpriifung der OD-Direktkupplung das
Co-Speicherkolbenloch verschlieBen.

Falls keine Betriebsgerdusche vorhanden sind, den
gesamten Aufbau noch einmal zerlegen und prifen, ob je-
des der Teile korrekt eingebaut wurde.

B ' Cn (70) Die neuen O-Ringe mit Automatikgetriebefliissigkeit ein-
2 C2 y fetten
i (71) Die Feder, den Speicherkolben und den Stift einbauen <Bis
MODELL 1995>.
Speicherkolben
% é : mm
Abmessung AuRendurch- .
= @ W messer Lange
An manchen

g } Modellen vorhanden B» 36,9 62,5

Spe:cherkolben und -feder TRAOB27 C, 36.9 56.6

Bo 31,9 52,0

Co 29,9 44,0

[Referenz]

Jeder Kolben ist durch einen Identifizierungscode (B2, C3, Bg oder Cg)
gekennzeichnet, der anzeigt, an welchem Akkumulator der jeweilige
Kolben installiert wird., '

] - Stift <Bis MODELL 1995>
Stift <Bis MODELL 1995> mm
Abmessung AuRendurch- Innendurch-
Einbauplatz messer messer
B» 11,85-12,15 36,0-35,4
Co 13,55 - 13,85 33,0-33,4
TRA0549

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997 PWEGS923-F Ravidiert



R4AW3, VAAW3 - Getriebe 23B-4-27

~ Feder ,
. mm
Abmessung | Unge- | Auken- | Win- | Draht-
spannte | durch- | dungs- | durch-
Einbauplatz Lange | messer | zahl | messer
Co | Aufienfeder 1 74,6 20,9 12,3 2,3
Aufdenfeder 2 48,0 14,0 12,5 2,2
Cp | AuRenfeder 4M40*1| 22,0 11,9 5.3 1,7
6G72 <PAJERQY 24,0 12,0 54 1,7
MONTERQ, L200>
6G72 <L400> | - 21,0 10,56 39 1.7
' 6G74*1 | 20,0 12,1 4,5 1.7
. %2 .
TRAOSS0 6G74, 4M40 22,0 120 | 53 1.7

Innenfeder 4M40*1| 640 | 202 | 103 | 22
6G74*1 | 702 | 202 | 101 | 23

Innenfeder 1 4M40*2| 68,5 20,2 9,1 2,2
6G72 | 64,0 20,2 10,3 2,2

_ 6G74*2 | 64,0 20,2 12,3 2,2
innenfeder 2 6G72| 421 14,7 9,25 2,5

6G74,4M40*2 | 42,1 | 14,7 7.3 2,5

Bo | AuBenfeder 14,5 13,0 3.0 2,1
Innenfeder 62,0 | 160 | 11,8 | 21

B, | AuBenfeder 4M40*1| 17,0 | 127 | 33 | 21
4M40*2 | 20,0 140 | 52 1.9

6G72 | 23,0 140 | 49 2,0

6G74*1 | 22,0 140 |. 5.2 1,9

6G74*2 | 19,0 14,0 57 | 20

innenfeder 4M40*V| 70,5 19,9 10,4 2,4
4M40%2 | 72,6 19,9 12,5 2,8

6G72 | 705 19,7 12,9 2,7

6G74*1 | 726 19,9 12,5 2,8

6G74*2 | 75,3 20,0 14,3 2,7

HINWEISE
*1. Ausgenommen 1998-Modell und danach PAJERO/MONTERQ
*2: 1998-Modell und danach PAJERO/MONTERO

® Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997 PWEGS923-F Revidiert



23B-4-27a R4AW3, V4AW3 - Getriebe

TRAQ551

TRAQS21

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997

{72} Die Feder und die Riickschlagkugel einbauen.

{73) Die Nut am Handschaltschieber auf den Stift am Hebel des
Handschaltschiebers ausrichten.

(74) Den Gasseilzugnippel in die Drosselklappennocke einhén-
gen.

(75) Vergewissern, daf? die Feder und die Schulter des Speicher-
kolbens an der Schiebergehduseseite installiert sind.

PWEGS923-F . Neu



R4AW3, VAAWS - Getriebe

23B-4-27b

©® Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997

Bewult leer

PWEG8923-F



23B-4-28 , R4AWS3, VAAW3 - Getriebe

23 23 23 32 32
r' ] -] ) o ) o\l
)
32 (L
; 32
32,0 |
32
32
1L :
lo L
bt }— o
o [
[ [+) [ o o o

TRAQ828

TRAD461

@© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1996

(76) Das Schiebergehduse durch allmahliches und gleich-
mafiges Festziehen der 16 Schrauben einbauen. (Die Wer-
te in der Tabelle zeigen die jeweilige Lange des Schrauben-
schafts.)

{77) Das Bremsrohr mit einem Plastikhammer installieren.

(78) Den neuen O-Ring mit Automatikgetriebeflissigkeit ein-
fetten.

(79) Das Getriebekabel in das Getriebegehéuse einfiihren und
mit einem Anschlagblech befestigen.

(80) Die drei Stecker an die Getriebe-Magnetspule anschliefen.

PWEGB923-E Revidlert



R4AW3, VAAWS3 ~ Getriebe 23B-4-29

<Ab MODELL 1996>

TRAQ554

TRAQ460

<4WD>

TRAQ459

© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996

{81) Den Offiltersieb mit vier Schrauben befestigen. <2WD>

{82) Mit einem Schaber, einer Drahtbirste und Druckiuft die
Pal¥flachen fir die Olfilterdichtung sdubern. <4WD>

(83} Zwei neue Dichtungen auflegen — eine auf die Distanzschei-
be und die andere auf das Olsieb. <4WD>

(84) Die Distanzscheibe und das Olsieb mit fiinf Schrauben be-
festigen. <4WD>

(85} Nach dem Anbringen einer neuen Dichtung den Olfiltersieb
mit 11 Schrauben installieren. <4WD>

PWEGS923-E Revidiert



23B-4-30

R4AW3, VAAW3 - Getriebe

<2WD>

Magneten

I\
TRAG556

TRAQSS57

TRA(S24

© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1996

{86) Mit einem Schaber, einer Drahtburste und Druckiuft die
Dichtmassenrlckstidnde am Getriebegehduse und der Ol
wanne entfernen. Anschlie3end jegliche Olrlickstdnde mit
Reinigungsldsung abwaschen.

Vorsicht

o Das Getriebegehause mubBl beim Waschen und Sau-
bern mit der Schiebergehiuseseite nach unten wei-
send gehalten werden.

{(87) Die Magneten sdubern und wie in der Abbildung gezeigt an-
bringen.

(88) Dichtmittel auf die Olwanne auftragen und die Olwanne am
Getriebegehduse installieren.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Threebond Seal Packing 1281

(89) Die 19 Schrauben nach und nach gleichmaRig festziehen.

(90} Zuerst den Keil und danach den Sensorrotor an der Aus-
gangswelle befestigen. <2WD>

(91) Das Tachometer-Antriebszahnrad und den Sprengring ein-
bauen. <2WD>

PWEGE923-E Revidiert



R4AW3, V4AW3 - Getriebe 23B-4-31

{

TRAQ457

Schrauhe

Schraube mit
12 mm Durchmesser

i Schraube mit 10 mm
ggrér?m[g?ser Durchmesser

Schraube
mit 12 mm
Durchmesser

Stellmutter

TRAD454

© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996

{92) Zuerst den Keil und danach den Sensorrotor an der Aus-
gangswelle befestigen. <4WD>
{93) Den Sprengring einbauen. <4WD>

(94} Das Gehduse mitden 6 Schrauben an das Getriebegehiuse
anschrauben.

{95) Den neuen O-Ring mit Automatikgetriebeflissigkeit ein-
fetten und am Oltemperatursensor anbringen. <4WD>
{96} Den Oltemperatursensor am Getriebegehéuse befestigen.

<dWD> ‘

(97) Den Steuerwellenhebel auf ,N” stellen, indem die manu-
elle Steuerwelle ganz zur(ick und dann wieder zwei Kerben
nach vorn gedreht wird.

(98) Den Park-/Leerlaufstellung-Schalter in die Welle des Hand-
schaltschiebers einschieben, und die Befestigungsschrau-
be vorsichtig festziehen.

(99) Die neue Dichtung und die Unterlegscheibe anbringen, und
die Stellmutter festziehen.

(100} Die Kerbe im Schalter auf die Leerlauf-Markierungslinie
ausrichten, und die Stellschraube sicher festziehen.

(101} Die Zapfen der Sicherungsscheibe hochbiegen.

Vorsicht
e Es miissen mindestens zwei Zapfen hochgebogen
werden. '

{102} Den Steuerwellenhebel einbauen.

PWEGS923-E Revidiart



23B-4-32 R4AW3, VAAWS3 - Getriebe

TRAQ559

® Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996

(103} Den Kabelsatz-Stecker und die Gasseilzugklemme instal-
lieren.

(104) Den neuen O-Ring mit Automatikgetriebefllssigkeit ein-
fetten und am Oleinfiilrohr anbringen. Danach das Rohr an
der Olwanne installieren.

{108) Den Olstandmesser einbauen.

(106} Die Kerbe am Drehmomentwandler auf den inneren An-
satz der Olpumpe ausrichten, und den Drehmomentwand-
ler in dieser Stellung einbauen.

{107) Die Abmessungen des eingebauten Drehmomentwand-
lers wie in der Abbildung gezeigt nachmessen,

Sollwert: 31,1 mm oder mehr

PWEGS923-E Revidiert



V4AWS3 - Olpumpe 23B-5-1

' 5. OLPUMPE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte
1. O-Ring [
»B¢ % g{g{lotmg”e Qlle lUlmen'ceile wihrend
. . er Montage mit
GAD 4. Antriebsrad Automatikgetriebe-
QAD 5. Abtriebsrad fliissigkeit schmieren.

PA4 6. VWellendichtring
7. Olpumpengehduse

- TRAO560

wBezug'Smarkierung HINWEISE ZUR DEMONTAGE
N GAD Antriebsrad / Abtriebsrad ausbauen

{1} Bezugsmarkierungan den Seiten der ausgebauten Réder an-
bringen, um sie wieder in der richtigen Einbaurichtung mon-
tieren zu konnen. (Einen Filzschreiber 0.8. verwenden.)

TRAQ706

PRUFUNG
ANTRIEBSRAD UND ABTRIEBSRAD
Gehausespiel

{1) Das Spiel zwischen Abtriebsrad und Olpumpengehéuse mit
einer Flhlerlehre messen, wihrend das Abtriebsrad stark
zur Gegenseite gedriickt wird.

Soliwert: 0,07 - 0,15 mm
Grenzwert: 0,30 mm
Wenn der Grenzwert Uberschritten wird, das Abtriebsrad

Stark zur | 2
Gegenseite driicken TRA0S61 oder Olpumpengehause austauschen.

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEGS8923-C ' Neu



23B-5-2 V4AWS3 - Olpumpe

Spitzenspiel

(1) Mit einer Flihlerlehre das Spiel zwischen Pumpen- und Ab-
triehsrad messen.
Sollwert: 0,11 - 0,14 mm
Grenzwert: 0,30 mm

Wenn der Grenzwert (berschritten wird, das Abtriebsrad
oder Pumpengehéuse austauschen.

TRAQ562

Seitenspiel!

(1) Mit einer Rechteck- und Flhlerlehre das Seitenspiel der
Zahne in Bezug auf die Statorwellen-Montagefliche mes-
sen.

Sollwert: 0,02 - 0,056 mm
Grenzwert: 0,30 mm

Wenn der Sollwert Uberschritten wird, das Antriebsrad, Ab-
triebsrad oder Olpumpengehé&use austauschen.

TRADS563

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA4 Wellendichtring einbauen

MDo98382

TRAO564

®B4¢ Dichtring einbauen

Dichtring-Endspalt

— LUm

TRADS565

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEG8923-C Neu



V4AWS3 - OD-Planetengetriebe und OD-Direktkupplung 23B-6-1

6. OD-PLANETENGETRIEBE UND OD-DIREKTKUPPLUNG

DEMONTAGE UND MONTAGE

—
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-

flissigkeit schmieren.

Demontageschritte

1. Anlaufscheibe
2. Drucklager
3. Sprengring
#D4 4. Kupplungsflansch
5. Kupplungsscheibe
6. Reibscheibe
QAD #C4 7. Sprengring
8. Rtickhoifeder
9. OD-Direktkupplungskolben
10. O-Ring
11. Q-Ring
12. OD-Direktkupplungstrommel
13. Anlaufscheibe
14, Drucklager
15. Sprengring
16. OD-Planetenlager-Flansch

15

17. OD-Planetenrad

18. Drucklager

19. Sprengring

20. Rlickhalteplatte

21. Aufderer Einweg-Kupplungsiaufring
»B¢22. OD-Einwegkupplung
#A§23. OD-Planetenrad-Druckscheibe Nr. 3

24. OD-Planetenradeinheit

TRAQ566
HINWEISE ZUR DEMONTAGE
MD998924 GA) Sprengring ausbauen
MDS98921
TRAQSE7
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEG8923-C Neu



23B-6-2 V4AW3 - 0OD-Planetengetriebe und OD-Direktkupplung

TRAQS68

(N
—

Federsitz

TRAQ569

TRAQS70

Vorderseite "‘

TRAQS71

TRAQS72

® Mitsubishi Motors Corporation  Aug, 1993

- PRUFUNG

OD-DIREKTKUPPLUNGSSCHEIBE

{1) Mit einer Mikrolehre die Dicke der Kupplungsscheibe mes-
sen.
Grenzwert: 1,84 mm

HINWEIS
Die Dicke muf an zwei oder drei Stellen gemessen werden.
Den Durchschnittswert mit dem Sollwert vergleichen.

RUCKHOLFERER

{1) Die ungespannte Lénge der Feder einschlieRlich Federsitz
messen.

Sollwert: Etwa 15,8 mm

OD-DIREKTKUPPLUNGSKOLBEN

{1) Den Kolben schiitteln, um zu prifen, ob die Riickschlagkuge
frei ist. :

(2) Druckluft mit niedrigem Druck anlegen, um zu priifen, ob das
Ventil dicht ist.

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ Anlaufscheibe Nr. 3 des OD-Planetengetriebe ein-
bauen

(1} Die Anlaufscheibe so einbauen, daR das Olnut zur Vordersei-
te hin weist.

»B4¢ OD-Einwegkupplung einbauen

{1) Die Kupplung so einbauen, daB die Klauenéffnungen zur Vor-
derseite weisen, wie in der Abbildung gezeigt.

PWEGS923-C ) Neu



V4AWS3 - OD-Planetengetriebe und OD-Direktkupplung

23B-6-3

MDgg8g24

TRAQSE7

TRADS73

Freidrehend

TRAQ574

TRAD576

@ Mitsubishi Motors Corporationn  Aug. 1993

#C4 Sprengring einbauen

Vorsicht
e Sicherstellen, da®® der Endspalt des Sprengrings nicht
mit dem Anschlag am Federhalter angeglichen ist.

#»D4 Kupplungsflansch einbauen

(1} Den Kupplungsflansch so an der OD-Direktkupplungstrom-
mel einbauen, daR die konvexe Seite des Flansches nach
oben weist, wie in der Abbildung gezeigt.

PRUFUNG
BETRIEB DER EINWEG-KUPPLUNG

{1) Die OD-Direktkupplungstrommel halten, die Eingangswelle
im Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen, ob die Welle glatt
dreht, und gegen den Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen,
ob sie sperrt.

HINWEISE :

{1) Wenn die Welle in beiden Richtungen dreht oder sperrt,
die Einwegkupplung austauschen.

(2) Wenn die Welle gegen den Uhrzeigersinn dreht, aber
nicht im Uhrzeigersinn, kann es sein, daf% die Einweg-
kupplung in verkehrter Richtung eingebaut ist.

PRUFUNG DES OD-KOLBENHUBS

{1) Die Olpumpe am Drehmomentwandier anbringen. Die OD-
Kupplungseinheit am der Olpumpe anbringen.

(2) Mit einer MeRuhr den Kolbenhub messen. Dazu wird Druck-
luft (400 - 800 kPa, 4 — 8 kpfcm?} an die Olbohrung der Ol-
pumpe angelegt, wie in der Abbildung gezeigt, und dann die
Luft wieder abgelassen.

Sollwert: 1,85 -2,175 mm

Wenn der Hub auRerhalb des Sollbereichs ist, den Kupp-
lungsflansch mit einem geeigneten austauschen, so dal’ der
Hub innerhalb des Sollbereichs liegt.

HINWEIS : -

Zur Auswahl des Flansches die Mitte des Bereichs anstre-
ben. : A : o

[Zur Verfligung stehénde Flansche]

Identifikations-Code | 16 17 | 18 19 20 21
Stérke mm| 36 | 356 | 34 | 33 | 32 | 31

PWEGB923-C Neu
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R4AW3, VAAWS3 - OD-Stiitze 23B-7-1

7. OD-STUTZE |
DEMONTAGE UND MONTAGE

ms

Demontageschritte

1. Anlaufscheibe

2. Drucklager

3. Anlaufscheibe

4. Kupplungstrommel-Druckscheibe

GAD BA4 5. Sprengring ' D
6. Riickholfeder e I{h‘gﬁg‘ggem‘?t’ahre”d
g' 8_[)R-E]gemskoiben Automatikgetriebe-
9. Dichtring I flissigkeit schmieren.
10. OD-Stitzeinheit
TRAQSTE
HINWEISE ZUR DEMONTAGE
QAD Sprengring ausbauen
MD998924
MB991556 RAGS77
PRUFUNG
(1 =< RUCKHOLFEDER
I B {1) Die ungespannte Lénge der Feder einschliellich Federsitz
7 messen.
Sollwert: Etwa 18,6 mm
Federsitz
TRAQSES

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994 PWEGS923-D ‘ Revidiert



23B-7-2 R4AW3, V4AW3 - OD-Stiitze

HINWEISE ZUR MONTAGE
»A4 Sprengring einbauen

Vorsicht

¢ Sicherstellen, daB der Endspalt des Sprengrings nicht
mit dem Ausschnitt der Stiitze angeglichen ist.

¢ Die Stiitze so einstellen, daR der zentrale konvexe Teil
nicht die Arbeitsbank beriihrt.

MB891556 TRAOS77

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1994 PWEGS8923-D Revidiert



V4AW?3 - Direktkupplung

23B-8-1

8. DIREKTKUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

11

Demontageschritte

1. Anlaufscheibe Nr. 2
#C4 2. Sprengring
#B4 3. Kupplungsflansch
4. Kupplungsscheibe
5. Reibscheibe
JALBA4 6. Sprengring
7. Rickholfeder
8. Direktkupplungskolben
9. O-Ring
10. O-Ring
11. Direktkupplungstrommel

—
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-
flissigkeit schmieren.

TRAO578

TRAQ579

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
QA Sprengring ausbauen

PWEG8923-C
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23B-8-2 V4AWS3 - Direktkupplung

TRAQS68

E“”é@

Federsitz

TRAO569

TRAQS80

TRADEB1

TRADS79

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

PRUFUNG
DIREKTKUPPLUNGSSCHEIBE

(1) Mit einer Mikrolehre die Starke der Kupplungsscheibe mes-
sen.

Grenzwert: 1,84 mm

HINWEIS
Die Dicke muR an zwei oder drei Stellen gemessen werden.
Den Durchschnittswert mit dem Grenzwert vergleichen.

RUCKHOLFEDER

(1) Die ungespannte Lange der Feder einschlieRlich Federsitz
messen.

Sollwert: Etwa 19,8 mm

DIREKTKUPPLUNGSKOLBEN

{1} Den Kolben schiitteln, um zu priifen, ob die Rtickschlagkugel
frei ist,

(2} Druckluft mit niedrigem Druck anlegen, um zu prifen, ob das
Ventil dicht ist.

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA4 Sprengring einbauen

Vorsicht
® Sicherstellen, dal der Endspalt des Sprengrings nicht
mit dem Anschlag des Federhalters angeglichen ist.

B¢ Kupplungsfiansch einbauen

(1) Den Kupplungsflansch an der Direktkupplungstrommel an-
bauen, so daR die konvexe Seite des Flansches nach hinten
weist,

PWEGS923-C Neu



V4AWS3 - Direktkupplung 23B-8-3

$C4 Sprengring einbauen

{1) Den Sprengring so einbauen, dal der Endspalt des Spreng-
rings nicht mit dem Innenausschnitt der Direktkupplungs-
trommel angeglichen ist.

TRAQ582

PRUFUNG NACH DEM EINBAU
DIREKTKUPPLUNG-KOLBENHUB

(1) Die Direktkupplung an der OD-Stlitzeinheit anbringen.

(2) Mit einer Mefuhr den Kolbenhub messen, Dazu wird Druck-
luft (400 — 800 kPa, 4 — 8 kp/cm?) an die Olbohrung der OD-
Stitzeinheit angelegt, wie in der Abbildung gezeigt, und
dann die Luft wieder abgelassen.

Sollwert: 1,37 - 1,67 mm

Wenn der Hub auferhalb des Sollbereichs ist, den Kupp-
TRAQSS3 lungsflansch mit einem geeigneten austauschen, so daf der

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

Hub innerhalb des Sollbereichs liegt.

HINWEIS
Zur Auswabhl des Flansches die Mitte des Bereichs anstre-
ben.

[Zur Verfigung stehende Flansche]

Identifika-
tionscode 33 32 31 30 29 28 27 34

Starkemm | 3,0 31 32 | 33 34 3,6 3.6 3.7
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R4AW3, VAAW3 - Vorwartsgangkupplung

23B-9-1

9. VORWARTSGANGKUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

s

Demontageschritte 7

1. Drucklager
2. Drucklager-Laufring
#D4 3. Sprengring
#C4 4. Kupplungsflansch
5. Kupplungsscheibe
6. Reibscheibe
#B¢ 7. Dampferscheibe

|
Alle Innenteile wiahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-

' flissigkeit schmieren.

Zah! der Kupplungs/Reibscheiben

GAD BA4 8. Sprengring
9. Ruckholfeder-Baugruppe
10. Vorwiértsgang-Kupplungskolben

Kupplungs-

scheibe Reibscheibe

11. O-Ring
12. O-Ring .

13. O-Ring 6G72

4M40,

5 5

14. Vorwarts-Kupplungstrommel

15. Dichtring 6G74

8 6

18. Drucklager

TRAOS84

Pressen —

MD8g8g21
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD Sprengring ausbauen
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23B-9-2

R4AW3, VAAW3 - Vorwartsgangkupplung

TRA0568

A

Federsitz

TRAO56S

TRAO0586

TRAQ58%

T
A

e

Cugs

oA
s

TRA0587

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

PRUFUNG
VORWARTSKUPPLUNGSSCHEIBE

(1} Mit einer Mikrolehre die Starke der Kupplungsscheibe mes-
sen.

Grenzwert: 1,84 mm

HINWEIS
Die Dicke muf? an zwei oder drei Stellen gemessen werden.
Den Durchschnittswert mit dem Grenzwert vergleichen.

RUCKHOLFEDER

(1) Die ungespannte Lénge der Feder einschlieRlich Federsitz
messen.

Sollwert: Etwa 11,55 mm

VORWARTSKUPPLUNGSKOLBEN

(1) Den Kolben schiitteln, um zu prifen, ob die Riickschlagku-
gel frei ist.

{2) Druckluft mit niedrigem Druck anlegen, um zu prifen, ob
das Ventil dicht ist.

HINWEISE ZUR MONTAGE
»A4 Sprengring einbauen

Vorsicht
¢ Sicherstellen, daR der Endspalt des Sprengrings nicht
mit dem Anschlag des Federhalters angeglichen ist.

‘B4 Dampferscheibe einbauen

(1) Die Dampferscheibe an der Vorwértskupplungstrommel an-
bauen, so dal die konvexe Seite der Scheibe zur Kolbensei-
te weist.

PWEGS8923-D Revidiert



R4AWS3, V4AW3 - Vorwirtsgangkupplung 23B-9-3

TRAQES8

TRAOS89

TRAQE90

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

»C4 Kupplungsflansch einbauen

(1} Den Kupplungsflansch an der Vorwartskupplungstrommel
anbringen, so daf® die Abschragung des Flansches zur
Scheibenseite hin weist.

pD4¢ Sprengring einbauen

(1) Den Sprengring so einbauen, dald der Endspalt des Spreng-
rings nicht mit dem Innenausschnitt der Direktkupplungs-
Trommel angeglichen ist.

PRUFUNG NACH DER MONTAGE
VORWARTSKUPPLUNG-KOLBENHUB

{1) Die Vorwértskupplung an der OD-Stiitzeinheit anbringen.

{2) Miteiner MeRRuhrden Kolbenhub messen. Dazu wird Druck-
luft (400 - 800 kPa, 48 kp/cmz) an die Olbohrung der OD-
Stltzeinheit angelegt, wie in der Abbildung gezeigt, und
dann die Luft wieder abgelassen.

Sollwert: :
2656-398mm ..........cciiinnnnn. 4M40, 6G72
2,90~ 4,29 MM ... iiiirierrarnanrseerans 6G74
PWEG8923-D N Revidiert
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V4AWS3 - Vorderer Planetenradsatz 23B-10-1

10.VORDERER PLANETENRADSATZ
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

1. Anlaufscheibe
2. Vorderes Planetenrad

#»C4 3. Drucklager |

:g: g ﬁn:augscgeige Q\Helbrlmenteile wiahrend
. Anlaufscheibe ‘ er Montage mit

#A4 6. Drucklager Automatikgetriebe-

pA4 7. Anlaufscheibe fllissigkeit schmieren.

8. Vorderes Planetenrad
TRAQ581

HINWEISE ZUM EINBAU
»A¢ Anlaufscheibe / Drucklager einbauen

TRAO532

#»B4 Anlaufscheibe einbauen

{1) Die Anlaufscheibe an dem Planetenrad anbringen und darauf
achten, daR die Kiauen mit den Bohrungen an der Planeten-
" rad-Vorderseite angeglichen sind.

TRAQS93

#C4 Anlaufscheibe / Drucklager einbauen

TRAOS594
© Mitsubishi Motors Corperation  Aug. 1993 PWEGS923-C Neu
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V4AWS3 - Planeten-Sonnenrad und Einwegkupplung Nr. 1 23B-11-1

. 11.PLANETEN-SONNENRAD UND EINWEGKUPPLUNG NR. 1
DEMONTAGE UND MONTAGE

(N[5

Demontageschritte

#Cé 1. Einwegkupplung
B4 2. Einwegkupplungs-Anlaufscheibe Nr. 1
pA4 3. Dichtring

4. Sprengring

5. Sonnenrad-Eingangstrommel

6. Sprengring

7. Planeten-Sonnenrad

|
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-
filissigkeit schmieren.

TRAQS9S

HINWEISE ZUR MONTAGE
A4 Dichtring einbauen

{1) Nicht den Dichtring weiter als notig 6ffnen. Darauf achten,
nicht die Klauen zu verbiegen.

TRAQ596

»B4¢ Anlaufscheibe Nr. 1 der Einwegkupplung einbauen

(1) Die Anlaufscheibe an der Sonnenrad-Eingangstrommel an-
bringen, und dabei die konvexe Seite mit der Trommelboh-
rung angleichen.

TRAQGS7
@ Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEGS923-C
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23B-11-2 V4AWS3 - Planeten-Sonnenrad und Einwegkupplung Nr. 1

#»C4 Einwegkupplung einbauen

(1} Die Einwegkupplung am Planeten-Sonnenrad in der Rich-
tung anbauen, wie in der Abbildung gezeigt.

Hinten"

PRUFUNG NACH DER MONTAGE
ﬂw—Freidrehend BETRIEB DER EINWEGKUPPLUNG

(1) Das Planeten-Sonnenrad halten, und die Einwegkupplungim
Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen, ob die Kupplung glatt
dreht, und gegen den Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen,
ob sie sperrt.

HINWEISE

(1) Wenn die Einwegkupplung in beiden Richtungen dreht
oder sperrt, die Einwegkupplung austauschen.

TRAO599 {2) Wenn die Einwegkupplung gegen den Uhrzeigersinn

dreht, aber nicht im Uhrzeigersinn, kann es sein, daf3 die

Einwegkupplung in verkehrter Richtung eingebaut ist.

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEGS923-C Neu



V4AWS3 - Sekundarbremse 23B-12-1

12. SEKUNDARBREMSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

1. Einwegkupplung-Anlaufscheibe Nr. 2
GALBAG 2. Sprengring

2 ! . |
i' Eﬂgtﬂglfiﬁg?'s'tz Alle Innenteile wahrend
5. O-Ring der Montage mit
6. O-Ring Automatikgetriebe-
4Bd> 7. Zweiter Bremskolben | flussigkeit schmieren.

8. Zweite Bremstrommel
TRAQBOO

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
QA Sprengring ausbauen

TRAOEM

4Bl  Sekundarbremskolben ausbauen

(1) Bei gehaltenem Sekundérbremskolben Druckluft durch die
Olbohrung an die Sekundérbremstrommel anlegen, um den
Sekundarbremskolben zu entfernen.

Vorsicht

o Nicht die Druckluft abrupt einblasen, da sich der Kol-
ben sonst verkanten kann und nur noch schwer zu
entfernen ist.

TRADBOZ
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEGS923-C ’ o Neu




23B-12-2

V4AW3 - Sekundirbremse

Federsitz

TRA0S69

MD298g24

MDg98923

TRAQB(1

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

PRUFUNG
RUCKHOLFEDER

(1) Die ungespannte Lange der Feder einschiieRlich Federsitz
messen.

Sollwert: Etwa 15,05 mm

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA4 Sprengring einbauen

- Vorsicht

o Sicherstellen, daR der Endspalt des Sprengrings nicht
mit dem Anschlag des Federsitzes angeglichen ist.

PWEGS923-C Neu



Hinterer Planetenradsatz, Ausgangswelle und erste o -
R4AW3: V4AW3 = sowie Riickwirtsgangsbremse 23B 13 1

13.HINTERER PLANETENRADSATZ, AUSGANGSWELLE UND ERSTE
SOWIE RUCKWARTSGANGSBREMSE

DEMONTAGE UND MONTAGE

T
Alle Innenteile wahrend 8
der Montage mit
Automatikgetriebe-
flissigkeit schmieren.

Zahl der Brems-/Reibscheiben

Brems | Reibscheibe
4M40, 6G72 6 6
Demontageschritte 6G74 7 7
1. Ausgangswelle
#lé& 2. Dichtring
3. Bremsscheibe 18. Hinterer Planetenflansch
4. Reibscheibe ' 17. Hinteres Planetenrad
5. Bremsflansch »D418. Drucklager mit Laufring
#He 6. Einwegkupplung-Innentaufring QAD »C419. Sprengring
7. Sprengring »C420. Rickholfeder
#G4 8. Einwegkupplung Nr. 2 ‘ (B #B421. 1. und Rickwartsbremskolben Nr. 2
#F¢ 9. Planetentriger-Anlaufscheibe Nr. 1 22. O-Ring '
#Fe 10. Planetentrager-Anlaufscheibe Nr. 2 QC% wA423. Rlckwartsbremsreaktionshillse
11. Hinteres Planetenrad 24, O-Ring
#E412, Lagerlaufring QDD pA425. 1. und Rickwartsbremskolben Nr. 1
$E413. Drucklager 26. O-Ring
#E4 14, Lagerlaufring 27. O-Ring
15. Sprengring 28. Getriebegehause

TRAQB03
© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1996 PWEGS923-E Revidiert




23B-13-2 R4AWS3, V4AAWS -

Hinterer Planetenradsatz, Ausgangswelle und erste
sowie Rickwirtsgangshremse

/ \( —_—
A VD998921

'(L—l /

O

G:ﬂ K®/

@

TRAQE05

TRAQBO5

TRAQ568

© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD  Sprengring einbauen

- (B Ersten und Riickwértsbremskolben Nr. 2 aushbauen

(1) Bei gehaltenem erstem und Rilckwartsbremskolben Nr. 2
Druckluft durch die Olbohrung an das Getriebegehiuse an-
legen, um den ersten und Rickwartsbremskolben Nr. 2 zu
entfernen.

Vorsicht

¢ Nichtdie Druckluft abrupt einblasen, da sich der Kol-
ben sonst verkanten kann und nur noch schwer zu
entfernen ist.

4C0 Bremsreaktionshillse ausbauen

(1) Beigehaltener Bremsreaktionshilse Druckluft durch die Ol-
bohrung an das Getriebegehause anlegen, um die Brems-
reaktionshdlse zu entfernen.

Vorsicht

¢ Nicht die Druckluft abrupt einblasen, da sich die Hiil-
se sonst verkanten kann und nur noch schwer zu
entfernen ist,

4Dy Ersten und Riickwértsbremskolben Nr. 1 ausbauen

(1) Bei gehaltenem erstem und Rickwartshremskolben Nr. 1
Druckluft durch die Olbohrung an das Getriebegehéuse an-
“legen, um den ersten und Rickwartsbremskolben Nr. 1 zu
entfernen.
Vorsicht
¢ Nicht die Druckluft abrupt einblasen, da sich der Kol-
ben sonst verkanten kann und nur noch schwer zu
entfernen ist.

PRUFUNG
ERSTE UND RUCKWARTS-BREMSSCHEIBE

(1} Mit einer Mikrolehre die Starke der Bremsscheibe messen.

Grenzwert: 1,51 mm

HINWEIS
Die Dicke muR an zwei oder drei Stellen gemessen werden.
Den Durchschnittswert mit dem Grenzwert vergleichen.

PWEG8923-E Revidiert



R4AW3, VAAWS -

Hinterer Planetenradsatz, Ausgangswelle und erste
sowie Riickwirtsgangsbremse

23B-13-3

Federsitz

TRA0S69

TRAQG06

TRAOG07

P«

‘-'—-.\( TN
MD998921 L]
&

TRAQE04

b

TRAQE05

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

RUCKHOLFEDER

{1} Die ungespannte Lange der Feder einschlielllich Federsitz
messen.

Solwert: Etwa 13,09 mm

HINWEISE ZUR MONTAGE
BPA4 Ersten und Riickwirtsbremskolben Nr. 1 / Rick-
wirtshremsreaktionshiilse einbauen

(1) Den ersten und Riickwiartsbremskolben Nr. 1 einbauen, und
die Rlckwiértsbremsreaktionshiilse zusammen am Getrie-
begehduse montieren.

#B¢ Ersten und Riickwartsbremskolben Nr. 2 einbauen

(1} Die konvexe Seite des ersten und Riickwiértsbremskolbens
Nr. 2 an die konkave Seite des Getriebegehauses ansetzen,
und den Kolben am Gehduse anbringen.

- pC4  Sprengring einbauen

Vorsicht . ‘
e Sicherstellen, da der Endspait des Sprengrings nicht
mit dem Anschlag des Federsitzes angeglichen ist.

{1} Nach dem Einbau des Sprengrings die Funktion des ersten
und Rickwartsbremskolbens wie folgt prifen:

(2} Druckluft (400 - 800 kPa, 4 — 8 kp/cm?) an die Olbohrung an-
legen wie in der Abbildung gezeigt. Dann prifen, ob der er-
ste und Rickwartsbremskolben sich glatt bewegt.

PWEG2923-D Revidiert



Hinterer Planetenradsatz, Ausgangswelle und erste
sowie Rickwirtsgangsbremse

23B-13-4 R4AW3, V4AWS ~
R a——
TRAOS08
Lageriaufring (@
Drucklager ==
Lager-

laufring @

TRA0G09

TRADB10

TRAOS11

TRA0612

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

D¢ Drucklager mit Laufring einbauen

(1) Petrolatum auf das Drucklager mit Laufring aufbringen und
an der Laufringseite anbringen, die zur Getriebegehiusesei-
te hin weist.

BE4 Lagerlaufring / Drucklager / Lagerlaufring einbauen

(1} Petrolatum auf das Drucklager, den Lagerlaufring, (28,8 mm
Innendurchmesser) und den Lagerlaufring (27,6 mm Innen-
durchmesser) auftragen, und diese am hinteren Planeten-
rad in der dargestellten Reihenfolge und Ausrichtung anbrin-
gen.

#F4  Planetentrager-Druckscheibe Nr. 1 und Nr. 2 einbau-
en
{1) Die konvexe Seite der Druckscheibe Nr. 1 mit der Bohrung

am hinteren Planetenrad angleichen, und die Scheibe am
Rad anbringen,

{2) Das hintere Planetenrad umdrehen. Die konvexe Seite der
Druckscheibe Nr. 2 mit der Bohrung am Planetenrad anglei-
chen, und die Scheibe am Rad anbringen.

#G4 Einwegkupplung Nr. 2 einbauen

{1) Die Einwegkupplung Nr. 2 am hinteren Planetenrad in der
dargestellten Reihenfolge anbringen.

PWEGS923-D Revidisrt



Rinterer Planetenradsatz, Ausgangswelle und erste
R4AW3: V4AW3 - sowie Riickwirtsgangsbremse 23 B'1 3'5

TRAQG13

TRACS14

TRADS15

@ Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

PHe Einwegkupplung-Innenlaufring einbauen

(1} Nach dem Einbau des Einweg-Kupplungs-Innenlaufrings die
Funktion der Einwegkupplung Nr. 2 wie folgt priifen:

{2) Das hintere Planetenrad halten, und die Einwegkupplungim
Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen, ob die Kupplung sperrt,
und gegen den Uhrzeigersinn drehen, um zu sehen, ob sie
glatt dreht.

HINWEISE

{1) Wenn die Kupplung in beiden Richtungen dreht oder
sperrt, die Einwegkupplung austauschen.

(2} Wenn die Kupplung im Uhrzeigersinn dreht, aber nicht
gegen den Uhrzeigersinn, kann es sein, daf} die Einweg-
kupplung in verkehrter Richtung eingebaut ist.

M4 Dichtring einbauen
{1} Automatikgetriebefllissigkeit auf den Dichtring auftragen,
und an der Ausgangswelle anbringen.

Vorsicht
¢ Nicht die Klaue des Dichtrings biegen.
¢ Nicht den Dichtring weiter als erforderlich 6ffnen.

PWEGS9823-D Revidiert
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V4AW3 - Zweiter Freilaufbremskolben 23B-14-1

14.ZWEITER FREILAUFBREMSKOLBEN
DEMONTAGE UND MONTAGE

) 5
Demontageschritte
1. Feder

—
2. E-Ring Alle Innenteile wahrend
3. Zweite Freilaufbremskolbenstange der Montage mit

4. Unterlegscheibe Automatikgetriebe-

5. Feder l fliissigkeit schmieren.
6. Zweiter Freilaufbremskolben
7. Dichtring

TRA0B16
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V4AWS3 - Schieberkasten 23B-15-1

) 15.SCHIEBERKASTEN
DEMONTAGE UND MONTAGE

Oberes Schiebergehiuse

Manuelle
Arretierfeder-Nebenbaugruppe

Manuelle
Arretierfederabdeckung

Schieber-
gehduseplatte

I Schieber
gehduse-
dichtung Nr. 1

M Schieber-
gehduse-
dichtung Nr. 2

Handschaitschie%

Riickschlagschieber
) Kugel ——o - I Drosselélfilter

8 I Magnetsifitter

¥l MagnetdHfilter
DruckablaRschieber

Magnetélfilter

Unteres Schiebergehiuse

|
Alle Innenteile wéahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-

| flissigkeit schmieren.

TRAO0B17
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23B-15-2 V4AWS3 - Schieberkasten

TRAQB19

TRAQ620

TRADB21
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o Loo O 00
c—) (=]
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D 8 = —J = o0
) g @ o =0
) ol ) ==
D o] (] 3 Schraubenschaftlinge
o° () { 5 o S © :38mm
Tar MiaL SOOI
QQ ° K \o °\."0o O :28mm
TRAOGIS
DEMONTAGE

(1) Die Schraube entfernen, und dann die Arretierfeder und Ab-
deckung entfernen.

{2) Den Handschaltschieber aus dem unteren Schiebergehause
ausbauen.

{3) Mit einem tiefen Steckschlissel (8 mm) die 25 Schrauben
vom oberen Schiebergehduseteil entfernen.

PWEG8923-C Neu



R4AW3, VAAW3 - Schieberkasten 23B-15-3

TRA0622

TRA0G23

TRAQG24

Sitz Kiemme Sitz  Stift

TRAQG26

@ Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993

(4} Den oberen Schiebergehauseteil vom unteren Schieberge-
hauseteil durch Aufwaértsdriicken der Schiebergehéuseplat-
te und Dichtung trennen.

(5) Das obere Schiebergehause auf die Arbeitsbank legen, mit
der Dichtungs- und Plattenseite nach oben weisend.

(6} Den Rickschlagschieber und die Feder vom unteren Schie-
bergehduse entfernen.

(7} Den DruckablaRschieber und die Feder vom unteren Schie-
bergehduse entfernen. :

(8) Die drei Filter vom unteren Schiebergehiause entfernen.

{9) Prifen, ob drei Sitze, ein Stift und eine Klemime in der richti-
gen Position am unteren Schiebergehiduse sind.

(10} Die beiden Schieberdichtungen und die Platte vom unteren
Schiebergehduse entfernen.

PWEGS8923-C Neu



23B-15-4

R4AW3, VAAWS3 - Schieberkasten

TRADG28

TRA1401

(11} Die 9 oder 10 Kugeln vom oberen Schiebergehéuse entfer-
nen.

{12) Den Filter vom oberen Schiebergehduse entfernen.

{13) Prifen, dal? der eine Stift, die vier Sitze, die drei Keile und
ein Vibrationsanschlag in der richtigen Position sind.

MONTAGE

(1) Den Magnetolfilter am oberen Schiebergehéduse anbringen.

{2) Die beiden Typen der 9 oder 10 Kugeln im oberen Schieber-
gehause einsetzen.

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997

mm
Groge Aulendurchmesser
Lage
Gummikugel A 6,35
Gummikuge! B ‘ 5,56
PWEG8923-F Revidiert



R4AW3, VAAWS3 ~- Schieberkasten

23B-15-5

{3) Die beiden Magnetdlfilter und den Drosseldlfilter am unte-
ren Schiebergehduse anbringen.

mm
Grofke AuRendurch- ..
Tvp messer Hohe
Magnetdifilter A 10,2104 12,2-12,8
Magnetdlfilter B 10,2-10,4 19,3-19,7

TRA0624

(4} Die beiden Federn einbauen, und dann das Riickschlag- und

B ' . .
é AblaRventii am unteren Schiebergehause anbringen.
Feder
mm
Grofe | Unge- Aulen- Win- Draht-
spannte durch- dunaszaht durch-
Lage Hohe messer 9 messer
Rickschlag-
schieber 17,53 12,1 3,2 1.1
TRAOB23 AblaRschieber 11,2 6.4 7.5 0,9
Schieber
mm
GroRe | Aullendurch- i
Typ messer Hohe
Rickschlagschieber A 12,8 17.5
DruckablaRschieber B 6,7 16,5

bringen.

tung Nr. 1 setzen.

Zen.

TRA0E33

© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996

PWEGB923-E

{5) Entsprechend den Schraubenbohrungen eine neue Schie-
bergehausedichtung Nr. 1 am oberen Schiebergehduse an-

(6) Entsprechend den Schraubenbohrungen die Platte auf Dich-

{7} Eine neue Schiebergehausedichtung Nr. 2 auf die Platte set-

Revidiert



23B-15-6 R4AW3, V4AAWS3 - Schieberkasten

TRADB22

B TRAOBTS

TRAQ620

TRACG19

® Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

(8) Die Dichtungen und die Platte gegen den oberen Schieber-
gehduse driicken, und das obere Schiebergehduse am un-
teren Schiebergehduse anbringen.

Vorsicht
¢ Darauf achten, nicht die Riickschlagkugeln und Fil-
ter aus dem Schiebergehause fallen zu lassen,

{(9) Die 25 Schrauben von der oberen Schiebergehiuseseite an-
bringen.

A 38 mm
B: 20 mm
C: 28 mm

(10) Den Handschaltschieber am unteren Schiebergehause an-
bringen.

{11) Die Arretierfeder und den Arretierdeckel durch Festziehen
der Schraube befestigen.

PWEGS8923-C Neu



V4AWS3 - Oberes Schiebergehiuse 23B-16-1

16. OBERES SCHIEBERGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Sitz des niedrigen

2-3 Schaltschieber

Reduzierschieber

Sperrelaisschieberhllse

Sperrelaisschieberfedersitz

|
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-
flissigkeit schmieren.

Stopfen ————@)
Gerader Kail ——-ﬂ]

Stopfen N
Gerader Keil m Ring !
Sekundérregulierschieber \ 0 :

E-
—® %%

Stopf

;zf“_\m% = ",

Stopfen

L

Freilaufmodulator-Schieberstopfens

@

@,

1
]
1
1
]
|
i
S

f—

Sperrelaisschieber

Sperrelaisschieber-Tauchkolben

\

3}
<
$

‘———___""ﬂ

‘@

Nocke des
Drosselschiebers

Drosselschieberstift

- 1
D
I
||

\
L )
||

t
I

|

|

|

Niedriger Freilaufmodulatorschieber

Oberes Schiebergehduse

Zweiter
Freitaufmodulatorschieber

Sitz des zweiten
.| - Freilaufmodulator-
Schieberstopfens

Stopfen

%—4 Schaltschieber

@—— Stopfen

% 3-4 Schaltung-

ﬁ % Schieberstopfensitz

r

“—- Gerade Stift

Stopfen der Niedrigerschaltung
Drosselschieber
Anschlag der Schiebervibration

TRADB34
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V4AW3 - Oberes Schiebergehiuse

23B-16-2

Drosselschieber

Riickschaltschieber

Freilaufmodulatorschieber
Freilaufmodulatorschieber

Niedriger
Zweiter

S

.l/z/r////o///_;v_f.//?-@./.
3

(]

R D ¥ q

) -

" 37[.4””’/ SRS

&
]

ARSI R R
[H L_H_M_H_M_‘.u__m

s 1. s = "y
o ey e 0
R S AN AR R

n:.mﬂuu.@///.///./f.///.n

S MR

Nk o i

3-4 Schaltschieber

SRR RN AR Y

O) ) O LA

Sekundarregulatorschieber |

Sperrelaisschieber

2-3 Schaltschieber

TRADB35

DEMONTAGE

(1} Den Ventilvibrierschieber entfernen.

(2) Die Schraube und Unterlegscheibe und dann die Drossel-

schiebernocke, den Stift und die Feder entfernen.

t-Stopfen mit dem Finger eindricken,

und den Stift mit einem Magneten herausziehen.

(3) Den Niedrigerschal

TRAQG36

TRAQG37

TRAOB38

Neu

PWEG8923-C
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V4AWS3 - Oberes Schiebergehause

23B-16-3

TRA0639

TRACB40

TRAQB41

TRAQ643

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

{(4) Den Niedrigerschaltstopfen, die Feder und den Drossel-
schieber entfernen.

{5) Die Feder und E-Ringe von der Riickseite des Schieberge-
hauses entfernen.
Vorsicht
o Wegen Anderungen im Drosseldruck je nach Zahl
der E-Ringe immer beachten, wie viele E-Ringe ver-
wendet worden sind {(manchmal keiner).

(6) Den Stopfen mit dem Finger eindricken, und den Stift mit
einem Magneten herausziehen.

{7) Den Stopfen, den 3-4-Schaltschieber und die Feder entfer-
nen.

{8) Den Stopfen mitdem Finger eindriicken, und den Sitz mit ei-
nem Magneten herausziehen.

PWEGS923-C . . Neu
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V4AW3 - Oberes Schiebergehiuse

TRAQCB44

TRADB45

TRADB46

TRAQB47

TRADB48

© -Mitsubishi Motors Corporation  Aug, 1993

(9} Den Stopfen, den zweiten Freilaufmodulator-Schieber und
die Feder entfernen.

(10) Den Sitz mit einem Magneten herausziehen.

(11} Die Sperrschieberhilse den Sperrelais-Tauchkolben, die Fe-
der und den Sperrelaisschieber zusammen entfernen.

{12) Den Sperrelaisschieber, die Feder und den Sperrelaisschie-
ber-Tauchkolben von der Sperrschieberhiilse abnehmen.

(13) Den Stopfen mit dem Finger eindricken, und den Keil mit
einem Magneten herausziehen.

{14} Den Stopfen, zweiten Regulatorschieber und die Feder ent-
fernen.

PWEGS923-C Neuw
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TRA0B49

TRAQE51

TRADE52

TRADB53

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

{16} Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Keil mit
einem Magneten herausziehen.

(16) Den Stopfen, den Reduzierschieber und die Feder entfer-
nen.

(17) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Keil mit
einem Magneten herausziehen.

(18) Den Stopfen, die Feder und den 2-3-Schaltschieber entfer-
nen.

(19) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Sitz mit
einem Magneten herausziehen.

PWEGS923-C Neu
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TRADG54
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TRADB55

TRAQ654
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{20) Den Stopfen, die Feder und den Niedrig-FreiIauf—ModuIator—
schieber entfernen.

PRUFUNG
VENTILFEDER

(1) Die ungespannte Hohe und den AulRendurchmesser jeder
Feder priifen.

Sollwert
GroBe | Unge- | AuRen- Win- Draht-
spannte | durch- | dungs- | durch-
Lage Hdéhe messer zahl messer
(1) Niedrigerschalt-
stopfen 27.3 8,7 10,5 1.0
(2) Drosselschieber 20,6 9,2 7.5 0,7
(3) 3-4 Schaltschieber 30,8 9,7 8.5 0,9
(4) Zweiter Freilaufmo- 30,9 86 9,5 1.1
dulatorschieber*!
Zweiter Freilaufmo- 29,6 8,3 10,5 1.0
dulatorschieber*?2
{5) Sperrelaisschieber 21,4 5,5 15,5 0.6
(6) Sekundarregulator-
schieber 30,9 11,2 8,6 1,6
{7) Reduzierschieber 21,8 6,0 11,5 0,6
{8) 2-3 Schaltschieber 30,8 9,7 8,6 0,9
(9) Niedrigfreilaufro-
dulator-Schieber 304 83 85 0.8

Einheit von ungespannter Héhe, Aufendurchmesser und Draht-
durchmesser: mm

HINWEISE
*1: Ausgenommen V4AW3-B-U
*2: Nur VAAWS-B-U

MONTAGE

{1) Den Niedrigfreilaufmodulator-Schieber, die Feder und den
Stopfen wie in der Abbildung gezeigt einsetzen.

{2) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Sitz ein-
bauen. '

PWEGB923-F Revidiert
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TRAO644

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug, 1993

(3) Den 2-3 Schaltschieber, die Feder und den Stopfen wie in der
Abbildung gezeigt einbauen.

{4) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Keil ein-
bauen.

(5) Die Feder, den Reduzierschieber, und den Stopfen einbauen,
wie in der Abbildung gezeigt.

(6) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Keil ein-
bauen.

(7} Die Feder, den Sekundarregulatorschieber und den Stopfen
einbauen, wie in der Abbildung gezeigt.

{8} Den Stopfen mit dem Finger eindricken, und den Keil ein-
bauen.

(9) Das Sperrelaisschieber-Tauchkolben und die Feder am
Sperrelaisschieberhllse anbauen, wie in der Abbildung ge-
zeigt.

(10} Den Sperrelaisschieber an der Sperrelaisschieberhiilse an-

. bauen.

(11} Die Sperrelaisschieberhiilse, den Sperrelaisschieber, die Fe-
der und den Sperrelaisschieber-Tauchkolben zusammen ein-
bauen, wie in der Abbildung gezeigt.

(12} Den Sitz einbauen.

(13} Die Feder, den Sekundarfreilaufmodulatorschieber und den
Stopfen einbauen, wie in der Abbildung gezeigt.

(14) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Sitz ein-
bauen.

PWEGB8923-C . Neu
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TRAQB56

TRAQBS7

TRAQ6E58

TRADB59
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(15) Die Feder, den 3-4 Schaltschieber und den Stopfen einbau-

en, wie in der Abbildung gezeigt.
(16) Den Stopfen mit dem Finger eindriicken, und den Sitz ein-

bauen.

(17) Den Drosselschieber am Schiebergehause anbauen, wie in
der Abbildung gezeigt.

(18) Den Schiebervibrieranschlag in der gezeigten Stellung ein-
bauen.

{(19) Den Schiebervibrieranschlag mit einem Finger halten, und
das Schiebergehduse umdrehen. Die E-Ringe am Drossel-
schieber anbringen.

Vorsicht
e Die Zahl der eingebauten E-Ringe muf3 der Zahi der

entfernten E-Ringe entsprechen.

(20) Die Feder am Drosselschieber anbringen.

PWEGS923-C Neu
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TRADEG0

TRADB61
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(21} Das Schiebergehduse erneut umdrehen. Die Feder und den
Herunterschaltschieber einbauen, wie in der Abbildung ge-
zeigt.

(22) Den Herunterschaltschieber mit einem Finger dricken, und
den Stift einbauen.

(23) Die Feder und die Manschette an der Drosselschiebernocke
anbauen.

(24) Die Drosselschiebernocke am Schiebergehduse anbringen
und prufen, daR die Feder mit der Klaue am Schiebergehau-
se verankert ist.

(25) Die Schraube zusammen mit der Unterlegscheibe festzie-
hen.

(26) Priifen, dafd der eine Stift, vier Sitze, drei Keile und ein
Vibrieranschlag richtig eingebaut sind, wie in der Abbildung
gezeigt.

PWEGS923-C Neu
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R4AW3, V4AWS - Unteres Schiebergehiuse 23B-17-1

17.UNTERES SCHIEBERGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE <Bis MODELLE 1995>

Sitz des Schaltschieberstopfens

Ruckschlagkugel <6G72>

<Modell
19956>

O— Stahlkugel }

h .
Riickschlagventil Schaltmagnetspule Nr. 2

Stopfen

1-2 Schaltschieber % = ﬂ— Stift

Stopfen

%. Speichersteuerschieber

RN Bis Modell 1993> Speichersteuerschieberhilise
\ //\\
-~ ~

.\ i sitz der Speicher-
>Z. ° Klemme~ steuerschieberhiilse
g < ne>
h X —, Druckreduktionsstopfen
" e
Uberbrickungsmagnetspule | Schaltmagnetspule
? O-Ring Nr. 1
Unterlegsc%
Primarregulatorschieber — Sitz der Unterlegscheibe

Unterlegscheibe

Prirnrregulatorschieber

[
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-

| flissigkeit schmieren.

TRAQ836
Reavidiert

© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1986 PWEGE923-E
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DEMONTAGE UND MONTAGE <MODELL 1996>

Sitz des Schaltschieberstopfens

O—- Stahlkugel Ruckschlagkugel

<6G72> Schaltrnagnetspule Nr. 2
@ @—— Rickschlagventil (l)

|
|
]
1 . ? @ SB
l\ ,’
el ;
T EJ O-Ring

&—(w0]10]
ﬂ— Stift
o~

|
|
Stopfen i
I

1-2 Schaltschieber

“~ Sitz der Speichersteuer-
S N schieberhtilse
K . :
fungeme ”’Qf" !
-Ring b
L0 O-Ring &@) — Schaltmagnet-
-mm % spule Nr. 1

. Speichersteuerschieberhiilse
Prim&rregulatorschieber

[10 1.0

Unterlegscheibe
[ Sitz der Unterlegscheibe

Primarregulatorschieber

Unterlegscheibe

|
Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Automatikgetriebe-
flissigkeit schmieren.

TRAQS23

© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996 PWEGS923-E Neu
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23B-17-1b
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Bewul3t leer

PWEGS923-E

Neu



23B-17-2 R4AW3, VAAWS3 - Unteres Schiebergehiuse

Druckreduktionsstopfen <Bis 1993-Modell>

_Oo. 2 ((;JDODOQQO

O

)
x : Q
1 N i -

= Handstopfen

Primarregulatorschieber Speichersteuerschieber

o o | o
QO = ' ] 1-2-Schattschieber
O
Q [+]
Handschaltschieber Q

TRAQ837

<Bis MODELL 1995> R DEMONTAGE

(1) Den Stahlkuge!l und das Rickschlagventil entferrien.

(2} Den Rlcksschlagkugel entfernen. <6G72>

{3) Alle Schrauben entfernen, und dann die Schaltmagnete Nr.
1, Nr. 2 und den Uberbrickungsmagnet entfernen.

{(4) Den O-Ring von jedem Magneten entfernen.

Schalt- tLJer iré ngs-
= magnete mg n:tg
Schaltmagnete Nr. 1 9
Nr. 2 TRA0B66

<Ab MODELL 1996>
]

Schaltmagnete  Schalt- Uber

briickungs-
Nr. 2 magnete magnetg .
Nr. 1 TRAG924

(5) Den Stopfen mit einem Finger eindriicken, und mit einem
Magneten den Sitz entfernen.

TRAQBG7
© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996 PWEGS8923-E

Revidiert



R4AWS3, VAAWS3 - Unteres Schiebergehiuse 23B-17-2a

(6) Den Stopfen, die Feder und den 1-2 Schaltschieber entfer-
nen.

TRAO668

© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996 PWEGS8923-E Neu
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Bewult leer

© Mitsubishi Motors Corporation Miérz 1996 PWEGS8923-E Neu
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TRADB70

TRAQE72

TRACB73

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

{7} Prifen, daR die Nut der Primarregulatorventilhiilse mit dem
Sitz eingreift.

Vorsicht
® Die Nut notieren, da sie eine Wirkung auf den Lei-
tungsdruck hat. -

{8) Die Hilse mit einem Finger eindriicken, und mit einem Ma-
gneten den Sitz entfernen.

(9) Die Primarregulatorschieberhiilse und den Priméarregulator-
schieber-Tauchkolben zusammen entfernen, und dann die
Feder, die Unterlegscheibe und den Primarregulatorschie-
ber entfernen.

{10) Den Primarregulatorschieber-Tauchkolben von der Primar-
regulatorschieberhiilse entfernen.

(11) Mit einem Schraubenzieher die Klemme entfernen.
<Bis 1993-Modell>

(12) Den Druckreduzierstopfen entfernen. <Bis 1993-Modell>

PWEGS923-D Revidiert
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TRADB74

TRAQB75

n

TRAQE77
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{13) Die Hllse mit einem Finger eindriicken, und den Sitz mit ei-
nem Magneten entfernen.

(14) Den Speichersteuerschieber, den Speichersteuerschieber
und die Feder zusammen entfernen.

(15) Die Feder und den Speichersteuerschieber von der Spei-
chersteuerschieberhiilse entfernen.

(16) Mit einem Magneten den Stift herausziehen.
{17} Den Stopfen entfernen.

PRUFUNG
SCHIEBERFEDER

{1) Die ungespannte Héhe und den AuRendurchmesser jeder
Feder priifen.

Sollwert
Gréke | Unge- AuRen- Win- Draht-
spannte | durch- dungs- durch-
Lage Héhe messer zahl messer
{1) 1-2 Schaltschieber 30,8 9,7 85 0.9
(2) Primarregulator- 62,3 18,6 12,5 1,7
schieber*1
Primarregulator- 66,7 17,6 10,56 1.6
schieber*2
(3) Speichersteuer- 33,9 88 10,0 0,8
schieber*3
Speichersteuer- 29,8 8,8 16,0 0.8
schieber*4

Einheit von ungespannter Héhe, Auldendurchmesser und Drahtdurch-
messer: mm

HINWEISE

*1. Ausgenommen VAAWS3-B-U

*2: VAAW3-B-U

*3: Ausgenommen VAAW3-B-N, U

*4: \JAAW3-B-N, U

PWEGE923-F Revidiert
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TRAQB75

TRAO673

TRADG72

TRAOE78

© Mitsubishi Motors Corporation  Juni 1994

MONTAGE

(1) Den Stopfen einbauen, wie in der Abbildung gezeigt.
(2} Den Stift einbauen.

(3) Den Speichersteuerschieber und die Feder an der Speicher-
steuerschieberhiilse anbringen, wie in der Abbildung ge-
zeigt.

{(4) Die Speichersteuerschieberhiilse, den Speichersteuer-
schieber und die Feder zusammen einbauen.

(6) Die Speichersteuerschieberhiilse mit einem Finger ein-
drliicken, und den Sitz einbauen.

{6) Den Druckreduzierstopfen einbauen, wie in der Abbildung
gezeigt. <Bis Modell 1993> '

(7) Die Klemme an der Nut des Druckreduzierstopfens entlang
einbauen. <Bis Modell 1993>

{8) Die Unterlegscheibe am Priméarregulatorschieber anbauen.

{9) Die Unterlegscheibe und den Primérregulatorschieber zu-
sammen einbauen.

(10) Den Primérregulatorschieber-Tauchkolben an der Druck-
regulatorschieberhiilse einbauen, wie in der Abbildung ge-
zeigt. ,

(11) Die Feder, die Druckregulatorschieberhiilse und den Pri-
marregulatorschieber-Tauchkolben zusammen einbauen.

PWEGE923-D : Revidiert
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R4AW3, VAAW3 - Unteres Schiebergehiuse

TRA0672

TRAQBES

Schalt-  Uber

brickungs-
magnete
Schaltmagnete Nr.1 magnet

Nr. 2 TRAOE66

Ober-
Schaltmagnete  Schalt- brij%g(ungs-
Nr. 2 magnete magnet
Nr. 1 TRAOD24

Stahlkugel und Sit
Riickschlagventil = =0 m—rmntSIZ

Sitz Klemme Stift Sitz

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1997

(12) Die Druckregulatorschieberhllse mit dem Finger driicken,
und den Sitz einbauen.

Vorsicht
® Der SitzmuB mit der gleichen Nut der Primiirregula-
torschieberhiilse eingreifen wie vorher.

(13) Das 1-2 Schaltschieber, die Feder und den Stopfen einbau-
en, wie in der Abbildung gezeigt.
(14) Den Stopfen driicken, und den Sitz einbauen.

(16) AutomatikgetriebeflUssigkeit auf die drei neuen O-Ringe
aufbringen, und diese auf die entsprechenden Magneten
aufsetzen. .

(16} Die Schaltmagneten Nr. 1, Nr. 2 und den Uberbriickungs-
magnet wie in der Abbildung gezeigt einsetzen, und die
Schrauben festziehen.

(17) Prifen, ob drei Sitze und einer Klemme eingebaut sind, wie
in der Abbildung gezeigt.

{(18) Den Rickschlagkugel einbauen. <6G72 und 6G74>

(19) Den Stahl- und Riickschlagkuget einbauen.

PWEGS923-F Revidiert



R4AW3, VAAWS3 - Verteilergetriebe 23B-18-1

18.VERTEILERGETRIEBE
DEMONTAGE UND MONTAGE

<Linkslenker>

Demontageschritte

1. Dynamischer Dampfer (nur Motor 6G74)
U4 2. Detektorschalter (5)
3. Stahlkugel
. Dichtung
. Verschiufdschraube {7)
. Arretierschraube
. Arretierfeder
. Stahlkugel
. Hilsenklemme
»Q¢10. TachometerZahnrad
P41 1. Verteilergetriebegehduseplatte
12. Nadellager
13. Vorgelegewellenrad
»0414. Distanzscheibe
i N4 15. Hinterer Deckel
ﬂT Alle Innenteile wihrend #M416.Distanzscheibe

e
#S¢
MR¢

[CeRue MR Ré) S

“der Montage mit - 17. Staubdichtungsschutz
Getriebedl schmieren. #L4 18, Wellendichtring
K4 19. Weliendichtring
20. Schaltstangenschraube flr Schnellgang/
Langsamgang
#Je21. Federstift (Schaltgabel fUr Schnellgang/
Langsamgang)

TRAQ703
© Mitsubishi Motors Corporation Mérz 1996 PWEG8923-E Revidiert




23B-18-2

R4AW3, VAAW3 ~ Verteilergetriebe

Demontageschritte
GAD #JE22. Schaltstange flir Schnellgang/Langsam-

gang
QAL pl4 23. Kettenkasten
24. Schaltgabel fUr Schnellgang/Langsamgang
25. Kupplungshiilse flir Schnellgang/Langsam-

gang
M4 26. Verriegelungskoltben
27. Hintere Ausgangswelle
28. Nadellager
29. Nadellager
30. Mitteldifferentialgehiuse
B0 #H43 1. Synchronvorrichtung fiir Heck-fAllradan-
trieb
4B pH432. Kette
<GB0 #HE33. Vordere Ausgangswelle
34. Nadellager

I
¢ Alle Innenteile wahrend
lT der Montage mit

Getriebedl schmieren.

4C #G435. Federstift (Schaltklaue fir Heck-/All-
radantrieb)
#G436. Schaltklaue fUr Heck-/Allradantrieb
»G437. Federsitz
»G438. Feder
39. E-Ring
40, Federsitz
41. Feder
#6442, Schaltstange fiir Heck-/Allradantrieb
43. Schaltgabel fir Heck-/Allradantrieb
44, Synchronhise fir Heck-/Allradan-
trieb
45, Hillse
48. Stahlkugel
#Fe47. Sprengring
48. Differentialsperrnabe

TRAD704

© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996
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R4AW3, VAAW3 - Verteilergetriebe

23B-18-3

Demontageschritte

49, Olsumpfdeckel
pE450. Magnethalter
BE€51. Magnet
52. Seitendeckel
53. Seitendeckeldichtung
¥D¢54. Sprengring
»C455. Kupplungsnabe fir Schnellgang/
Langsamgang
56. Zahnrad fur Langsamgang
- 57. Nadellager
#B458. Hinterer Lagerhalter
59, Verteilergetricbewelle
60. Staubdichtungsschutz
PA4E 1. Wellendichtring
62. Verteilergetriebegehduse

o

3

Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

TRM0488

© Mitsubishi Motors Corporation Marz 1996 PWEGS8923-E

Revidiert



23B-18-4 R4AW3, VAAWS3 - Verteilergetriebe

<Rechtslenker>

Demontageschritte

1. Bynamischer Dampfer {nur Motor 8G74)
pU4 2. Detektorschalter (5}
3. Stahlkugel
4. Dichtung
»T4 5. VerschluRRschraube (7)
#S4 6. Arretierschraube
#R4 7. Arretierfeder
8. Stahtkugel
9. Hiulsenklemme
#1410. Tachometer-Zahnrad
P4 11. Verteilergetriebegehduseplatte
i 12. Nadellager

Alle Innenteile wahrend 13. Vorgelegewellenrad
* 8 der Montage mit 0414. Distanzscheibe
Getriebedl schmieren. #Nq15. Hinterer Deckel
#M416.Distanzscheibe

17. Staubdichtungsschutz
#L4 18. Wellendichtring
K& 19. Wellendichtring
20. Schaltstangenschraube fir Schneligang/Lang-
samgang
»e21. Fede)rstift {Schaltgabel fir Schnellgang/Langsam-
gang

TRAQE81
© Mitsubishi Motors Corporation Mirz 1996 PWEGS923-E Revidiert




V4AW3 - Verteilergetriebe

23B-18-5

24

Demontageschritte
QAD #J422. Schaltstange fiir Schnellgang/Langsam-

gang
SAG Ble 23, Kettenkasten
24, Schaltgabel fir Schnellgang/Langsamgang
25. Kupplungshdlse fir Schnellgang/Langsam-

gang
$l¢ 26. Verriegelungskolben
27. Hintere Ausgangswelle
28. Nadellager
29, Nadellager
30. Mitteldifferentialgehduse
B pHE3T, Syné:hronvorrichtung flr Heck-/Aliradan-
trie
QB0 pHE32. Kette
_ ¢By pH433. Vordere Ausgangswelle
34. Nadeltager

Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

’

4G G435, Federstift {Schaltklaue fir Heck-/

Allradantrieb)
#G436. Schaltklaue flr Heck-/Allradantrieb
»G437. Federsitz
$G438. Feder
39. E-Ring
40. Federsitz
41, Feder
#G442. Schaltstange fUr Heck-/Allradantrieb
43. Schaltgabel fir Heck-/Allradantrieb
44, Synchronhlilse fir Heck-/Allradan-
trieb
45, Hilse
46, Stahlkugel
#F447. Sprengring
48. Differentialsperrnabe

TRAQGS2

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993
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23B-18-6 ' V4AWS3 - Verteilergetriebe

£ Alle Innenteile wahrend
‘T der Montage mit

Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

49. Olsumpfdeckel
PE450. Magnethalter
$E¢5]. Magnet
52. Seitendeckel
53. Seitendeckeldichtung
D454, Sprengring
#C455. Kupplungsnabe fir Schnellgang/
Langsamgang
b6. Zahnrad fir Langsamgang
57. Nadeliager
#B458. Hinterer Lagerhaiter
59. Verteilergetriecbewelle
60. Staubdichtungsschutz
$A461. Wellendichtring
62. Verteilergetriebegehause

TRMO488

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEGS923-C Neu



V4AWS3 - Verteilergetriebe - 23B-18-7

<Linkslenker>

(H1Fimaraini

Schaltstange
flr Heck-/
Allradantrieb

TRAQB99

TRADEBB

TRAQ700

TRAQB87

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

QA Schaltstange fir Schnellgang/Langsamgang / Ket-
tenkasten ausbauen
{1) Die Schaltstange fur Schnellgang/Langsamgang an der
Hochgang-Seite befestigen.
(2) Die Schaltstange fur Heck-/Ailradantrieb in Allrad-Stellung
befestigen.

HINWEIS

Wenn die Schaltstange fiur Heck-/Allradantrieb in Heckan-
trieb-Stellung befestigt bleibt, kann der Kettenkasten nicht
entfernt werden, weil die Verriegelung aktiviert ist.

(3) Den Kettenkasten ausbauen, und die Schaltstange flr
Schnellgang/Langsamgang entfernen.

4Bl  Synchronvorrichtung fitr Heck-/Allradantrieb / Kette
| vorderen Ausgangswelle ausbauen

{1) Die Synchronvorrichtung fur Heck-/Allradantrieb, die Kette
und die vordere Ausgangswelle als Satz ausbauen.

4Cd  Federstift ausbauen

Vorsicht
¢ Die Feder kann herausspringen.

PWEGS923-C Neu
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PRUFUNG
DETEKTORSCHALTER

(1) Auf Stromdurchgang zwischen Steckerklemmen und Schal-
tergehduse priifen.

Schalterstatus Stromdurchgang
Schalterende gedrickt Nein
Schalterende freigegeben Ja

EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE

DISTANZSTUCK-WAHL FUR EINSTELLUNG VON VORGE-
LEGEWELLEN-AXIALSPIEL

(1} Einen Lotdraht (etwa 10 mm lang und 1,6 mm dick) auf das
Verteilergehause legen, wie in der Abbildung gezeigt.

{(2) Das Vorlegewellenrad und die Verteilergetriebedeckelplatte
einbauen, und die Schrauben mit dem vorgeschriebenen An-
zugsrmoment festziehen.

{3) Wenn die Létung nicht ausgeflhrt wird, Schritt (1) bis (2} mit
einem dickeren L&tdraht wiederholen.

{4} Mit einer Mikrolehre die Dicke des zerdrickten Lotdrahts
messen. Je nach dem Ergebnis ein Distanzstiick wéhlen,
das das Axialspiel auf den unten gezeigten Sollwert einstellt:

Sollwert: 0 - 0,15 mm

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ Wellendichtring einbauen

(1) Nach dem Einpressen Getriebed! auf der Lippe des Wellen-
dichtringes auftragen.

PB4 Hinteren Lagerhailter einbauen

{1) Die Verschluf$schraube ist mit Dichtmittel behandelt. Wenn
sie wiederverwendet wird, vorher ein Dichtmittel auf der
VerschluRschraube auftragen. '

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M STUD Locking Nr. 4170 oder gleichwertig

PWEGS923-C ' Neu
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#»C4 Kupplungsnabe fiir Schnellgang/Langsamgang ein-
bauen

»D¢ Sprengring einbauen

{1) Einen Sprengring auswahlen, der das Axialspiel der Kupb—
lungsnabe flir Schnellgang/Langsamgang auf den unten ge-
zeigen Sollwert eingestellt:

Sollwert: 0 - 0,08 mm

PE4  Magnet / Magnethalter einbauen

pF4  Sprengring einbauen
(1) Einen Sprengring auswahlen, der das Axialspiel der Differen-
tialsperrnabe auf den unten gezeigen Sollwert eingestellt:

Sollwert: 0 - 0,08 mm

#G4 Schaltstange fiir Heck-/Allradantrieb / Schaltklaue
fiir Heck-/Allradantrieb / Federsitz / Feder / Feder-
stift einbauen

(1) Die Federsitze und die Feder in die Schaltstange einbauen,
und die Schaltklaue in der richtigen Stellung im Verteilerge-
triebegehduse einsetzen.

{2) Auf die Richtung der Schaltstange achten, die Stange ein-
driicken, und die Schaltklaue und Schaltstangen-Federstift-
bohrungen ausrichten.

PWEGS923-C . Neu
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{3) Die Schaltstange eindriicken und dabei den Federstift so ein-
bauven, dal? der Schlitz des Federstiftes in der Mitte der
Schaltstange liegt.

PHe Vordere Ausgangswelle / Kette / Synchronvorrich-
tung fiir Heck-/Allradantrieb einbauen

(1) Markierungen mit weilRer Farbe auf den tiefen Nuten (drei
Stellen) der Synchronvorrichtung fir Heck-/Allradantrieb an-
bringen. .

(2} Markierungen mit wei3er Farbe an den Ubersténden (drei
Stellen) der Keiinuten der Synchronhiilse f(r Heck-/Allradan-
trieb anbringen.

(3} Die Kette in engem Eingriff mit der Synchronvorrichtung fir
Heck-/Allradantrieb und den Kettenrddern der vorderen Aus-
gangswelle anbringen.

(4) Die Zahnrader so weit wie moglich entfernt plazieren und
gieichzeitig auf dem Verteilergetriebegehduse montieren.

¢ Verriegelungskolben / Kettenkasten einbauen

(1) Den Verriegelungskolben in eine Position bringen, wo er
nicht mit der Schaltstange fur Heck-/Allradantrieb in Berlh-
rung kommt.

{2) Ein Dichtmittel an der Stelle wie in der Abbildung gezeigt auf
den Kettenkasten auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

¢ Das Dichtmittel gleichmaBig ausdriicken, um sicher-
zustellen, daR es nicht unterbrochen oder ungleich-
maBig aufgetragen wird.

Schnellgang/Langsamgang /

pJE€ Schaltstange fiir

Federstift einbauen

{1) Die Schaltstange fir Schnellgang/Langsamgang ins Vertei-
lergetriebegehause einsetzen, und auf die richtige Einsetz-
richtung achten.

(2) Die Schaltstange und die Schaltgabel-Bohrungen ausrich-
ten, und den Federstift so einsetzen, daf? die Schlitze des Fe-

derstiftes auf die Achsmitte der Schaltstange weisen.

PWEGS923-C Neu
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PK€ Wellendichtring einbauen

{1} Nach dem Einpressen Getriebedl auf der Lippe des Wellen-
dichtringes auftragen.

PL¢ Wellendichtring einbauen

(1) Nach dem Einpressen Getriebedl| auf der Lippe des Wellen-
dichtringes auftragen.

PM4 Distanzscheibe einbauen

{1) Den Vorsprung ,A” am hinteren Ausgangswellenlager und
die Tiefe ,B” an der zweiten Stufe in der hinteren Deckelver-
tiefung messen.

(2) ,A”von ,B" abziehen, umdas Resultat ,C" zu erhalten. Die
Dicke der Distanzscheibe von ,C” abziehen, und eine Di-
stanzscheibe so wéhlen, dald der Scllwert wie unten aufge-
flhrt erhalten wird.

Sollwert: 0,025 - 0,150 mm

PWEGS8923-E Revidiert
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PN4 Hinteren Deckel einbauen
(1) Dichtmittel auf den hinteren Deckel auftragen, wie in der

Abbildung gezeigt.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MID997740
oder gleichwertig

Vorsicht _

e Das Dichtmittel gleichmaRig ausdriicken, um si-
cherzustellen, dal} es nicht unterbrochen oder un-
gleichmaRig aufgetragen wird.

»04 Distanzscheibe einbauen
(1} Die vorher ausgesuchte Distanzscheibe (siehe , EINSTEL-

LUNG VOR DER MONTAGE") einbauen.

#P4  Verteilergetriebegehiuseplatte einbauen

{1

{2)

{3)

Das Eingangsrad mit dem Hilfszahnrad einsetzen, und den
Eingriff mit dem Ausschnitt des Eingangsrads abgleichen.

Dichtmittel auf der hinteren Verteilergetriebegehduseplatte
auftragen, wie in der Abbildung gezeigt.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

e Das Dichtmittel gleichmaRBig ausdriicken, um si-
cherzustellen, daf3 es nicht unterbrochen oder un-
gleichmafBig aufgetragen wird.

Die Verteilergetriebegehduseplatte einbauen, und darauf
achten, daR er den richtigen Schritt (1) entlang dem Vorgele-
gewellen-Zahnradblock hat.

HINWEIS
Sicherstellen, daR die eingebaute Verteilergetriebege-
hauseplatte glatte Bewegung erlaubt.

PWEGS923-C Neu
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»Q4¢ Tachometer-Zahnrad einbauen

(1) Von den Dreiecksmarkierungen an vier Stellen des Tacho-
meter-Zahnrades, diejenige aufsuchen, deren Nummernbe-
reich (der Nummernbereich der Anzahl der Abtriebszahnrad-
zéhne) eine Markierung aufweist.

Danach die Hulse einbauen, wahrend die Dreiecksmarkie-
rung mit der Markierung auf dem Verlangerungsgehause
ausgerichtet wird.

PRE Arretierfeder einbauen

(1) Die Feder mit der abgeschragten Seite zur Kugelseite hin
weisend einbauen.

#S4¢ Arretierschraube einbauen

(1) Die Arretierschraube ist mit Dichtmittel behandelt. Wenn
sie wiederverwendet wird, vorher ein Dichtmittel auf der
Schraube auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

T4 Verschlussschraube einbauen

(1) Die Verschlussschraube ist mit Dichtmittel behandelt.
Wenn sie wiederverwendet wird, vorher ein Dichtmittel auf
der Verschlussschraube auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M ATD Teile-Nr. 8660 oder gleichwertig

PU4 Detektorschalter einbauen

(1) Darauf achten, dass die Detektorschalter an den richtigen
Positionen eingebaut werden.

Eingebaute Kugel, brauner Stecker
Eingebaute Kugel, schwarzer Stecker
Separate Kugel, brauner Stecker
Separate Kugel, schwarzer Stecker
Separate Kugel, weilder Stecker

moowr

PWEG8923-M Revidiert
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V4AWS3 - Verteilergetriebe-Gehauseplatte

23B-19-1

19.VERTEILERGETRIEBE-GEHAUSEPLATTE
DEMONTAGE UND MONTAGE

oa Alle Innenteile wahrend
der Montage mit

Getriebed! schmieren.

Demontageschrifte
#B¢ 1. Lagerhalter
2. Verteilergetriebe-Eingangsrad
pA4 3. Wellendichtring

4, Prallblech
5. Getriebegehduseplatte

TRAD620

MD9g8803

TRMO502

TFMO041
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HINWEISE ZUR MONTAGE

PA¢ Wellendichtring einbauen

(1) Nach dem Einpressen Getriebed| auf der Lippe des Wellen-
dichtringes auftragen.

»B¢ Hinteren Lagerhalter einbauen

(1) Die Schraube ist mit Dichtmittel behandelt. Wenn sie wie-
derverwendet wird, vorher ein Dichimittel auf der Schraube

auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
Mitsubishi Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740

oder gleichwertig

PWEGS923-C Neu
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20.VERTEILERGETRIEBE-EINGANGSRAD
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
somn Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebed| schmieren.

1

\(‘\ ,
\ \> Demontageschritte

#B4 1. Sprengring
GAD PAE 2. Kugellager
3. Verteilergetriebe-Eingangsrad 45065
1

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
JAD  Kugellager ausbauen

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ Kugellager einbauen

#B¢ Sprengring einbauen

{1} Einen Sprengring auswahien und einbauen, der das Axial-
spiel des Verteilergetriebe-Eingangsradlager auf dem unten
gezeigten Sollwert eingestellt.

Sollwert: 0 - 0,06 mm

® Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1993 PWEGB923-C Neu
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21.VORGELEGEWELLENRAD

DEMONTAGE UND MONTAGE
‘ 2. Alle Innenteile wahrend TN
der Montage mit .
‘T Getriebedl schmieren, )
M2
3
Demontageschritte

GAD BG4 1. Kugellager = -
#B¢ 2. Sprengring

4B #A4 3. Rollenlager

4. \Vorlegewellenrad

TRMOG04

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GA)  Kugellager ausbauen

TRMO0505

4B Rollenlager ausbauen

Rollenlager MD2g8801

(

//“114,\ pe 4‘?‘7& TRMO506
: HINWEISE ZUR MONTAGE

MD998812 BPA4 Rollenlager einbauen

Rollenlager MD998818

TRMOS507
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEGS923-C ’ . Nau
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»B4 Sprengring einbauen

(1) Einen Sprengring auswahlen, der das Axialspiel des Vorgele-
gewellen-Zahnradrollenlager auf den folgenden Sollwert ein-
gestellt:

Sollwert: 0 - 0,08 mm

TRMO0508

»C4 Kugellager einbauen

MD998812
MDgg8818

TRMO508
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. 22.SYNCHRONVORRICHTUNG FUR HECK-/ALLRADANTRIEB

DEMONTAGE UND MONTAGE

l
«ymn Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebesl schmieren.

Demontageschritte

#C4 1. Sprengring .
2. Synchronnabe f(ir Heck-/Allradantrieb
3. Synchronfeder

$B¢ 4. AuBerer Synchronring
5. Synchronkonus

#A4 6. Innerer Synchronring
7. Antriebsritzel
8. Nadellager
9. Vorderes Seitenrad

TRAQ307

AuRerer A
Synchronring —

Synchronkonus

N

Innerer

Synchronring

Antriebsritzel

TRA0340
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PRUFUNG
SYNCHRONRING UND SYNCHRONKONUS

(1) Den inneren und duReren Synchronring und den Konus mit
dem Antriebsritzel zusammensetzen, und das in der Abbil-
dung gezeigte MaR A messen. Wenn das Mal’ A unter dem
Grenzwert ist, als Satz erneuern.

Grenzwert: 0,3 mm

HINWEIS

Es kann sein, daR Kratzer auf der Konusoberfléache in Dreh-
richtung vorhanden sind. Diese werden durch den Belag der
Synchronringe verursacht und weisen nicht auf eine Be-
triebsstdrung hin. Diese Teile brauchen nicht ausgewechselt
zu werden, solange der oben angegebene Sollwert eingehal-
ten wird. '

PWEG8923-C Neu



23B-22-2 V4AW3 — Synchronvorrichtung fiir Heck-/Allradantrieb
HINWEISE ZUR MONTAGE

PA¢ Inneren Synchronring einbauen
(1) Vor dem Einbau Getriebedl auf den Synchronring auftragen.

TRAQO308

»B4¢ AuReren Synchronring einbauen

(1) Vor dem Einbau Getriebedl auf die Konusoberflache des Syn-
chronrings auftragen.

TRAQ309

»C4 Sprengring einbauen

(1) Den dicksten Sprengring auswahlen und einbauen, der das
Axialspiel der Synchronnabe flr Heck-/Allradantrieb auf den
folgenden Sollwert eingestellt.

Sollwert: 0 - 0,08 mm

TRAQ310
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23. MITTELDIFFERENTIALGEHAUSE

DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

pA¢ 1. Mitteldifferentialgehduse, vorn
2. Paldstift
3. Ritzel
4, Druckscheibe
5. Ritzelweile
8. Mitteldifferentiaigehduse, hinten

I
¢ Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

TRAQ30S

. PaRstift

TRAQ306
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HINWEISE ZUR MONTAGE

PA¢ Mitteldifferentialgehiause einbauen

(1) Beim Einbau auf die Lage der PaRstifte achten, und sicher-
stellen, daR die PaRmarkierungen auf der AulRenseite mit-
einander (bereinstimmen.
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24 HINTERE AUSGANGSWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE

[
cym Alle Innenteile wéhrend
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

#B4 1. Sprengring
AAD #A4 2. Kugellager
3. Viskosekupplung
4. Hintere Ausgangswelle

TRAC3M

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD) Kugellager ausbauen

MD9298801

TRAQC302

A2 iDs9sst2 HINWEISE ZUR MONTAGE
PA4 Kugellager einbauen

~+——MD988814

MD9g8823

TRAQ0303

»B4 Sprengring einbauen

(1) Den dicksten Sprengring auswahlen und einbauen, der das
Axialspiel des hinteren Ausgangswellenlagers auf dem fol-
genden Soliwert eingestellt.

Sollwert: 0 - 0,08 mm

TRAQ304
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1993 PWEGS923-C Neu
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23B-25-1

25.VERTEILERGETRIEBEWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte
GA BA4 1. Kugellager

2. Verteilergetriebewelle

3

Alle Innenteile wéhrend
der Montage mit
Getriebed! schmieren.

TRMO510

-MD998917

TRAD838

J

D

n

D

=7
T—MDgg8812
“+——MDsges14
1——MD998830
T——MDB88192.

D998801

TR/

{
0313
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD Kugellager aushauen

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ Kugellager einbauen

PWEG2923-D

Revidiert
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V4AW3 - Vordere Ausgangswelle

26.VORDERE AUSGANGSWELLE

DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

GRS BA4 1. Kugellager
GAp A4 2. Kugellager
3. Vordere Ausgangswelle

23B-26-1

>

Alle Innenteile wahrend
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

TRAQ318

’7'7
Z

" MT10037

MDgg8812

MD998813
MDo98818

MD998818

M Dgg98a01
MD2o8801

TR

i
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE

QAD  Kugellager ausbauen

HINWEISE ZUR MONTAGE

A4 Kugellager einbauen

PWEGS923-C
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;

27. TACHOMETERHULSE
DEMONTAGE UND MON'I_'AGE

W

(N S
4 3
Demontageschritte |
WAd ;: $aegr?c§?rtag§er-/-‘.\_btriebsrad ' ngﬁgﬁggg %\ri\tféhrend
i: '(I')a_%i;géneterhulse ‘T Getriebedt schmieren.
110008

5. O-Ring

HINWEISE ZUR MONTAGE

PA4 Federstift einbauen
(1) Den Federstift eintreiben, und dabei den Schlitz gemaR Ab-

bildung anordnen.

Federstift T
§E;.\\-‘§ "a"””ﬂ/i/?{({{'g
S ”I””M:‘,/m

O-Ring 110019

Neu
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