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AUTOMATIKGETRIEBE — Alligemeine Informationen 23A-0-3

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Vorsicht bei der Demontage und Montage des Getriehes

Da das Automatikgetriebe aus prazisionsgefertigten Teilen besteht, ist eine sorgféltige Behandiung dieser
Teile wahrend der Demontage bzw. Montage erforderlich, um Kratzer und Grate zu vermeiden.
Die Werkbank ist mit einer Gummimatte abzudecken und mufR immer sauber gehalten werden.
Wahrend der Demontage sollten keine Baumwoll-Handschuhe und Lappen verwendet werden. Falls
solche Gegensténde unvermeidlich sind, aus Nylon oder Papier hergestellte Artikel verwenden.
Alle zerlegten Teile missen griindlich gereinigt: werden. Metallteile dirfen mit herkdmmiichen
Reinigungsmittel gewaschen werden, wonach jedoch ein grindliches Trocknen erforderlich ist.

Die Reibscheiben der Kupplungen und Bremsen, die Kunstharz-Anlaufscheibe und die Gummiteile mit
Automatikgetriebeflissigkeit waschen und darauf achten, dal} keine Staubpartikel usw. anhaften.
Dichtungen, Wellendichtringe und Gummiteile nicht wiederverwenden, sondern bei der Montage
erneuern. Der O-Ring fur den OlmeRstab mufR jedoch nicht erneuert werden.

Nur Petrolatum oder natirliche Vaseline, jedoch kein anderes Fett verwenden.
Automatikgetriebefllissigkeit auf allen Reibelementen, drehenden und gleitenden Teilen auftragen, bevor
diese eingebaut werden. ,

Die neue Reibscheibe der Kupplung ist flr zwei Stunden in Automatikgetriebefllssigkeit einzutauchen,
bevor sie eingebaut wird.

Auf den Dichtungen kein Dicht- oder Klebemittel auftragen.

Wenn die Buchsen erneuert werden muissen, jeweils die gésamte Baugruppe austauschen, zu der die
entsprechende Buchse gehdrt.

Falls das Automatikgetriebe beschéadigt ist, auch die Kihlanlage zerlegen und reinigen.

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS911



23A-0-4 AUTOMATIKGETRIEBE - Allgemeine Informationen

MODELL F3A21 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 3. GANG
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AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen 23A-0-5

MODELL F3A22 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 3. GANG
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23A-0-6 AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen
MODELL F4A21 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 4. GANG (ohne Uberbriickungskupp-
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AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen 23A-0-7
MODELL F4A21 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 4. GANG (mit Uberbriickungskupplung)
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23A-0-8 AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen
MODELL F4A22 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 4. GANG (ohne Uberbrﬁckungskupp-
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AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen 23A-0-9

MODELL F4A22 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 4. GANG (ohne Uberbriickungskupp-
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AUTOMATIKGETRIEBE - Allgemeine Informationen

MODELL F4A23 — AUTOMATIKGETRIEBE FUR 4. GANG (mit Uberbriickungskuppliung)
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AUTOMATIKGETRIEBE - Allgemeine Informationen

HYDRAULISCHES STEUERSYSTEM — Modelle fur 3. Gang
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23A-0-11
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23A-0-12 AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen
HYDRAULISCHES STEUERSYSTEM — Modeile fiir 4. Gang (mit Uberbriickungskupp-
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AUTOMATIKGETRIEBE — Allgemeine Informationen 23A-0-13
LISTE DER WICHTIGSTEN ANDERUNGEN

Beschreibung der Anderungen Zutreffende Effektives Datum
Getriebe-Modelle
) Olpumpenrippe und -nut in der Alle Modelle Ab Apr. 1989
Form geéndert.
@ O-Ring des hinteren Deckels von Modelle fur 4. Gang Ab Aug. 1988
zweiteilige auf einteilige
Ausflhrung gedndert.
@ Seitendeckel des unteren Modelle fiir 3. Gang Ab Mérz 1988
Schiebergeh&uses in der Form
geadndert.
@ Stopfen der Zwischenplatte Modelle fiir 4. Gang Ab Feb. 1988
hinzugefigt.
® Stopfen in der Form geédndert. Modelte fir 4. Gang Ab Aug. 1988
® Antriebsscheiben- Modelie fir 3. Gang Ab 1992 Modelljahr
Befestigungsschraube fur Colt/Lancer
geéndert Modelle fiir 4. Gang
fir Colt/Lancer,

Space Runner, Space Wagon

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 . PWEGS8911-C Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE —~ Technische Daten 23A-1-1

1. TECHNISCHE DATEN

UBERSICHT DES GETRIEBE-MODELLS
1988 MODELL

Getriebemodell Ubersetzungs- Tachometer- Enduber-  Fahrzeugmodell Motormodell
verhdltnis . antriebs- setzung
Ubersetzung ‘
EG
4. Gang KM175-7-CQ A 30/36 4,350 E33A 4G63
KM175-7-CR A 29/38 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A 4G37
KM176-8-CR B 29/36 4,062 E34A 4D65
EXP A
4. Gang KM175-7-R A 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A 4G37

1989 MODELL

Getriebemodell Ubersetzungs- Tachometer- Endiber- Fahrzeugmodell Motormodell
verhéltnis . antriebs- setzung
Ubersetzung
EG '

3. Gang KM] 70-5-AP A 31/36 3,600 Ch2A, CB2A 4G15
KM170-5-ANL A 32/36 3,600 C12A, C12v 4G15
KM170-5-APS A 31/36 3,600 DOsW 4G37
KM170-5-APML A 31/36 3,600 cizv 4G15

. KM172-7-APM A 31/36 3,705 Do4w 4G63

4. Gang KM175-7-CQ A 31/36 4,350 E33A 4G63
KM175-7-CR A - 29/36 4,350 E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A 4G37
KM176-7-CP A 31/36 4,367 CB2A, CB2A 4G15
KM176-8-CR B 29/36 4,062 E34A 4D65

EXP

3. Gang KM170-5-AP A 31/36 3,600 CB2A, CB2A 4G15
KM170-5-AP A 31/36 3,600  DOswW 4G37
KM170-5-ANL A 32/36 3.600 C12A,C12v 4G15
KM170-5-APS A 31/36 3.600 DoswW 4G37

~4.Gang KM175-7-R A 1 29/36 4,007 E33A 4G63
KM176-7-CR A 29/36 - 4,350. E33A 4G63
KM176-7-R A 29/36 4,062 E32A, E31A 4G37, 4G32
KM176-7-CP A 31/36 4,367 Ce2A 4G15

AUS

3. Gang KM170-5-AP A 31/36 3,600 C62A 4G15
KM172-7-AP A 31/36 3,705 DoAW 4G63

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1990 PWEGS911-8 Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten

1990 MODELL

Getriebemodell Ubersetzungs- Tachometer- Enditber-  Fahrzeugmodell Motormodeli
verhdltnis . antriebs- setzung
Ubersetzung
EG
3. Gang F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 DOsW 4G37
F3A21-2-ES1 A 32/36 3,600 cia2v 4G15
F3A21-2-ER12 A 31/36 3,600 Ch2A, C82A 4G15
F3A21-2-ER13 A 31/36 3,600 Clav 4G15
F3A22-2-ER1 A 31/36 3,705 Do4aw 4G63
4. Gang F4A21-2-MP1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A21-2-UR1 A 31/36 4,367 C52A, C82A 4G15
KM176-7-R A 29/36 4,062 E33A 4G63
KM176-8-CR A 29/36 4,062 E34A 4065
F4A22-2-UP1 A 29/36 4,350 E32A 4637
FAA22-2-UQ1 A 30/36 4,350 E32A 4G37
KM175-7-CQ A 30/38 4,350 E33A 4363
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
EXP
3. Gang F3A21-2-MR13 A 31/36 4,062 CB1A 4G13
F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 Do5W 4G37
F3A21-2-ES1 A 32/36 3,600 cizv 4G15
F3A21-2-ER12 A 31/36 3.600 Ch2A, C62A 4G15
F3A21-2-ER13 A 31/36 3,600 cizv 4G15
4. Gang F4A21-2-MP1 A 29/36 4,062 E31A, E32A 4G32, 4G37
F4A21-2-UR1 A 31/36 4,367 CB2A 4G15
F4A22-2-MP1 A 29/36 4,007 E33A 4G63
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63
AUS
3. Gang F3A21-2-ER12 A 31/36 3.600 C62A 4G15
F3A22-2-ER11 A 31/36 3,705 Do4aw 4G63
4. Gang F4A21-2-UR1 A 31/38 4,367 C52A, CB2A 4G15
KM175-7-CR A 29/36 4,350 E33A 4G63

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991
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1991 MODELL

Getriebemodell Ubersetzungs-  Tachometer- Enduber-  Fahrzeugmodell Motormodell
verhéltnis _ antriebs- setzung
Ubersetzung
EG

3. Gang F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 DOBW 4G37
F3A21-2-ES11 A 32/36 3.600 Ci12v 4G15
F3A21-2-ER15 A 31/36 3.600 C524, C82A 4G15
F3A21-2-ER14 A 31/36 3,600 C1av 4G15
F3A22-2-ER1 A 31/36 3.705 DOo4w 4G63
4. Gang F4A21-2-URA1 A 31/36 4,376 CB2A, CB2A 4G15
F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
FAA21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A21-2-UQN1 B 30/36 4,367 E34A 4D65
F4A22-2-UPD3 A 29/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UQD2 A 30/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UQD3 A 30/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UPD6 A 29/36 4,350 N11W, N3TW 4G93

EXP
3. Gang F3A21-2-ER1 A 31/36 3,600 DOs5W 4G37
F3A21-2-ES11 A 32/36 3,600 cizv 4G15
F3A21-2-ER15 A 31/36 3.600 C52A, C62A 4G15
F3A21-2-MR14 A 31/36 3,600 Cé81A 4G13
4. Gang F4A21-2-URA1 A 31/36 4,367 C62A 4G15
FAA21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A22-2-MPD3 A 29/36 4,007 E33A 4G63
F4A422-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD3 A 30/36 4,007 E33A 4G63

AUS
3. Gang F3A21-2-ER15 A 31/36 3,600 CazA 4G15
F3A22-2-ER11 A 31/36 3.705 DOo4aw 4G63
4. Gang F4A21-2-URA1 A 31/36 3,367 CB2A, C62A 4G15
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
A 30/36 4,007 E33A 4G63

F4A22-2-MQD3

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

PWEGS911-C

Revidiert



23A-1-2b

AUTOMATIKGETRIEBE - Technische Daten

1992 MODELL

Getriebemodel! Ubersetzungs- Tachometer- Endiuber-  Fahrzeugmodell  Motormodell
verhaltnis _ antriebs- setzung
Ubersetzung
EG
4.Gang F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4421-2-UPN B 29/36 4,367 E34A 4D65
F4A22-2-UPD3 A 29/36 4,350 E32A 437
F4A22-2-UQD2 A 30/36 4,350 E32A 4G37
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UQD3 A 30/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-UPDG A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4693
F4A22-2-MRD3 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A 4G92
EXP
3.Gang F3A21-2-MR15 A 31/36 4,062 CB1A, 4G13
F3A21-2-ER17 A 31/36 3.600 CA2A, CBZ2A 4G15
4,Gang F4A21-2-MQD A 30/36 4,062 E31A 4G32
F4A21-2-MPD1 A 29/36 4,062 E32A 4G37
F4A22-2-MPD3 A 29/36 4,007 E33A 4G63
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD3 A 30/36 4,007 E33A 4363
F4A22-2-UPD86 A 29/36 4,350 NTIW, N31W 4G93
F4A22-2-MPD5 A 29/36 4,007 N31W 4G93
AUS
3.Gang F3A21-2-ER17 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4315
4. Gang F4A22-2-MRD4 A 31/36 4,007 CABA, CBbA 4G93
F4A22-2-UPD4 A 29/36 4,350 E33A 4G63
F4A22-2-MQD4 A 30/36 4,007 E33A 4G63
F4A23-2-LPN1 B 29/36 3.800 N31W 4G64

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992
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AUTOMATIKGETRIEBE ~ Technische Daten 23A-1-2¢

1993 MODELL

Getricbemodell Ubersetzungs- Tachometer- Endiiber-  Fahrzeugmodell - Motormodell
verhéltnis . antriebs- setzung
Ubersetzung
EG
3.Gang F3A21-2-ER23 A 31/36 3,600 CB2A 4G15
4.Gang F4A21-2-MRF1 A 31/36 4,062 CB6A 4G92
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CB4A, CBAW 492
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NT1W, N31W 4G93
F4A22-2-UQF1 A 30/36 4,350 E55A 4G63
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33wW 4G63
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 EB2A 4G93
F4A23-2-UPQ B 29/38 4,350 EB4A, EB4A B6A12
F4A23-2-UPQ1 B 29/36 4,350 EG4A 6A12
EXP
3.Gang F3A21-2-ER19 A 31/36 3,600 Ce2A 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3.600 CA2A,CB2A,CB2W  4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1wW 4G13
4. Gang F4A21-2-MRF1 A 29/36 4,062 CeBA 4G92
F4A22-2-MPF A 29/36 4,007 ESZA, EB5A 4G63, 4G93
FAA22-2-MPF1 A 29/36 4,007 ESBA 4G63
F4A22-2-UPE2 A 29/36 4,350 NT1W, N31W 4G93
F4A23-2-UPQ B 29/36 4,350 EG4A BA12
AUS
3.Gang F3A21-2-ER19 A 31/36 3,600 C62A - 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3.600 CA2A, CB2A 4G15
4.Gang F4A21-2-MRF1 A 31/36 4,062 Ce6A 4G92
F4A22-2-MQF A 30/36 4,007 ES5A 4G63
F4A22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CAbA, CBbA, CBSW  4G93
F4A23-2-LPO B 29/36 3,900 N34W 4G64
F4A23-2-UPQ B 29/36 4,350 EB4A 6A12

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994 PWEG8911-E Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE - Technische Daten

1994 MODELL
Getriebemodell Uberset- Tachometer- Endliber- Fahrzeugmodell Motormodeill
Zungs- . antriebs- setzung
verhaltnis Ubersetzung
EG
4. Gang F4A21-2-MRF1 A 31/36 4,062 C66A 4G92
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A, CB4AW  4G92
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W 4G63
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 E52A 4G93
F4A22-2-UQF1 A 30/36 4,350 ESBA 4G63
F4A23-2-UPF B 29/36 4,350 EB4A, EG4A 6A12
F4A23-2-UPF1 B 29/36 4,350 EB4A B6A12
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34W 4G64
EXP
3. Gang F3A21-2-ER19 A 31/36 3,600 C62A 4G15
F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A, CB2W  4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1W 4G13
4, Gang FAAZ21-2-MRF1 A 29/36 4,062 CB6A 4G92
F4A22-2-MPF A 29/36 4,007 E52A, EBBA 4G63, 4G93
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 ESBA 4G63
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NTTW, N31W 4G93
F4A22-2-UPF3 A 29/36 4,350 ES2A 4G93
FAA22-2-UPF4 A 29/36 -4,350 ESBA 4G63
FAA23-2-UPF A 29/36 4,350 E54A B6A12
AUS
4, Gang FAA22-2-MQF A 30/36 4,007 ESBA AG63
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,800 N34W 4G64
FAA23-2-UUPF A 29/36 4,350 ES4A 6A12
© Mitsubishi Motors Corporation Okt. 1995 PWEGS911-F Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE - Technische Daten

1995 MODELL
Getriebernodell Uberset-  Tachometer- Endiber- Fahrzeugmodell Motormodell
Zungs- . antriebs- setzung
verhéltnis Ubersetzung
EG
4.Gang  F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CB4A, CB4AW 4G92
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33w 4G63
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EB2A 4G93
F4A22-2-UQF2 A 30/36 4,350 E55A 4G63
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34W 4G64
F4A23-2-UPF3 A 29/36 4,350 E54A 6A12
F4A23-2-UPF4 A 29/36 4,350 ES4A B6A12
EXP
3.Gang  F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A, CB2W  4G15
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 CB1A,CB1W 4G13
F3A21-2-MR18 A 31/36 4,062 cB2w 4G15
4.Gang  F4A21-2-MRF A 31/36 4,062 CB3A 4G91
FA4A22-2-MPFA, A 29/36 4,007 EG2A 4G93
F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EB5A 4G63
F4A22-2-MRF1 A 31/36 4,007 CA4A, CB4A, CB4AW  4G92
FAA22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CABA 4G93
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NT1W, N31W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33w 4G63
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EG2A 4G93
F4A22-2-UPF6 A 29/36 4,350 EB5A 4G63
F4A23-2-UPF3 A 29/36 4,350  E54A 6A12
AUS
3.Gang  F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4G15
4. Gang  F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 E55A 4G63
F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 CABA 4G93
F4A22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CBs5W 4G93
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34W 464
F4A23-2-UPF3 A 29/36 4,350 ES4A B6A12

©- Mitsubishi Motors Corporation  Okt. 1995
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AUTOMATIKGETRIEBE - Technische Daten

1996 MODELL
Getriechemodell Uberset- Tachometer- Endiber- Fahrzeugmodell Motormadeli
Zungs- _ antriebs- setzung
verhiltnis Ubersetzung
EG

4. Gang F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 N11W 4G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W, EBbA 4G63
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 E52A 4G93

' FAA23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34wW 4G64
F4A23-2-UPF3 A 29/36 4,350 E54A B6A12
F4A23-2-UPF4 A 29/36 4,350 EB4A BA12

EXP ,

4, Gang F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 EB2A, EBBA 4G93
F4A22-2-MPFA A 29/36 4,007 ESBA 4G63
F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 EBHA 4G63
F4A22-2-UPF A 29/36 4,350 NT1W, N31W 4(G93
F4A22-2-UPF2 A 29/36 4,350 N33W, EBBA 4G63
F4A22-2-UPF5 A 29/36 4,350 EB2A, ESBA 4G93
FaA22-2-UPF8 A 29/36 4,350 EB5A 4G63

AUS

3. Gang F3A21-2-ER22 A 31/36 3,600 CA2A, CB2A 4G15

4. Gang F4A22-2-MQF3 A 30/36 4,007 E54A 4G63
F4A22-2-MRF3 A 31/36 4,007 CABA, CBBA, CBBW  4G93
F4A23-2-LPQ B 29/36 3,900 N34W 4G64
FAA23-2-UPF3 A 29/36 4,350 E5BA B6A12

UBERSICHT DES UBERSETZUNGSVERHALTNISSES

A B
1. Gang 2,846 2,551
2. Gang 1,581 1,488
3. Gang 1,000 1,000
4, Gang 0,685 0,685
Rickwértsgang 2,176 2,176

© Mitsubishi Motors Corporation Okt. 1995
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AUTOMATIKGETRIEBE - Technische Daten

23A-1-3

WARTUNGSDATEN
mm
Sollwert
Zwischenradlager-Vorspannung ... F3A21, F3A22, F4A21, F4A22 ... 0,8 Nm (8 cmkp)
FAAZ3 s 1,5 Nm (15 cmkp)
Axialspiel der Antriebswelle ................ S G S SO 0.3-1.0
Vorspannung der Abtriebswelle ... F3A21, F3A22 e 01-0,15
Axialspiel der Abtriebswelle ... F4A21, FAAZ2, FAA23 .. 0-0,025
Axialspiel der Last/Rickwartsgang- ........cccceeevveenne F3A22, FAA22, FAA23 .. 1,0-1.2
Bremse FBA21, FAA2T oo 0.8-1.0
Axialspiel des Differentialgehduses ........ccoocooevveeree. F3A21, F3A22, F4A21, F4A22 ... 0~0,15
Vorspannung des Differentialgehiuses .................. FAA23 e 0,08-0,13
Spiel des Endkupplungssprengrings  .oececeeceveerevenns FAA21, FAA22 ... 0,4-0,65
_ FAAZ3 e 0,6-0,85
Seitliches Spiel des Olpumpenzahnrades ... S 0,03-0,05
Seitliches Spiel des Vorderkupplungs- ... F3A22, F4A22, F4A23 ., 0,7-09
Sprengringes F3AZ21, FAA2T s 04-06
Seitliches Spiel des Hinterkupplungs- ..o F3A22, FAA22, FAA23 .. 04-08
sprengringes F3A21, FAAZT ooorrerreeecenmnmssennsnnsnns 0.3-05
Axialspiel des AbtriebsflansChlagers ... 0-0,06
Zahnflankenspiel AusgleiChskegelrad / ..o e 0,025-0,150
Achswellenkegelrad
Widerstand des Impulsgenerators ........oocvonneee FAAZ1, FAA22, FAA23 . 245 ) bei 20°C
Spulenwiderstand des Druckregelungs- ...................... F4A21, FAA22, FAA23 ... 3O bei20°C
Magnetventils
Spulenwiderstand des Uberbriickungskupplungs- FAAZ1, FAA22, FAA23 .. 3Qbei 20°C
regelungs-Magnetventils <Bis 1992 Mcdell> und
F4A22-2-UPE2
1993 Modell ..o 13 £2 bei 20°C
<ausgenommen F4A22-UPE2>
Spulenwiderstand des Schaltsteuerungs- ......ccceevevee. F4A21, FAA22, FAAZ3 e 22 (3 bei 20°C
Magnetventits
. IDENTIFIKATION DER SCHIEBERKASTENFEDER (MODELL FUR 3. GANG) m
Feder Freie AuBerer Anzah! der Draht- Ausgeristet
Hohe Durchmesser  Windungen  durchmesser
Drosselventilfeder 32,05 9.5 12 1.0 KM170-5-APML
KM172-7-APM
F3A21-2-ER13. ER14
F3A22-2-ER1
32,62 9,5 17 1.0 KM172-7-AP
F3A22-2-ER11
32,2 9.5 13 1,0 KM170-5-APS
F3A21-2-ER1
32,4 95 15 1.0 KM170-5-AP, ANL
F3A21-2-ES1, ES11,
ER12, ER15, ER17,
MR13, MR14, MR15
1993 Modell
Ubergas-Schieberfeder 26,14 6.4 19 0.5 All
© Mitsubishi Motars Corporation Dez, 1992 PWEGE311-D Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten

Feder

Freie
Hohe

AuRerer
Durchmesser

Anzah! der
Windungen

Draht-
durchmesser

Ausgeristet

Bereichssteuer-
schieberfeder

23,44

84

11

1.0

Ausgenommen
KM172-7-AP
F3A22-2-ER11
<Bis 1992 Modell>

26,51

82

12

0.9

Nur KM172-7-AP
F3A22-2-ER11
<Bis 1992 Modell>

Drehmomentwandler-
Steuerschieberfeder

26,4

8.8

12

1,1

All

Regulierschieberfeder

51.4

15,4

12

1.4

KM170-5-AP, ANL,
APML
KM172-7-APM
F3A21-2-ES1, ER12,
ES11, ER15, ER13,
MR13, ER14, ER17,
MR14, MR15
F3A22-2-ER1

1993 Modell

55,68

15.4

12

1.4

KM170-5-APS
F3A21-2-ER1

47,29

15,4

12

1.4

KM172-7-AP
F3A22-2-ER11

1-2 Schaltschieberfeder

31.3

7.8

10

0.6

All

2-3 Steuerschieberfeder

48,19

6,6

22

0,9

KM172-7-APM
F3A22-2-ER1
<Bis 1992 Modell>

50,80

6,6

29

0.9

Ausgenommen
KM172-7-APM,
F3A22-2-ER1

<Bis 1992 Modell>

2-3 Schaltschieberfeder

23.71

7.2

14

09

Ausgenommen KM170-
5-APS, F3A21-2-ER1
<Bis 1992 Modell>

- 26,74

7.0

15

08

KM170-5-APS
F3A21-2-ER1
<Bis 1992 Modell>

Leitungs-Uberdruckfeder

17.3

7.0

1.0

All

Uberdruckfeder fiir erste

Fahrstufe

12,46

6.6

0.6

All

Servosteuerschieberfeder

25,69

7.4

16

0,6

Nur KM172, F3A22

N-D Speicher-
schieberfeder

53,34

7.8

28

0.8

KM172, F3A22

51,92

7.8

25

0.8

KM170-5-APS
F3A21-2-ER1

49,71

7.8

25

08

KM170-5-AP, ANL,
APML
F3A21-2-E51, ER12,
ES11, ER15, ER13,
MR13, ER14, ER17,
MR14, MR15

1993 Modell

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992
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AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten 23A-1-5

mm
Feder Freie AuRerer Anzahl der Draht- Ausgeriistet
Hoéhe Durchmesser  Windungen  durchmesser
N-D Speicherschieber- 38,38 13,6 10 1.4 KM172, F3A22
verschlufdfeder
37,32 13.6 12 1.4 KM170, F3A21
1993 Modell
IDENTIFIKATION DER SCHIEBERKASTENFEDER (MODELL FUR 4. GANG)
mm
Feder Freie AuRerer Anzahl der Draht- Ausgeristet

Hohe Durchmesser  Windungen  durchmesser
Regulierschieberfeder 52 15 | 11 1,4 Al
Drehmomentwandler- 241 9.0 10 1,2 Bis Sept. 1989
Steuerschieberfeder

22,6 9,0 8.5 1.3 Ab Okt. 1989
Drucksteuerschieberfeder 21,3 7.6 8 0,45 Al
Auslalischieberfeder 27.4 6,8 12 0.7 All
far hintere Kupplung
2-3 Schaltschieberfeder 27.5 7.0 15 0.8 All
Endkupplungsschigberfeder 275 7.0 15 0.8 Bis 1992 Modell

24,4 6.6 18,5 0,6 Ab 1983 Modell
1-2 Schaltschieberfeder 26,6 7.6 ' 13 0,6 All
Reduzierschieberfeder 334 11 9 1,0 Bis 1992 Medell

29,5 8,9 12,5 1,2 Ab 1993 Modell
N-R Steuerschieberfeder 32.1 9,2 8 0.7 Bis 1992 Modell

339 9.4 12 0.8 Ab 1993 Modell
Schaltsteuerschieberfeder 26,8 57 22 0.5 All
Uberdruckfeder 17.3 7.0 10 1,0 Al
Uberbriickungskupplungs- 15,7 6.2 10,5 0.7 F4A21, FAA22
Steuerventilfeder {Modelle '
mit Uberbrickungskupplung) 14,2 6,2 9,5 0,7 FAA23 -

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS311-D ’ ) Revidiert
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. AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten

EINSTELLUNG DER DRUCKPLATTE, SPRENGRINGE UND DISTANZSCHEIBEN

Benennung Stérke ldentifikations- Teile-Nr.
mm symbol
DrUCKPIA® v T — 5,6 56 MD731720
fir Einetellung ds Poaispiels i 57 MD721721
5,8 58 MD727801
5.9 59 MD731000
6.0 60 MD727802
6.1 61 MD731001
6,2 62 MD727803
6,3 63 MD731002
6.4 64 MD727804
6,5 65 MD731003
6.6 66 MD727805
6,7 67 MD731004
6.8 68 MD7310056
8,9 69 MD734766
7.0 70 MD734767
Sprengring ................. P 1.6 Keine MD55630
frnstlurg s Spekicy
1.8 Blau MD965631
1.9 Keine MD730931
2.0 Braun MDS5b5b632
2.1 Blau MD730932
2,2 Keine MD9I55633
23 Braun MD730933
24 Blau MD955634
25 Keine MD730934
2,6 Braun MD955635
2,7 Blau "MD730935
2,8 Keine MD955636
2,9 Braun MD730936
3.0 Blau MDaE5637
Sprengring: FAA21, FAA22, FAAZS ..., 1.05 Weifd MD715800
{fur Einstellung des Endkupplungsspiels) 1.30 Gelb MD715801
1,55 Keine MD715802
1,80 Griin MD715803
2,05 Rosa MD720849
Sprengring: F3A22, FAA21, F4A22, F4A23 ........ 1,82 Keine MD722538
g e
1,94 Braun MD721015
2,00 Keine MD721016
2,06 Blau MD721017
212 Braun MD722539

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991
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AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten 23A-1-7

Benennung Starke Identifikations- Teile-Nr.
mm symbol
(SfpreEr]gring];': F3%21 P 1,88 Keine MD707501
Ur Einstellung des Axialspiels 1.94 Braun MD707502
des Abtriebsflansches) 2.00 Blau MD707503
2,06 Keine MD707504
Distanzscheibe: FA4A21, FAA22, FAAZ3 .o 1,20 20 MD723160
(far Einstellung der 1.23 23 MD723161
Abtriebswellen-Yorspannung) 126 26 MD723162
1,29 29 MD723163
1,32 32 MD723164
1,35 35 MD723165
1,38 38 MD723166
1,41 a4 MD723167
1.44 44 MD723168
1,47 47 MD723169
1,50 50 MD723170
1.53 53 MD723171
1,56 56 MD723172
1,569 59 MD723173
1.62 62 MD723174
1.65 65 MD723175
1,68 68 MD723176
1.71 71 MD723177
1,74 74 MD723178
1,77 77 MD723179
1,80 80 MD723180
Distanzscheibe: F3A21, F3A22 e 0,82 82 MD712638
{r Emstolung der - enrung o5 MD712639
0.88 88 MD712640
0,91 91 MD712641
0,94 94 MD712642
0,97 g7 MD712643
1,00 00 MD712644
1.03 - 03 MD712645
1.06 06 MD712646
1,09 09 MD712647
1,12 12 MD712648
1,16 15 MD712642
1,18 18 MD712650
1.21 21 MD712651
1,24 24 . MD712652
1,27 27 MD712653

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEGS911-C Revidiert
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AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten

Benennung Stérke Identifikations- Teile-Nr.
mm symbol
1,30 30 MD712654
1,33 33 MD712655
1,36 36 MD712656
1,39 39 MD712657
1,42 42 MD7126568
1,45 45 MD7126569
1.48 48 MD712660
1,51 51 MD712661
1,54 54 MD712662
1,57 57 MD712663
1,60 60 MD712664
1,63 63 MD712665
1,66 66 MD712666
1,69 69 MD712667
Distanzscheibe F3A22, FAA22 ... ..., 1,85 H MD700272
Cemstelung s Aspicls des 194 cc MD715955
2,03 FF MD715959
2,12 | MD715962
2,21 LL MD7153965
2,30 00 MD715968
2,39 RR MD715871
2,48 uu MD722736
2,57 XX MD731402
Distanzscheibe: F3A21, FAA21 ... 1.31 E MD706574
i steling s Aiatpilsdes e MD706573
1,49 C MD706572
1,68 B MD706751
1,67 A MD706570
1,76 F MD706575
1,85 H MD700272
1,94 CcC MD715956
2,03 FF MD715959
2,12 I MD715962
Distanzscheibe: FAAZ3 .........ccc.ovviiiiiiiicee 1,10 J MD710454
(i Enstelung des Axiispiels s 113 0 MD700270
1,16 K MD710455
1,19 L MD710456
1,22 G MD700271
1,25 M MD710457
1,28 N MD710458
1.31 E MD706574
1,34 0 MD710459
1,37 P MD710460
1,40 Kein MD706573
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEG8311-C Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Technische Daten

23A-1-9

Benennung Starke Identifikations- Teile-Nr.
mm symbol
1.43 Q MD710461
1,46 R MD710462
1,49 Cc MD706572
1,62 S MD710463
1,55 T MD710464
1,58 B MD706571
1,61 U MD710465
1,64 v MD710466
1,67 A MD706570
1,70 Y MD710467
1,73 X MD710468
1,76 F MD706575
1,79 Y MD710469
1,82 z MD710470
1,85 H MD700272
1,88 AA MD710471
1,91 BB MD715955
1,94 CC MD715956
1,97 DD MD715957
2,00 EE MD715958
2,03 FF MD715959
2,06 GG MD716860
2,02 HH MD715961
212 Il MD715962
2,15 JJ MD715963
2,18 KK MD715964
2,21 LL MD715965
2,24 MM MD715966
2,27 NN MD715967
2,30 00 MD715968
2,33 PP MD7159692
2,36 QQ MD715970
2,39 RR MD715971
2,42 ss MD722734
2,45 TT MD722735
2,48 Uu MD722736
l?_i_stanzscheibe: F3A22, F4A22, FAAZS ... 0,75-~0,82 - MD722986
o pstling desOfrenca om0z -
0,93-1,00 - MD722984
1,01-1,08 - MD722982
1,09-1,16 - MD722983
Distanzscheibe F3A21, FAAZ2T .o 0,75-0.,82 - MA180862
(fur Einstellung des Differentialritzel- 0.83-0.92 _ MA180861
Zahnflankenspiels) ’ ’
0,93-1,00 - MA180860
1,01-1,08 - MA180875
1,09-1,16 - MA180876
© Mitsubishi Motors Corporatit_m Aug. 1991 PWEGE911-C Revidiert
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ANZUGSMOMENTE

Anzugsmoment
Nm mkp

Stellschraube des Handschalthebels ... 8-10 0.8-10
Schrauben der Betdtigungsstangen-AbstliZUNg ..o 20-27 20-27
Zwischenwellen-Sicherungsplattenschraube ... F3A21,F3A22 ... 20-27 20-27

F4A21, FAA22, FAA23 ... 48 -860 48-86,0
Sicherungsmutter fir Abtriebswelle ................... F4A21, FAAZ2, FAAZS ... 200-230 20-23
Lagerhalterschrauben ... F3A21, F3A22 ... 16-22 1.6-22

FAA21, F4A22, FAA23 ... 17-22 1,7-2,2
Olpumpen-BefestigungSSChraUDEN  .....uviveeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e eeeeee e e 19-23 1,9-2.3
Wandlergeh8useschrauben ... 19-~-23 1.9-23
Schrauben fur Endkupplungsabdeckung ............ FAA21, FAA22, FAA23 .. 6-8 06-0.8
Schieberkasten-BefestigungssChrauben . 10-12 1.0-1,2
OIfIEISCRIAUDEN  ..oevvevoeeeteees ettt et eese e e es s eeeeeees 5-7 05-07
OIANNENSCATAUDEI ©.cvvovveeee et se e seeee e eseeesee e eeseeeeeeees 10-12 1,0-1.2
Sicherungsmutter fir Ubergassernvo .......o...... FAA21, FAA22, FAA23 ... 25-32 25-3.2
AnlalRspertschaltersChrauben ... 10-12 1.0-1.2
Arretierplatte-Befestigungsschraube <1993 MODELL> ..o, 11 1,1
Mutter des Handschalthebels ... e 17-21 1,7-2.1
Impulsgenaratorschrauben ........ocvieceieneen, F4A21, F4A22 FAA23 ... 10-12 1,0-1,2
Pumpengehause/Reaktionswellen-Stitzschrauben ... 10-12 1,0-1.2
Differential-Antriebsradschrauben ... s 130-140 13-14
Sicherungsblechschrauben des GUREIEN ..., 35-45 35-45
Einwegkupplung-Laufringes
SchieberkasSteNSCATAUDEN ..ottt 4_6 04-06
Druckabnahmeschralbe ... 85-10 08-1.0
Tachometer-Antriebshdlsen-Sicherungsblechschraube ..., 3-5 0,3-05
ADIARSCATAUBE e ettt 30-35 3.0-35
Drosselnockenschraube ... F3A21, F3A22 ... 8-10 08-1,0
EnddeckelSChrauben .ttt et e 4-6 0,4-086
Magnetventil-Befestigungsschrauben ................ FAA21, F4AZ22, FAAZ3 ... 4-6 04-~0,6
Reglersteflschraube ... F3A21, E3A22 e 8-10 0.8-10

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS911-D

Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Spezialwerkzeuge 23A-2-1
2. SPEZIALWERKZEUGE

Werkzeug Nummer Benennung Anwendung
MD998266 Fihrungsstift Montage des Schieberkastens
MD998303  Ventilfederspanner | Aus-und Einbau des Ubergasservos
@ (Nur Modell fiir 4. Gang)
MD928316 Meluhrstander Anbringen der MeRuhr
MD998319 Abtriebswellen- Festhalten der Abtriebswelle
halter
.
MDg98325 Wellendichtring- Eintreiben des Antriebswellen-
@ Treibdorn Wellendichtringes
MD998333 Olpumpen- Ausbau der Olpumpe
Ausbauwerkzeug
MD998334 Wellendichtring- Einbau des Olpumpen-Wellendichtringes
Treibdorn

V)

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS911



23A-2-2 AUTOMATIKGETRIEBE — Spezialwerkzeuge

Werkzeug Nummer Benennung Anwendung
MDS98335 Olpumpenband Montage der Olpumpe
MD998336 FlUhrungsstift Einbau der Olpumpe
MD298337 Federspanner Bei MD998907 und MD998338 verwendet
MDg98338 Federspanner Demontage und Montage der hinteren Kupp-
g lung '
MD998341 Adaptersatz Aus- und Einbau des Ubergasservos
@ {Nur Madell fur 4. Gang)
MD298343 Schltssel-Adapter Einstellung der Vorspannung des Zwi-
schenrades
i {(Nur Modeli fur 3. Gang)
MD938344 Schraubenschliissel- | Lésen und Festziehen des Zwischenrades
Zwischenstiick
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEG3911



AUTOMATIKGETRIEBE — Spezialwerkzeuge 23A-2-3

Werkzeug Nurmmer

Benennung

Anwendung

MDE98348

Lager- und Zahnrad-
Abziehwerkzeug

Ausbau des Abtriebsflanschlagers und
Zahnrades

MDg98350 Lageraufzieher Eintreiben des Lagers der Abtriebswelle

MD9983563 Drehmomentschliis- | Montage des Schieberkastens
selsatz

MDg98365 Ausbauwerkzeug fir | Ausbau des Ubergasservodeckels
Ubergas-
servodeckel

MD998367 Sprengring- Einbau des Endkupplungs-Sprengringes

D @ Einbauwerkzeug {Nur Modell fir 4. Gang) -

MD9g8801 Lager- Entfernen des Kegellagers
Ausbauwerkzeug

MD998812 Einbaukappe Einbau des einzelnen Lagers

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS311



23A-2-4

AUTOMATIKGETRIEBE - Spezialwerkzeuge

Werkzeug

Nummer

Benennung

Anwendung

o)

MD998813

Treibdorn (100)

Einbau des einzelnen Lagers

MD998814

Treibdorn (200)

Einbau des einzelnen Lagers

Q)
®®

QY

MDgS98815
MD998816
MD2983817
MD998818
MDg98819
MD998820
MD998821
MD998822
MD998823
MDS98E24
MD998825
MD998826
MD998827
MDS98829
MDg98830

Treibdorn-Adapter

Einbau des einzelnen Lagers

MD998905

Handgriff

Aus- und Einbau der Mittelstltze

=

CPy;

MD998906

Schidusseladapter

Einsteflung der Vorspannung des Zwi-
schenrades
{Nur Modell fir 4. Gang)

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989
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AUTOMATIKGETRIEBE ~ Spezialwerkzeuge 23A-2-5

Werkzeug Nummer Benennung Anwendung
MD988907 Federspanner Dermontage und Montage der vorderen
Kupplung
MD928908 Lageraufzieher Eintreiben des vorderen Lagers der Ab-
tricbswelie
@ (Nur Modell fir 4. Gang)
MD998910 Lageraufzieher Eintreiben der Abtriebswelle
(Nur Modell fir 4. Gang)
MD928912 Handgriff Bei MD998908 und MD998310 verwendet
/ {Nur Modell fr 4. Gang}
MD928913 MeRuhrverldnge- Messung des Axialspiels der Last-/
/ rungsstick Rickwartsgang-Bremse
MD998914 Ubergasservoschliis-| Einstellung des Ubergasservos
sel {Nur Modell fur 4. Gang)
(=]
=)
MD998915 Schlissel-Adapter Mit dem Spezialwerkzeug MD898914 ver-
wenden

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989
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23A-2-6 AUTOMATIKGETRIEBE — Spezialwerkzeuge

Woerkzeug Nummer Benennung Anwendung

MD998916 Steckschliissel Einstellung des Ubergasservos
. & {Nur Modell fiir 4. Gang)
',
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe {Modell fir 3. Gang)

23A-3-1

3. GETRIEBE (MODELL FUR 3. GANG)

. Drehmomentwandler

. Wandlergehduse

. Dichtung '

. Olpumpe

. O-Ring

. Dichtung

. Anlaufscheibe #1

. Vordere Kupplung

. Drucklager-Laufring #3
10. Drucklager #4
11.-Anlaufscheibe #2

12. Hintere Kupplung
13. Distanzscheibe
14. Differential

OO~ WM —

19—-23 Nm Ms
1,9-23 mkp

1,9-2,3 mkp

W
(4]

. Drucklager #6

. Kupplungsnabe

. Druckiager-Laufring #7

. Drucklager #8

. Ubergasband

. Ubergastrommel

. Sprengring

. Mittelstiitze

. O-Ring

. Wellenfeder

. Riickholfeder

. Druckplatte

. Bremsscheibe

. Bremsplatte

. Reaktionsplatte

. Sonnenrad fir Rlckwértsfahrt
. Drucklager #9

. Drucklager-Laufring #10°
. Sonnenrad flir Vorwirtsfahrt
. Planetentrager

. Drucklager #12

~ © Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS2911



23A-3-2 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriee (Modell fir 3. Gang)

36. Control cable

37. Spring washer

38. Control lever

39. Clamp

40. Inhibitor switch

41. Bearing retainer

42. O-ring . &— 17-21Nm

43. Snapring 1,7-2,1 mk
44, Lock plate 37— e

45. O-ring
46, Idler gear shaft ® }%‘ 1122N"‘k 38
47. Bearing inner race 0-12mkp ——p <1993 Modell>
48. Idler gear % &—39
52. Transfer shaft cover 36

@ 30~-35Nm

49. Spacer <Bis 40
‘ 1522 N
S~ m
53. Snapring
3.0-3.5mkp

50. Clip
\‘ 1,5-2,2 mkp

54. Driven gear : n @
55. Snap ring T
56. Quter race ° 41
57. Bearing inner race ,
58. Gasket

86

51. D-ring 1992 Modell>
20-27Nm
le 42 2,0—2,7 mkp
43 S
@ 7 47
x 49

59. Snapring

80. Kickdown servo sleeve

61. Kickdown servo piston

62. Spring

63. Anchor rod

64. Qutput flange

©5. Spacer

66. Outerrace

67. Transfer shaftand
governor

68. Accumulator piston

69. Spring (inner)

70. Spring (outer)

71. O-ring

72. O-ring

73, Set screw

74. O-ring

75. Detent ball

76. Spring

77. Parking sprag rod

78. Sprag rod support

79. Control shaft

80. Valve body

0,8-1,0mkp

20-27 Nm
@— 2,0-2,7 mkp

81. Qil filter
83 . 82. Gasket
83. Oilpan
3035 Nm 9 8 10— 12 Nm 84. Gasket
3.0-35 mkp/?& 1.0-12mkp_  85. Drain plug
85 86. Transmission case

TFA1059
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell far 3. Gang)

23A-3-2a

Einzelheiten der Anderung

Olpumpe

Rippenbreite an drei Stellen
geandert {in der Abbildung mit
.7 gekennzeichnet).

{Neu) (Alt)
5 mm < 8 mm

Rippen an sieben Stellen
hinzugefuigt {in der Abbildung
schrauffiert dargestellt).

TFAQ485
® Spezialschraube
Bis zum 1921 Madell Ab dem 1992 Modell
Gewindesteigung 1.5 mm 1,256 mm
AYA
Identifikation -~
Yay.
Vertiefung ~
®
¢ Drehmomentwandler
In Ubereinstimmung mit der Anderung der Spezialschraube wurde die Gewinde-
steigung der Gewindebohrung in dem Drehmomentwandler von 1,5 mm auf 1,25
mm geéandert.
Bis zum 1991 Modell Ab dem 1992 Modell
Identifikations- _ 41*
Markierung
*: Die ldentifikations-Markierungen sind auf der Vorderseite des Drehmomentwandlers
eingeschlagen.
© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEGS911-C Neu



23A-3-2b AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang)

€ Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

Bewulit leer

PWEGE8911-C



AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe {Modell fir 3. Gang) 23A-3-3

170047

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

DEMONTAGE

{1

(2)

(3)
(4)

Vor der Demontage des Getriebes, alle Offnungen ver-
schlieRen und die AuRenseite des Getriebes mit einem
Dampfreiniger saubern.

Das Getriebe mit der Olwanne nach unten gerichtet
anordnen. '

Den Drehmomentwandler entfernen.

Das Antriebswellen-Axialspiel vor der Demontage messen,
da damit festgestellt werden kann, ob die Anlaufscheibe
erneuert werden muR (das ist nicht der Fall, wenn wichtige
Teile zu erneuern sind). Die Anlaufscheiben befinden sich
zwischen der Reaktionswellenstitze und dem hinteren
Kupplungshalter sowie zwischen der Reaktionswellenstiit-
ze und dem vorderen Kupplungshalter.

Die MeRuhr mittels des Spezialwerkzeuges am Drehmo-
mentwandlergehause anbringen und den Melfihler an das
Ende der Antriebswelle anlegen.

Die Antriecbswelle mit einer Zange hineindricken und
herausziehen, um das Axialspiel zu erhalten. Dabei ist
darauf zu achten, daf} die Antriebswelle nicht zerkratzt wird.
Den- so gemessenen Wert notieren, da dieser beim
Zusammenbau bendtigt wird.

Den Deckelhalter abnehmen und danach den Deckel
entfernen.

PWEGS911-C Revidiert



23A-3-4 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fiir 3. Gang)

170048

Bis 1992 MODELL
— rﬁﬁﬁ%f

- I-j,andschalthebel

1750161

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

(6) Die Meluhr mit einem Spezialwerkzeug an dem Getriebe-

gehduse anbringen.

Das Axialspiel der Abtriebswelle messen und die Mel3uhr-

anzeige festhalten.

{7) Den Handschalthebel und den Anlalisperrschalter entfer-

nen.

(8) Die Olwanne und die Olwannendichtung abnehmen.

(9} Das Olffilter abnehmen.

PWEGS911-D

Revidiert

1



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-4a

(10)Den Gasseilzug von der Drosselnocke abnehmen.

(11)Die durch Pfeilmarkierungen markierten Befestigungs-
schrauben des Schieberkastens abnehmen und den Schie-
berkasten aus dem Getriebegehduse entfernen.

1700112

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS911-D Neu



23A-3-4b AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang}

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

Bewul3t leer

PWEGS8911-D
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-5

(12)Die beiden Speicherfedern entfernen, und danach den
Speicherkolben von dem Getriebegehduse abnehmen.

«Speicher-
kolben

(13)Die 14 Schrauben 18sen, um das Wandlergehduse und die
Dichtung abzunehmen.

(14)Die 6 Olpumpen-Halteschraube abnehmen.
(15)Die Spezialwerkzeuge (MD998333) in die Bohrungen @
einschrauben.

‘(16)Die Spezialwerkzeuge festhalten und die Olpumpe heraus-
nehmen. Dann die Oldichtung entfernen.

{17)Die Distanzscheibe und das Differential aus dem Gehéause
entfernen.

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS311



23A-3-6 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {(Model fir 3. Gang)

(18)Die Anlaufscheibe #1 entfernen.

1770015

(19)Die Antriebswelle festhalten und hochheben, um die
vorderen und hinteren Kupplungssétze herauszunehmen.

(20)Das Drucklager #6 herausnehmen.

(21)Die Kupplungsnabe entfernen.

Drucklager-

— {22)Den Drucklager-Laufring #7 und das Drucklager #8 entfer-
Laufring #7

nen.

Druck-
lager #8 3

PWEGS9T1



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang) 23A-3-7

s

R N

5y ’|@

172008

N\
Ubergasservokolben
W ’ 172009

1/00034

@ Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(23)Die Ubergastrommel herausnehmen.

{(24)Das Ubergasband herausnehmen.

{25)Den Sprengring entfernen.
{26)Die Spezialwerkzeuge wie in der Abbildung gezeigt anset-
zen, um den Ubergasservodeckel auszubauen.

(27)Den Ubergasservokolben und die Feder entfernen.

(28)Die Verankerungsstange abnehmen.

PWEGE911



23A-3-8 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriehe (Modell far 3. Gang}

Sonnenrad flr
Ruckwiértsfahrt

Sonnenrad fir
Vorwirtsfahrt

1760173

(29)Den Sprengring abnehmen.

(30)Das Spezialwerkzeug auf die Mittelstiitze aufsetzen und
diese vom Gehduse abnehmen.

{31)Die Sonnenréder fir Vorwérts- und Rickwartsfahrt gemein-
sam mit dem Drucklager #9 und Drucklager-Laufring #10
herausnehmen,

{32)Den Planetenradsatz und das Drucklager #12 herausneh-
men.

(33)Die Wellenfeder, Rickholfeder, Reaktionsplatte, Brems-
scheibe und Bremsplatte abnehmen.

PWEGSB911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-9

(34)Das Sicherungsblech der Zwischenradwelle entfernen.

Sicherungsblech
der Zwischenradwelle

(35)Die Zwischenradwelle mit dem Spezialwerkzeug losen.

(36)Die Zwischenradwelle herausziehen. Das Zwischenzahn-
rad, die zwei Lagerinnenringe und. die Distanzscheibe aus
dem Geh&use herausnehmen.

Zwischen-
radwelle

2wischen-
zahnrad

(37)Den Lagerhalter entfernen.

{38)Den Sprengring aus dem Abtriebsflanschlager abnehmen.

1700041

@ Mitsubishi Motors Cornoration Dez. 1989 PWEGB911



23A-3-10 AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe (Modell fiir 3. Gang)

7 O 2~ Druckiager- | (39Den Abtriebsflansch und Drucklager-Laufring #13 aus dem
0 Oi\ @kﬂ“fnng #;3 S Gehduse herausnehmen.

{40)Den Sprengring von der Abtriebswelle entfernen.

(41)Die Abtriebswelle gegen das Drehmomentwandlergehéuse
austreiben, um die Welle und das Abtriebsrad zu entfernen.

{42)Den Sprengring abnehmen, und danach den inneren und
auleren Laufring des Kegelrollenlagers entfernen.

P R S

Abstltzung =

S-S - Betatigungsstangen- & \\ (43)Die Betatigungsstangen-Abstltzung abnehmen.
Q

, 1;)(
Py Pérlz@ G \)\
B -

- etatigungstange N 0\( 7
FeON S eny
N [ 1780179
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fir 3. Gang)

23A-3-11

Stellschraube

Handschalt-
hebelwelle

{44)Die Stellschraube abnehmen und die Handschalthebelwelle

abnehmen. Jetzt die Stahlkugel, Sitze und Feder abneh-
men. '

MONTAGE

{1) Vor dem Getriebezusammenbau das Axjalspiel der Last-/

Rickwartsgangbremse messen und eine Druckplatte mit
einer Starke, die nach dem Einbau das vorgeschriebene
Axialspiel ergibt, auswéhlen.

Dabei anhand der folgenden Schritte vorgehen:

{a} Die Bremsreaktionsplatte, Bremsplatten und Brems-
scheiben in das Getriebegehduse einbauen.

Vorsicht
¢ Mit schwachem Strahl einer PreBluftpistole das
Getriebedl von den Platten und Scheiben blasen.

i

Bruckplatte
Ruckholfeder 1750208

1

ns-

Getriebemodell Anzahi der Anzahl der
Bremsscheiben Bremsplatten

F3A21 4 3

. F3A22 6 5

Wellenfeder

NS SR
\ \MD2?8995 - N
Cotlhu /"‘

(Y

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(b} Die Druckplatte und die Rickholfeder einbauen.

{c} Raffinierte Naturvaseline auf der Wellenfeder auftragen
und diese am Kolben der Last-/Rlckwartsgangbremse
sichern.

{(d) Die zwei bei der Demontage ausgebauten O-Ringe
einbauen und mit Automatikgetriebeflissigkeit bestrei-
chen.

(e) Das Spezialwerkzeug an der Mittelstlitze anbringen und
die Stitze in das Getriebegehduse einbauen.

Vorsicht

¢ Beim Einbau der Mittelstiitze darauf achten, daf}
sich die Wellenfeder nicht verschiebt.

® Die Mittelstiitze so einbauen, daRR die beiden
O-Ringe auf die Olbohrungen im Getriebegehiu-
se ausgerichtet sind.

PWEGE911T



23A-3-12 AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe (Modell fiir 3. Gang)

==
\ e //’“‘—'—-—-—._::: 1700053
Bohrung fir MD998913
die Zwischen-
radwelle ;

Brems-

reaktions-

platte

1750443

TN,

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{fy Das Spezialwerkzeug abnehmen.
{g) Den Sprengring einsetzen.

{h) Das Spezialwerkzeug und eine Mefiuhr auf der Rick-
seite des Getriebegehduses montieren. Sicherstellen,
daft der MefRstift (MD998913) in die Bohrung fir die
Zwischenradwelle eingefihrt ist und mit der
Bremsreaktionsplatte im rechten Winkel kontaktiert.

(i) Mit Hilfe einer Handpumpe Luft in die in der Abbildung
gezeigte Stelle eingeben und dabei die Mefiuhr able-
sen. Aufgrund des MelRwertes eine Druckplatte aus-
wihlen, die das- vorgeschriebene Axialspiel ergibt.

Sollwert: 0,8—-1,0mm ... F3A21
10—1.2MM e F3A22

(i) Nachdem eine Druckscheibe mit entsprechender Stir-
ke ausgewsahlt wurde, alle angebrachten Teile abneh-
men.

{2) Das Getriebegehéuse mit der Olwannen-Einbauseite nach
oben auf die Werkbank legen.

(3) Den Abtriebsflansch als Einheit {mit zwei anmontierten
Kugellagern und dem Antriebsrad fir die Abtriebswelle) in
das Getriebegehiuse sinsetzen.

PWEGE911



AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe (Modell fur 3. Gang) 23A-3-13

/

/
'\\M\ ~ 1700104

Seite des Drehmomentwandlers

Nut
}
Innerer Laufring

Lt
Aulterer Laufring
-

Zwischen-
rad

1770054

17007105

Zwischen- ™)
radwelle

Zwischan-
zahnrad 1700042

Dy 1Istanz-
wgcheibe

C; Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(4) Den Sprengring in die Nut des Abtriebsflanschlagers
einsetzen.

(5) Raffinierte Naturvaseline auf die Distanzscheibe auftragen
und diese am Gehduse anmontieren,

(6) Die aulderen und inneren Lagerlaufringe in das Zwischenrad
einsetzen,

{7) Einen neuen O-Ring in die Nut der Zwischenwelle einset-
zen, und den O-Ring dinn mit Automatikgetriebeflissigkeit
bestreichen.

{8) Das Zwischenrad in das Gehiuse einsetzen, die Zwischen-
radwelle einsetzen und in ihre Position schrauben.

PWEGS911



23A-3-14 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fir 3. Gang)

17014

?/lﬁﬁo\ N l‘ | ¥ }!
C@ = ;‘—"xﬁ\ /) N\
SN K VB g [T
S = ;"/T!— S

Dreh-

moment-

schlissel 973

1700427

1700044

1400015

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{9) Die Zwischenradwelle mittels des Spezialwerkzeuges ein-

schrauben und festziehen.

{(10)Das Spezialwerkzeug in den Abtriebsflansch einschrauben

und die Lagervorspannung mit einem Drehmomentschlis-
sel mit niedrigern Anzeigebereich messen.

Die Vorspannung durch Festziehen bzw, Lockern der
Zwischenradwalle auf den Sollwert einstellen.

Soliwert: 0,8 Nm {0,08 mkp)

{11)Nach der Einstellung der Vorspannung, das Sicherungs-

blech der Zwischenradwelle emnbauen.

Das Spiel zwischen der Zwischenradwelle und dem Siche-
rungshlech sollte so eingestellt werden, dalé eine Locke-
rung der Zwischenradwelle verhindert wird. Danach ist die
Befestigungsschraube des Sicherungsbleches mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoement festzuziehen.

Anzugsmoment: 20 — 27 Nm (2,0 — 2,7 mkp)

{12)Einen neuen C-Ring in der Nut des Getriebegehauses

einsetzen und danach den Lagerhalter einbauen.

{(13)Die Abtriebswelle In das Gehause embauen.

PWEG8911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-15

1760182

MD988813 W\ 0
MD998812 >

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(14)Das Spezialwerkzeug auf das Gehduse aufsetzen, um die
Abtriebswelle zu unterstltzen.

(15)Das Spezialwerkzeug verwenden, um den inneren Laufring
des Lagers auf der Abtriebswelle anzubringen.

(16)Den &uleren Laufring des Kegelrollenlagers und danach
den Sprengring anbringen.

(17)Das Spezialwerkzeug verwenden, um das Abtriebsrad auf
der Abtriebswelle zu montieren.

(18)Den Sprengring am Ende der Abtriebswelle anbringen.

(19)Den Drucklager-Laufring #13 mit Petroleumfett bestrei-
chen und diesen an dem Abtriebsflansch anbringen.

PWEGS911



23A-3-16

AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe (Modell fir 3. Gang)

e o
I |
e
p |
() |
f[::—“\l
‘I’ p— ]
I
a i L3
#1 #2 #3 #4 #5 #6 #7 #8B #9 #10 #11 #12 #13
(Auswihlen) (Auswiahlen)
1700047
IDENTIFIKATION DER DRUCKLAGER, DRUCKLAGER-LAUFRINGE UND ANLAUFSCHEIBEN
mm
Aulen- Innen- Starke Teilenummer Zeichen AuBen- Innign- Starke Teilenummer Zeichen
durchmesser | durchmesser durchmesser | durchmesser
70 58,7 14 *1 #1 48.1 34.4 - MD707271 #4
70 58,7 1.8 *2 40 21 24 MD722652 #5
70 55,7 2,2 *3 42,6 28 - MD720753 #6
70 55.7 2,6 4 54 38.7 1.6 MD704936 #7
70 55,7 1.8 MD707290 #2 52 36.4 - MD720010 #8
48,9 37 1.0 MD997854 41 28 - MD728763 #9
{einschlieflich *1} .
a8,9 37 1.2 MDOg7847 39 28 1.2 MD728764 #10
{einschlieBlich *1}
48,9 37 1.4 MD997848 38 22,2 - MD727787 #11
{einschlielfich *2)
489 37 1,6 MD997849 #3 52 36,4 - MD720010 #12
{einschliellich *2)
489 37 1.8 MD997850 54 38.7 08 MD704935 #13
{einschliefflich *3}
48,9 37 2,0 MD997851
{einschlieltlich *3}
48,9 37 2,2 MD997852
{einschlieRlich *4])
48,9 37 24 MD997853
{einschliellich *4)
© Mitsubishi Motors Corporation BDez. 1989
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AUTOMATIKGETR]EBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-17

Drucklager #12

Ruckwértsgang-
Sonnenrad 177oossi

Vorwartsgang-
Sonnenrad

(20)Raffinierte Vaseline auf das Druckiager #12 auftragen und
dieses am Planetentrager sichern.

(21)Den Planetentrager in das Gehduse einsetzen.

(22)Den Drucklager-Laufring #10 und das Drucklager #9 auf
das Vorwiértsgang-Sonnenrad setzen, Dann das Riickwarts-
gang-Sonnenrad montieren.

{23)Den in Schritt {22) montierten Sonnenradsatz in den

Planetentrager einbauen.

(24)Die Bremsscheibe und Bremsplatte in Stellung bringen.

PWEG3911



23A-3-18 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modeli fiir 3. Gang)

¢== Clpumpenseite

,-
Bremsplatte Bremsreaktio

Bremsscheibe platte
Druckplatte
Ruckhaolfeder

i

S

1750208

1750193

1750194

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{25)Die in Schritt (1) ausgewihlte Bremsdruckplatte einbauen.

(26)Die Rickholieder einbauen.

(27)Raffinierte Vaseline auf die Wellenfeder auftragen und
diese an der Mittelstitze anbringen.

{(28)Zwei neue O-Ringe an der Mittelstitze anbringen.
Die O-Ringe mit Automatikgetriebeflissigkeit bestreichen.

PWEGS8911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-19

Ubergas-
Servokolben

172009

O-Ring

D-Ring

TFAQ493

© Mitsubishi Moters Corporation Dez. 1989

(29)Das Sperzialwerkzeug an der Mitteistiitze anbringen und die
Stitze in das Getriebegehiuse einbauen.

Vorsicht

¢ Beim Einbau darauf achten, daR die in Schritt (27)
angebrachte Wellenfeder nicht herunterfallt.

¢ Die Mittelstiitze so einbauen, daR die beiden O-
Ringe auf die Olbohrungen im Getriebegehiuse
ausgerichtet sind.

(30)Das Spezialwerkzeug aus der Mittelstitze entfernen.

{31)Den Sprengring in die Mittelstitze einbauen.

(32)Die Verankerungsstange in das Gehause einbauen.

{33)Neue Dichtringe in die Nuten des Ubergas-Servokolbens
einsetzen und die Ringe mit Automatikgetriebefliissigkeit
bestreichen.

{34)Die Ubergas-Servofeder und den Kolben in das Getriebege-
hduse einsetzen.

(36)Einen neuen O-Ring und einen D-Ring auf der Uber-
gas-Servohilse anbringen und Automatikgetriebefliissig-
keit diinn auf den Ringen auftragen.

PWEG8911



23A-3-20 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang)

172007

1700050

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(36)Die Ubergas-Servohiilse in das Getriebegehause einsetzen
und den Sprengring einbauen.

(37)Das Ubergasband einsetzen. Die Enden des Bandes mit
den Enden der Verankerungsstange und der Servokolben-
stange verbinden.

(38)Wenn die Ubergastrommel in das Ubergasband eingesetzt
wird, die Keilnuten der Ubergastrommel mit der des
Sonnenrades fur die Rickwaértsfahrstufe in Eingriff bringen.

(39)Raffinierte Vaseline auf das Drucklager #8 auftragen und
das Drucklager auf der Ubergastrommel montieren.

(40)Raffinierte Vaseline auf den Drucklager-Laufring #7 auftra-
gen und den Laufring auf der hinteren Kupplungsnabe
montieren.

PWEGB911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {(Modell fir 3. Gang) 23A-3-21

Hintere
Kupplung Vordere
Kupplung 1750201

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{41)Die Kupplungsnabe auf die Keilnuten des Sonnenrades fur
Vorwdértsfahrt aufschieben.

{42)Raffinierte Vaseline auf dem Drucklager #6 auftragen und
dieses an der Kupplungsnabe anbringen.

(43)Raffinierte Vaseline auf die Anlaufscheibe #2 und das
Drucklager #4 auftragen und Anlaufscheibe und Drucklager
auf der hinteren Kupplung montieren.

(44)Die hintere und die vordere Kupplungseinheit zusammen-

passen.

{45)Die Kupplung einbauen.

PWEGS311
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AUTOMAT'KGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang)

Drucklager-
Laufring #3

1770072

1760019

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{(46)Das Differential einbauen.

{47)Den Drucklager-Laufring #3 und die Anlaufscheibe #1 auf
der Rackseite der Olpumpe unter Verwendung von raffi-
nierter Vaseline anbringen.

(48)Das Spezialwerkzeug an dem Getriebegehduse anbringen.
Das Werkzeug als Fuhrung verwenden, und zuerst eine
neue Olpumpendichtung und danach die Olpumpe in das
Gehduse einbauen.

(49)Das Spezialwerkzeug ausbauen.

{60)Die Olpumpenschraube mit dem vorgeschriebenen An-
zugsmoment festziehen.

(51)Das Axialspiel der Antriebswelle messen. Liegt der gemes-
sene Wert aullerhalb des Sollwertsbereichs, den
Drucklager-Laufring #3 und die Anlaufscheibe #1 erneu-
ern, um den Sollwert zu erfdllen.

Sollwert: 0,3 — 1,0 mm

(62)Auf den in der Abbildung gezeigten Stellen des Differentials
ca. 10 mm lang und 2,5 mm breit Létmittel anbringen.
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fiir 3. Gang) 23A-3-23

{(b3)Lotdraht mit einer Lange von 10 mm und einem Durchmes-
ser von 2 mm an den gezeigten Stelien im Wandlergehause
anbringen. Den auf3eren Laufring des vorderen Abtriebs-
wellenlagers in Position bringen.

9 Létmittel

s 1750018

(564}Das Drehmomentwandlergehduse direkt an das Getriebe-
gehduse anbauen, ohne die gummibeschichtete Metall-
dichtung einzusetzen.

(55)Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen. '

S (56)Die Schrauben l6sen, das Drehmomentwandlergehiuse

"l abnehmen und die flachgedrickten Létdrédhte entfernen.

1750431

{67)Die Dicke des flachgedriickten Létdrahtes mit einem
Mikrometer messen. Die gemessernie Létdrahtdicke (T) zu
dem Wert 0,38 mm, der der Dichtungsdicke entspricht,
addieren. Danach zu der bzw. von der Summe einen Wert
addieren oder subtrahieren, der der vorgeschriebenen .
Vorspannung bzw. dem Axialspielbereich entspricht.
Das erhaltene Ergebnis entspricht der Dicke der auszuwih-
lenden Distanzscheibe.

Far die Verteilergetriebewelle ist eine Distanzscheibe zu
wihlen, dessen Dicke in den mit den folgenden Formeln

2200048 bestimmten Bereich fallt:

T+ 0,38 mm + 0,1 mm) bis (T + 0,38 mm + 0,15 mm)

Far die Differentialgehduse-Distanzscheibe ist die Dicke mit
Hilfe der folgenden Formeln zu bestimmen:
(T + 0,38 mm — 0,15 mmj bis (T + 0,38 mm — 0 mm)

Verteilergetriebe-Vorspannung: 0,1 — 0,15 mm
Differentialgehause-Axiaispiel: 0 - 0,15 mm

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS911
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {(Modell fir 3. Gang)

AN
) IQ\’ %
v’ //Q

1700107

Distanzscheibe

1700108

Silikonfett auftragen

1750021

Nut flir
den O-Ring

.,

- Loch fiir die
Stellschraube

Handschaltwelle

1770053

R Stellschraube

Handschaltwelle

M
Arretierkugel
Feder i

1770051
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{68)Die in Schritt {57) ausgewéhlte Distanzscheibe fir die
Abtriebswelle in die Abtriebswellen-Lagerbohrung in dem
Wandlergehduse einsetzen und den duReren Laufring des
Lagers in das Gehduse einsetzen. '

(59)Die Distanzscheibe flr das Differentialgehduse, der in
Schritt {67) ausgewahlt wurde, auf dem dueren Laufring
des Lagers anbringen.

(B80)Sitikonfett auf allen Dichtflichen des Getriebegehéduses
auftragen.

(61)Eine neue Gehausedichtung am Getriebegehiuse anbrin-
gen.

Vorsicht
Die Dichtung nicht wiederverwenden.

(62)Das Wandlergehiuse einbauen und die 14 Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Anzugsmoment:
19 — 23 Nm (1,9 — 2,3 mkp)

(63)Die Betatigungsstange fur die Parksperre an die Hand-
schaltwelle montieren. Danach die Welle wie in der
Abbildung gezeigt in das Getriebe einfihren. Zu diesem
Zeitpunkt den O-Ring nicht in die O-Ring-Nut montieren.

{64)Nach dem Einsetzen eines neuen O-Rings auf der Hand-
schaltwelle die Welle in das Gehause zurlckziehen und
dann die Stellschraube und die Dichtung montieren. Gleich-
zeitig die Arretierstahlkugel, Sitz und Feder einsetzen.

PWEGSE911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang) 23A-3-25

fir Parksperre =

A
@L_J]’ L~
e [N

1700022

Speicher-
kolben

1700024
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(65)Das ‘Gehause mit der Olwannen-Montageseite nach oben
aufstellen.

(66)Die Betatigungsstangen-Abstiitzung montieren und die
beiden Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen. Co :

Vorgeschriebenes Anzugsmoment:
20 — 27 Nm (2,0 — 2,7 mkp)

(67)Die O-Ringe in den O-Ring-Nuten an drei Stellen in dem
Schieberkasten einsetzen.

{(68)Neue Dichtringe in die Nut des Speicherkolbens einbauen
und die Ringe mit Automatikgetriebefllssigkeit auftragen.

{69)Den Speicherkolben in das Getriebegehause und die zwei
Federn einbauen.

(70)Den Schieberkasten in das Getriebegehiuse einbauen,
wahrend der Arretierplattenstift in den Spalt zwischen den
Nasen des Handschiebers eingesetzt wird.

(71)Die Befestigungsschrauben (11) des Schieberkastens mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Schraube A ... 18 mm lang
Schraube B ...... 25 mm lang
Schraube C ... 40 mm lang
PWEGS911



23A-3-26 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang)

TFAQ494

11

schalter

AnlaRsperr-

1700027

schalter

\ ‘
= 8 S
i !ﬂqﬁiéié:g::zé
@W il

TFAQB05
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(72)Das Qlfilter montieren und die vier Befestigungsschrauben
des Offilters mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen.

Vorgeschriehenes Anzugsmoment:
10 — 12 Nm (1,0 - 1,2 mkp)

(73)Den Magneten in eine der Aussparungen in der inneren
Olwanne einbauen.
Vor dem Einbau Metaliteilchen von den Magneten entfer-
nen und die innere Olwanne reinigen.

(74)Die Dichtflaiche des Getriebegehduses und der Olwanne
reinigen. Eine neue Olwannendichtung und die Olwanne
montieren und 12 Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

(75)Den Anlafksperrschalter und den Handschalthebel einbauen
und die Mutter des Handschalthebels mit dem vorgeschrie-
benen Anzugsmoment festziehen.

PWEGS911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 3. Gang) 23A-3-27

Bis 1992 MODELL :
2mm Hand-
schalt-
| I /| hebel

N__ Schalter-

5 mm Bohrung gehéuse
| 12 mm
176133
Schnitt A-A
A L :
Handschalt-

./o hebel

Befestigungs-
schrauben
175134
1993 MODELL
12mm
Hand-
- schalt-
R§§ f§§§§ hebel
// 7
/ Schglter-
5 mm Bohrungl/ gehause
12mm -
175133
Schnitt A-A
Handschalt-
hebei
TFAD796

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

{(76)Den AnlaRsperrschalter wie folgt einstellen.

{a} Den Handschalthebel auf Position ,,N” {Neutral) stellen.

{b) Das AnlaRsperrschaltergehduse drehen, bis das 12 mm
breite Ende des Handschalthebels mit dem Flansch des
Schaltergehauses (12 mm breites Teil) ausgerichtet ist,
oder das Schaltergehduse drehen, bis- die 5 mm
Bohrung in dem Handschalthebel mit der 5 mm
Bohrung im Schaltergehduse fluchtet.

{c) Die Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen, wobei darauf zu achten ist,
daf® der Schalter nicht verschoben wird.

Anzugsmoment:
10 — 12 Nm (10- 1,2 mkp)
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23A-3-28 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell far 3. Gang)

Bis 1992 MODELL

(77)Auf Stromdurchgang zwischen den einzelnen Klemmen
prifen, wobei der Handschalthebel in seine verschiedenen
Stellungen zu bringen ist.

Interne Verdrahtung des AnlaBRsperrschalters —
Bis 1992 Modell

Klerlr\wlTen- PIR|N|]DJ2]|L Angeschlossener Schaltkreis

1 @)

2 @

s 19

4 (5 olo|o|o Q Zindschalterklemme ,,ON”

5 O '

6 O

7 O

8 Q Q Zundschalterklemme ST

9 d) b Anlasserklemme 5"
1750149 10 Q Ziindschalterklemme ,,ON"

11 (J) Rickfahrleuchtenschalter

1993 MODELL

TFADTO3

Falls zwischen den angegebenen Klemmen kein Strom-
durchgang vorhanden ist, dann ist der Schalter falsch
eingestellt oder defekt. Den Schalter nochmals einstellen.
Ist auch dann kein Stromdurchgang vorhanden, den Schal-
ter erneuern.

Interne Verdrahtung des AnlaBsperrschalters -

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

1993 Modelle

Klermrrnen- PI RI(N|D|2]|L Angeschlossener Schaltkreis
1 O
2 @)
3 0
4 olo {o|o d) O Zundschalterklemme ,ON”
5 O O Zundschalterklemnme ,,ST"
6 (P Rickfahrleuchtenschalter
7 d) Zindschalterklemme ,ON”
8 O @] Anlasserklemme 8"
9 o)
10 O
11 @)

Falls zwischen den angegebenen Kiemmen kein Strom-
durchgang vorhanden ist, dann ist der Schalter falsch
eingestellt oder defekt. Den Schaiter nochmals einstellen.
Ist auch dann kein Stromdurchgang vorhanden, den Schal-
ter erneuern.

PWEGS8911-D Neu



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 3. Gang) 23A-3-29

(78)Den Abstand zwischen AnlaRzahnkranzende und Wand!er—
gehduseende messen. Wenn der Abstand etwa 12 mm
betragt, ist der Drehmomentwandler richtig montiert.

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS8911-D Neu
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriehe {(Modell fir 4. Gang}

23A-4-1

4. GETRIEBE (MODELL FUR 4. GANG)

. Drehmomentwandler
. Wandlergehduse

. Dichtung

Olpumpe

O-Ring

. Dichtung

. Anfaufscheibe #1

. Vordere Kupplung

. Drucklager-Laufring #3
. Prucklager #4

. Anlaufscheibe #2

. Hintere Kupplung 19-23 Nm
. Distanzscheibe 1,9-2,3 mkp I

. Differential
(N K
2 9

—_— ) e — —
PN OONOELWN

1,9-2,3 mkp

29

W
(32}

. Drucklager #6

. Kupplungsnabe
. Drucklager-Laufring #7
. Drucklager #8
."Ubergasband

. Ubergastrommel
.- Sprengring

. Mittelstiitze

. O-Ring

. Wellenfeder

. Ruckholfeder

. Druckplatte

. Bremsscheibe

. Bremsplatte

. Reaktionsplatte
. Sonnenrad flr

Ruckwartsfahrt

. Drucklager #9
. Drucklager-Laufring #10
. Sonnenrad fir

Vorwiértsfahrt

. Planetentrager
. Drucklager #12

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS8911



23A-4-2 AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe {Modell fiir 4. Gang)

Bis 1992 MODELL
10-12Nm —© 36 17-21Nm

1,0-1,2mkp g— 17~ Z1mkp
6-8Nm
7 0,6 0,8 mkp
38
10-12 Nmk/‘?
1,0-1,2mkp
B 39
% % S 40 7 ’
42
43\ m
(2)
48 -60 Nm
1,7-2,2 mkp 4,8—6,0 mkp
90
57 fB 52
S 53
. 54
-3 30-35Nm
66 3,0-3,5mkp 96 55
200 - 230 Nm
69 20-23 mkp Q
10-12 Nmk ¢ .
0-12m
76 75 T/ 0507 mk p g 2
,5-0,7 mkp : - 70
8—10 Nm m77 P —g 69@”’ g6
0,8-1,0 mkp : 87
82
81- @j} .
. 10-12Nm
' 8 3038 mikp 1.0-1.2mkp
20-27 Nm o ﬁ @/ ;; g—Rir]g ool
2,0—2,7 mkp . Arretierkuge
74 73 ; : 79. Arretiersitz
36. Impulsgenerator b0. Lagerhalter 65. Aulderer Laufring 80. Arretierfeder
37. Federscheibe 51. Sprengring 66. Dichtung 81. Betatigungs-
38. Handschalthebel 52. Sicherungsblech 67. O-Ring stangenstlitze
39. Klemme 53. Zwischenradwelle 638. Klammer - B2. Parksperren-
40. AniaRsperrschalter 54. Innerer Lagerlaufring {Ausgenommen Galant Betdtigungsstange
41. Oltemperatursensor B5. Zwischenrad hergestellt ab Okt. 83. Steuerwelle
42. Endkupplungsab- 56. Innerer Lagerlaufring 1989) 84. D-Ring
deckung 57. Distanzscheibe 69. Schieberkasten 85. Abtriebsweilen-
43. O-Ring 58. Sprengring 70. Klemme abdeckung
44. Lager 59. Ubergasservoschalter - 71. Dichtung 86. Sicherungsmutter
45. Endkupplung - 60. Ubergasservokolben 72. Olwanne 87. Abtriebsrad
46. Anlaufscheibe 61. Feder 73. Dichtung 88. Auflerer Laufring
47. Endkupplungsnabe 62. Verankerungsstange 74. AblalRschraube 89. Distanzscheibe
48. Druckiager #13 63. Abtriebsflansch 75. O-Ring 90. Getriebegehiuse
49. Endkupplungswelle 64. Abtriebswelle 76. Stellschraube TEAQDS!

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEG8911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 4. Gang) 23A-4-2a

@;' 36 17-21Nm -
o 1,7-2,1 mkp
343 42

AB 1993 MODELL

10- 1122Nmk//2f ) 37
0-1,2mkp : 1
38 \\§§
— " 39 \\- ;
2O
6-8Nm

‘ i
', 52 48-60Nm
53 4,8-6,0 mkp

7
9 @

X 66 30._35Nm 82

3,0-35mkp [ys3
A

- 68 5 31
L
74 ] , e § 84
8- 10 Nm 5—7 Nm 10-12Nm 85 200-230N
0,8—-1,0 mkp \ 05-0,7 mkp—& 1,0-1.2 mkp a1 20-23 mkpm
' K76 ~sjo— 69
Ba | 0 o -
10-12Nm
77 ’Q\ 1,0-1,2 mkp
10-12Nm é 79 YA
1,0-1.2 mkp—¢
73_9' 3035 Nm >
20-27 Nmk 3,0-35mkp 6}
2,0-2,7mkp.__ >@ 10-12Nm
-8 73 72 & 10_1,2mkp .
. - 77. Arretierplatte
36. Impulsgenerator 49. Endkupplungswelle 63. Abtriebsflansch 78. Betatigungs-
37. Federscheibe 50. Lagerhalter 64. Abtriebswelle stangenstitze
38. Handschalthebel 51. Sprengring 65. AuRerer Laufring 79. Parksperren-
39. Kiemme 52. Sicherungsblech 86. Dichtung Betatigungsstange
40. AnlaBsperrschalter 53. Zwischenradwelle 67. O-Ring 80. Steuerwelle
41. Oltemperatursensor 54. Innerer Lagerlaufring 68.. Schieberkasten 81. D-Ring
42. Endkupplungsab- 55, Zwischenrad ] 69. Klemme 82. Abtriehswellen-
deckung 56. Innerer Lagerlaufring 70. Dichtung abdeckung
43. O-Ring 57. Distanzscheibe 71. Olwanne 83. Sicherungsmutter
44, Lager 58. Sprengring 72. Dichtung 84, Abtriebsrad
45, Endkupplung 59. Ubergasservoschalter 73. Ablaf3schraube 85. AuBerer Laufring
46. Anlaufscheibe 60. Ubergasservokolhen 74. O-Ring 86. Distanzscheibe
47. Endkupplungsnabe 61. Feder 75. Stellschraube 87. Getriebegehduse
48. Drucklager #13 62. Verankerungsstange 76. O-Ring TFA1005

{© Mitsubishi Motoys Corporation Feb. 1994 PWEGS911-E Revidiert



23A-4-2b

AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 4. Gang)
Einzelheiten der Anderung
Olpumpe Rippenbreite an drei Stellen
geandert (in der Abbildung mit {Neu}  (Alt)
. %" gekennzeichnet). 5mm < 8mm
Rippen an sieben Stellen
hinzugefugt {in der Abbildung
schraffiert dargestelit).
®
TFAQ485
Endkupplungsdeckel des O-Ringes
{Neu)
Hintere Deckel
@ _
" O-Ring
(einteilige
Ausfiihrung)
&\\\\\ —
QL
&
\'
TFAQ496
¢ Spezialschraube
Bis zum 1991 Modell Ab dem 1992 Modell
Gewindesteigung 1,5 mm 1.25 mm
oA
Identifikation -
8%
Vertiefung >
® | ¢ Drehmomentwandler
In Ubereinstimmung mit der Anderung der Spezialschraube wurde die Gewinde-
steigung der Gewindebohrung in dem Drehmomentwandler von 1,5 mm auf 1,25
mm geéndert.
Bis zum 1291 Modell| Ab dem 1992 Mcodell
Colt/Lancer _ 1E*
l[dentifikations-{ Space Runner, Space Wagon _ K\V*
Markierung {(EG, EXP)
Space Wagon (AUS) - 1Q*
* Die ldentifikations-Markierungen sind auf der Vorderseite des Drehmomentwandlers eingeschlagen.

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994 PWEGS911-E

Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Model fir 4. Gang) 23A-4-2¢

Schraube mit Dichtmitteliiberzug
Die Lagerhalter-Befestigungsschrauben wurden auf Schrauben mit Dichtmittel-
berzug (gleich wie in Modell F4A3) geandert.
Daher muf3 nicht mehr Dichtmittel aufgetragen werden, wenn eine neue
Schraube mit Dichtmitteliberzug verwendet wird.

Wenn die Schraube wiederverwendet wird, muf$ Dichtmittel aufgetragen werden.

Innensechskant

TORX {Schraubendrehergréfe: 6 mm)

(Schraubendrehergréfie: T40)

Dichtmittelliberzug

TFA1265

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1994 PWEGS911-E Neu



23A-4-2d AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 4. Gang)

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1984

Bewulit leer

PWEGS911-E

Neu



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fur 4. Gang)

23A-4-3

Bis 1992 MODELL -Impulsgenerator =
T e AN

= o s
= |°'¢ 3N

eSOy

Impulsgenerator .B"

€ Mitsubishi Motors Corporation Dez, 1992

DEMONTAGE

(1)
(2)

(3)
{4)

(5)

Vor der Demontage des Getriebes, alle Offnungen ver-
schlieRen und die Aulenseite des Getriebes mit einem
Dampfreiniger sdubern. ‘ .

Das Getriebe auf der Werkbank mit der Olwanne nach
unten gerichtet anordnen.

Den Drehmomentwandler entfernen.

Das Antriebswelien-Axialspiel vor der Demontage messen,
da damit festgestellt werden kann, ob die Anlaufscheibe
erneuert werden muf {das ist nicht der Fall, wenn wichtige
Teile zu erneuern sind). Die Anlaufscheiben befinden sich
zwischen der Reaktionswellenstiitze und dem hinteren
Kupplungshalter sowie zwischen der Reaktionswellenstit-
ze und dem vorderen Kupplungshalter.

Die MefRuhr mittels des Spezialwerkzeuges am Drehmo-
mentwandlergehiuse anbringen und den Melfuhler an das
Ende der Antriebswelle anlegen.

Die Antricbswelle mit einer Zange hineindricken und
herausziehen, um das Axialspiel zu erhalten. Dabei ist
darauf zu achten, dal? die Antriebswelle nicht zerkratzt wird.
Den so gemessenen Wert notieren, da dieser beim
Zusammenbau bendtigt wird.

Die Impulsgeneratoren ,A” und ,B” ausbauen.

{(6) Den Handschalthebel und den AnlaRsperrschalter entfer-

nen.

PWEGE911-D Revidiert



23A-4-4 AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe (Model fir 4. Gang)

Anlalsperr-
schaiter o
N

Bis 1992 MODELL {7) Den Sprengring abnehmen und den Ubergas-Servoschalter
ausbauen.

Ubergas-
Servoschalter

Sprengring 1760160

1993 MODELL

LN D =

O

2

(o > -
ergas- e
Servoschalter

TFAQ769

(8) Die Olwanne und die Olwannendichtung abnehmen.

(9) Das Olfilter abnehmen.

AEr 1750162
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS911-D Rewvidiert




AUTOMATIKGETR'EBE - Getriebe (Modell fur 4. Gang) 23A-4-5

Bis 1992 MODEJ’.L _a(\
Gummibolzen
- (@]
ﬁ

1750428

s i
Oltemperatursensor

(21 nr 5 ml_o_\ D ° TFAQ732

Gehiduse-montierter— b
Stecker-Typ :) @\___/
- ~3

1750154

AuBerer Gehiuse-montierter

5 X Stecker-T
§_te_ckerlTyp % Lecker \rfp

Verriegelung| Verriegelung fassen

fassen

Y- o 1750430
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

(10)Die Halteschrauben fur den Qltemperatursensor abschrau-
ben und diesen aus der Halterung nehmen. Mit Hilfe eines
Schraubendrehers den Gummibolzen von der Gehéusein-
nenseite aus herausstoBen und den Oltemperatursensor
aus dem Gehduse abnehmen.

{11)Die Klammer vom Magnetventilstecker abnehmen.
(Gehause-montierter Stecker-Typ)

(12)Die Verriegelungen drlicken, und die Kabelbaumtille und
den Stecker in das Getriebegehduse hineindriicken.

(13)Die durch Pfeile gekennzeichneten Befestigungsschrauben
des Schieberkastens entfernen und den Schieberkasten
aus dem Getriebegehduse abnehmen. '

PWEGS911-D Revidiert



23A-4-5a AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe {Modell fiir 4. Gang)

o

1993 MODELL ="T0—=

1770005

{© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

(14)Den Endkupplungsdeckel ausbauen.

PWEGS8911-D

Neu



AUTOMAT'KGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 4. Gang)

23A-4-5b

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

Bewult leer

PWEGS8911-D

Neu



23A-4-6 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 4. Gang)

1750431

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{18)Die Endkupplung ausbauen.

(186)Die Anlaufscheibe vom Antriebswellenende abnehmen.

{17)Die Endkupplungsnabe und die Drucklager entfernen.

{(18)Die Endkupplungswelle herausziehen.

(19)Die 14 Schrauben Idsen, um das Wandlergehduse und die
Dichtung abzunehmen.

PWEGE911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell firr 4. Gang) 23A-4-7

(20)Die 6 Olpumpen-Halteschraube abnehmen.
(21)Die Spezialwerkzeuge (MD998333} in die Bohrungen @
einschrauben.

(22)Die Spezialwerkzeuge festhalten und die Olpumpe heraus-
nehmen. Dann die Oldichtung entfernen.

=

(23)Die Distanzscheibe und das Differential aus dem Gehaduse
entfernen.

Distanz-
scheibe

(Sl
AT

(24)Die Kunststoff-Anlaufscheibe #1 entfernen.

{26)Die Antriebswelle festhalten und hochheben, um die
vorderen und hinteren Kupplungssétze herauszunehmen.

& T e LT K 7s0167

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGE911




23A-4-8 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fur 4. Gang)

1770020

S \ "'\92,,\
- A Drucklag%r\ #.'8!7\
< N\

)
A Drucklager- . A
Laufring #7 ~> =, ©

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(26)Das Drucklager #6 herausnehmen.

(27)Die Kupplungsnabe entfernen.

{(28)Den Drucklager-Laufring #7 und das Drucklager #8 entfer-

nen.

(29)Die Ubergastrommel herausnehmen.

{30)Das Ubergasband herausnehmen.

PWEGHE911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe {Modell fiir 4. Gang) 23A-4..9

MD998341 D //‘?/—; (31)Mittels der Spezialwerkzeuge den Ubergasservo hinein-
NVl »6’/* oS dricken und den Sprengring herausnehmen.

28

te ‘\ “—:
Ch,

e o

MD898303 = 22 {7700%6

/%/

{32)Die Spezialwerkzeuge abnehmen und dann den Kolben, die
Hulse und Feder des Ubergasservos herausnehmen.

1770027

(33)Die Verankerungsstange abnehmen.

(34)Den Sprengring abnehmen.

(35)Das Spezialwerkzeug auf die Mittelstiitze aufsetzen und
diese vom Gehduse abnehmen.

© Mitsubishi Motors Gorporation Dez. 1989 PWEGE911



23A-4-10 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Model fir 4. Gang}

Sonnenrad fir
Rickwartstahrt

~#10
Sonnenrad fir
™~ Vorwirtsfahrt

cl=EY

> Druckiager-Laufring

1750173

Drucklager #12

1760174

1750175

—

1760177

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

(36)Die Sonnenrader fir Vorwérts- und Rickwartsfahrt gemein-
sam mit dem Drucklager #9 und Drucklager-Laufring #10
herausnehmen.

(37)Den Planetenradsatz und das Drucklager #12 herausneh-
men.

(38)Die Wellenfeder, Rickholfeder, Reaktionsplatte, Brems-
scheiben und Bremsplatten abnehmen.

(39)Auf die Schrauben des Lagerhalters wurde ein Dichtmittel
aufgetragen. Leicht auf die Schraubenkdpfe schiagen, um
diese leichter abschrauben zu kénnen.

(40)Mit Hilfe eines Schlagschraubendrehers die Schrauben
losen und den Lagerhalter abnehmen.

PWEGS911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fur 4. Gang) 23A-4-11
|/ ///ﬁf_‘ (41)Das Sicherungsblech der Zwischenradwelle entfernen.

Sicherungsblech =

{42)Die Zwischenradwelle mit dem Spezialwerkzeug losen.

1770045

{43)Die Zwischenradwelle herausziehen. Das Zwischenzahn-
rad, die zwei Lagerinnenringe aus dem Geh&use heraus-
nehmen.

Zwischenradwelle

1770046

{44)Die Distanzscheibe entfernen.

{45)Den Sprengring aus dem Abtriebsflanschlager abnehmen.

TFADOCS
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1983 PWEGS8911




. 23A-4-12 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriche {Modell fir 4. Gang)

1770037

1770039

{46)Den Abtriebsflansch aus dem Geh&use herausnehmen.

(47)Die Abtriebswellenabdeckung abnehmen.

(48)Die Sicherungslaschen der Abtriebswellen-Sicherungs-
mutter an verbogenen Stellen geradebiegen.

(49)Die Abtriebswelle am Wandlergehéduse sichern.

(50)Die Sicherungsmutter abschrauben.

Vaorsicht
& Diese Mutter hat ein Linksgewinde.

PWEGS%11



AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe {Modell fur 4. Gang)

23A-4-13

-

TFAQ010

’.

N
.

" 4
m 1770106

p P Betahgungsstangem '®) L

Pa rksperren—
Betatlgungsstange

Lgﬁa =

Stellschraube

Welle far
rmanuelle
Steuerung

Feder

1750441

1993 MODELL L _f ( —
Arretierschraube ( ©
BT -

Bet atlgungsstangen
Abstitzung
AVAKERN

- Welle fir manuelle
- Steuerung

TFA1002

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

(51)Die Abtriebswelle in Filchtung Wandlergehause heraustre|~
ben und die Welle und das Abtriebszahnrad herausnehmen.

(52}Den duReren Laufring des Abtriebswellenlagers abnehmen.

(53)Die Betatigungsstangen-Abstitzung abnehmen. <Bis 1992
MODELL>

(b4)Die Stellschraube abnehmen und die Handschalthebelwelle
abnehmen. Jetzt die Stahlkugel, Sitze und Feder abneh-
men. <Bis 1992 MODELL>

(65)Die Stellschraube und Betatigungsstangen-Abstitzung ab-
nehmen und die Handschalthebelwelle und die Arretierplat-
te abnehmen. <1993 MODELL>

PWEGS8911-D Revidiert



23A-4-13a AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Model fir 4. Gang)

PRUFUNG
Stecker des Impulsgenerators IMPULSGENERATOREN
(1) Den Widerstand zwischen den Klemmen 1 und 2 oder 3
| und 4 messen.
®\2 Sollwert: 245 ) bei 20°C
314 {2) Ein zu geringer Widerstand weist auf einen Kurzschiuf3 hin,
wogegen ein zu hoher Widerstand einen unterbrochenen
2 Impul A Schaltkreis anzeigt.
S I rator "B oot angﬁigrin Fallen ist der Impulsgenerator als Einheit zu

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEG8911-D Neu



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriehe (Modell fiir 4. Gang)

23A-4-13b

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

Bewulit leer

PWEG8911-D

Neu



23A-4-14

AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fur 4. Gang)

Druckregelungs-
Magnetventil
Uberbrickungskupplung-
Steuermagnetventil
(Modelle mit
Uberbrickungskupplung)
Schaltsteuerungs-
Magnetventil A"
Schaltsteuerungs-
Magnetventil ,B”

1750426

@ o
12V Batterie

1750427

1760207

Riickholfeder

111
™~
Bremsplatte:
Bremsscheibe
Druckplatte

i

Fied
A
B

Bremsreaktions- :

platte

1760208

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

MAGNETVENTILE

(1) Den Widerstand zwischen der Klemme und dem Gehause
der einzelnen Magnetventile messen.

Sollwert:
Druckregelungs-Magnetventil
3 O bei 20°C
Schaltsteuerungs-Magnetventil
. 22 (Q bei 20°C
Uberbriickungskupplungs-Mangetventil
3 O bei 20°C F4A21, F4A22
F4A23 <Bis 1992 MODELL>
und F4A22-2-UPE2
13 Q bei 20°C — 1993 MODELL
(Ausgenommen F4A22-2-UPE2)

(2) Ein zu niedriger oder zu hoher Widerstand weist auf einen
Kurzschiul® bzw. einen unterbrochenen Schaltkreis hin.
In beiden Fallen ist das entsprechende Magnetventil als
Einheit zu erneuemn.

(3) Eine 12 V Batterie zwischen die Klemme und das Gehause
der einzelnen Magnetventile anschlieBen und auf ein
Betatigungsgerausch achten. Das Ventil ist in Ordnung,
wenn .dieses Gerdusch vermommen werden kann. Keine
Betriebsgerdusche weisen auf ein klemmendes oder ver-
schmutztes Ventil hin. In diesem Fall ist das Magnetventil
ZU erneuern.

MONTAGE

{1) Vor dem Getriebezusammenbau das Axialspiel der Last-/
Rickwiértsgangbremse messen und eine Druckplatte mit
einer Starke, die nach dem Einbau das vorgeschriebene
Axialspiel ergibt, auswaéhlen.

Dabei anhand der folgenden Schritte vorgehen:

{a) Die Bremsreaktionsplatte, Bremsplatte und Brems-
scheibe in das Getriebegehduse einbauen.

Vorsicht
e Mit schwachem Strahl einer PreBluftpistole das
Getriebeél von den Platten und Scheiben blasen.

{(b) Die passende Druckplatte und die Ruckholfeder einbau-

en.
Vorsicht
¢ Die Riickholfeder in der richtigen Richtung ein-
bauen.
Getriebemodelt Anzahl der Anzahl der
Bremsscheiben Bremsplatten
F4A21 4 3
FAA22, FAA23 5] 5
PWEG2911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fir 4. Gang) 23A-4-15

Wellenfeder

1760211

MD998913
Bohrung fir
die Zwischen-
radwelle
Brems-
reaktions-
platte

1760443

(c)
(d)

(f)
(g}

th)

Raffinierte Naturvaseline auf der Wellenfeder auftragen
und diese an der Mittelstitze sichern.

Die zwei bei der Demontage ausgebauten O-Ringe
einbauen und mit Automatikgetriebefllissigkeit bestrei-
chen.

Das Spezialwerkzeug an der Mittelstiitze anbringen und
die Stitze in das Getriebegehéduse einbauen.

Vorsicht

¢ Beim Einbau der Mittelstiitze darauf achten, daR
sich die Wellenfeder nicht verschiebt.

¢ Die Mittelstiitze so einbauen, daB die beiden
O-Ringe auf die Olbohrungen im Getriebegehéu-
se ausgerichtet sind.

Das Spezialwerkzeug abnehmen.
Den Sprengring einsetzen.

Das Spezialwerkzeug und eine MeRuhr auf der Riicksei-
te des Getriebegehduses montieren. Sicherstellen, dak
der MeRstift (MDS98913) in die Bohrung flur die
Zwischenradwelle eingefihit ist und mit der Bremsre-
aktionsplatte im rechten Winkel kontaktiert.

PWEGS911



23A-4-16 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 4. Gang)

( ﬂ 99890\8

N MD99891 2

Wt (]
"\l%s 'DOC’O@ — \ ))
h o 3~ F\ v 1750180

1760182

{© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(i) Mit Hilfe einer Handpumpe Luft in die in der Abbildung
gezeigte Stelle eingeben und dabei die MeRuhr able-
sen. Aufgrund des MelBwertes eine Druckplatte aus-
wihlen, die das vorgeschriebene Axialspiel ergibt.

Sollwert: 0,8—-1,0mMm ..o, F4A21
1,0-12mm ... F4A22, F4A23

(). Nachdem eine Druckscheibe mit entsprechender Star-
ke ausgewdhit wurde, alie angebrachten Teile abneh-
men.

{2) Ein Spezialwerkzeug verwenden und den dulieren Laufring
des Abtriebswellenlagers eintreiben.

{3) Die Abtriebswelle in das Gehzuse einbauen.

{(4) Das Spezialwerkzeug auf das Geh&use aufsetzen, um die
Abtriebswelle zu unterstitzen.

PWEGE911-C Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 4. Gang) 23A-4-17

N
\1,‘.-‘\:_:

A 9750183

MD998812 X F~.
™

MDo98818

© Mitsubishi Motors Corporation Dez, 1989

{5) Die stérkste Distanzscheibe einbauen (1,80 mm).

{6} Das Abtriebszahnrad auf die Abtriecbswelle aufsetzen.

{7} Das Spezialwerkzeug abnehmen und die Abtriebswelle in
threr Stellung sichern.

(8) Die Sicherungsmutter aufsetzen und mit dem vorgeschrié—
benen Anzugsmoment festziehen.

Vorsicht
e Dies ist ein Linksgewinde.

Anzugsmoment: 200 — 230 Nm (20 - 23 mkp)

{9) Unter Hin- und Herschieben der Welle das Axialspiel
messen und eine Distanzscheibe auswahlen, das das
vorgeschriebene Spiel erfiillt.

Sollwert: 0 — 0,025 mm

PWEGSIN



23A-4-18 AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe (Modell fir 4. Gang)

Zwischenrad

Innerer Laufring

AuBerer Laufring

1770054

' © Mitsubishi Motors Corpora‘tion Dez. 1989

(10)Das Sicherungsblech der Sicherungsmutter umbiegen.

{11)Das Getriebegehiduse mit der Olwannen-Einbauseite nach
oben auf die Werkbank legen.

{12)Den Abtriebsflansch als Einheit (mit zwei anmontierten
Kugellagern und dem Antriebsrad far die Abtriebswelle} in
das Getriebegehiuse einsetzen.

{13)Den Sprengring in die Nut des Abtriebsflanschlagers
einsetzen.

{14)Raffinierte Vaseline auf die Distanzscheibe auftragen und
diese am Gehduse anmontieren.

(15)Die duBeren und inneren Laufringe in das Zwischenrad
einsetzen.

PWEGS911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell far 4. Gang) 23A-4-19

(16)Das Zwischenrad in das Gehause einsetzen, die Zwischen-
radwelle einsetzen und in ihre Position schrauben.

Zwischenrad

1770046

{(17)Die Zwischenradwelle mittels des Spezialwerkzeuges fest-
ziehen.

(18)Das Spezialwerkzeug in den Abtriebsflansch einschrauben
und die Lagervorspannung mit einem Drehmomentschliis-
- sel mit niedrigem Anzeigebereich messen.
Die Vorspannung durch Festziechen bzw. Lockern der
Zwischenradwelle auf den Sollwert einstellen.

Sollwert:
" O08NM (0,08 mkp) ..o F4A21,F4A22
TSNM{0,15mKp) ..o F4A23

(19)Nach der Einstellung der Vorspannung, das Sicherungs-
blech der Zwischenradwelle einbauen.
Das Sicherungsblech eng an die Zwischenwelle anlegen, so
dafd ein Drehen der Welle in der Léserichtung vermieden
wird, und danach die Sicherungsblechschraube mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment festzichen,

Anzugsmoment: 48 -- 60 Nm (4,8 -~ 6,0 mkp)

(20)Den Lagerhalter einbauen.
(21)Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen. '

Vorsicht
¢ Nur neue Schrauben verwenden.

Anzugsmoment: 17 — 22 Nm (1,7 — 2,2 mkp)

1750184

PHEGBS‘I 1-C Revidiert



23A-4-20 ~ AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell far 4. Gang)

1750185

1750187

I~ Rickwirtsgang- == \
Sonnenrad\ ~

Drﬁck\ager-
Laufring #10

Druéklager #9

Vorwiartsgang-Sennenrad

€ Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1939

(22)Den Schraubenkopf mit einem MeiRel in seiner Stellung
sichern.

(23}Raffinierte Vaseline auf das Drucklager #12 auftragen und
dieses am Planetentriger sichern.

{24)Den Planetentrdger in das Gehduse einsetzen.

(25)Den Drucklager-laufring #10 und das Drucklager #9 auf
das Vorwartsgang-Sonnenrad setzen. Dann das Rackwarts-
gang-Sonnenrad montieren.

(261Den in Schritt (25) montierten Sonnenradsatz in den
Planetentrager emnbauen.

PWEGS911



AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fur 4. Gang)

23A-4-21

(Auswihlen)

#1

#2  #3 g4
{(Auswihlen)

#5 #6 #7

#8 #9 #10 #11

#12

|

TR

R T

#13

1750186
IDENTIFIKATION DER DRUCKLAGER, DRUCKLAGER-LAUFRINGE UND ANLAUFSCHEIBEN
mm
Aufden- Innen- Stirke Teilenummer Zeichen Auften- Innen- Stérke Teilenummer Zeichen
durchmesser | durchmesser durchmesser | duschmesser
70 55,7 1.4 *1 #1 481 344 - MD707271 #4
70 65,7 1.8 *2 40 4l 24 MD722552 #5
(F4A21, FaA22}
70 55,7 2.2 *3
40 21 1.8 MD720751
70 55,7 2,6 *4 {F4A23)
70 55,7 1.8 MD707290 (F4A21) #2 42,6 28 - MD720753 #6
MD729336 (FAA22, FAA23)
54 38,7 1.6 MD704936 #7
48,9 37 1.0 MD997854
{einschliefich *1) 52 364 - MD720010 #8
48,9 37 1,2 MD997847 41 28 - MD728763 #9
[einschlieBlich *1)
39 28 1,2 MD728764 #10
489 37 1,4 MD997848
(einschlieRlich *2) 38 22,2 - MD727787 #11
{FAA21, FAA22)
48,9 37 1.6 MD997849 #3
{einschlieRlich *2} 42,4 22.2 - MD722797
(FAA23)
48,9 37 1.8 MD997850
(einschlielich *3) 52 36.4 - MD720010 #12
(FaA21, F4A22)
48,9 37 20 MD997851
{einschlieilich *3) 54 36.4 - MD719846
{4A23}
489 37 22 MDS97862
(einschlieRlich "4) 58 44 - MD724206 #13
48,9 37 2.4 MD397853
(einschlieRlich *4}
© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1991 PWEGS2911-C Rouidiaw



23A-4-22 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell far 4. Gang)

Bremsplatte Bremsreaktions-

Druckplatte
Bremsscheibe
Riickholfeder

—

1750208

1750193

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

{(27)Die Bremsscheibe und Bremsplatte in Stellung bringen.

(28)Die in Schritt {1) ausgewahite Bremsdruckplatte einbauen.

(291Die Rickholfeder einbauen.

(30)Raffinierte Vaseline auf die Wellenfeder auftragen und
diese an der Mittelstitze anbringen.

PWEGE911



AUTOMAT'KGETRIEBE — Getriebe {Modell fir 4. Gang)

23A-4-23

Haltebohrung fir
Impulsgenerator A

O sprengringende O\

==
O

Ubergas-

YR

servokolben

servohiilse

176222
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1750017

(31)Zwei neue O-Ringe an der Mittelstiitze anbringen.
Automatikgetriebeflissigkeit auf den O-Ringen auftragen.

{(32)Das Spezialwerkzeug an der Mittelstitze anbringen. Die
Mittelstitze langsam in das Getriebegehiuse einbauen,
und dabei das Spezialwerkzeug festhalten.

Vorsicht

e Beim Einbau darauf achten, daR die in Schritt (30)
angebrachte Wellenfeder nicht herunterfilit.

¢ Die Mittelstitze so einbauen, daB die beiden O-
Ringe auf die Olbohrungen in Getriebegehause
ausgerichtet sind.

(33)Das Spezialwerkzeug aus der Mittelstitze ausbauen.

{34)Den Sprengring einbauen, um die Mittelstltze zu sichern.
Die Sprengringenden sollten nicht die Befestigungsldcher
des Impulsgenerators behindern.

{35)Die Verankerungsstange ins Getriebegehduse einbauen.

(36)Einen neuen Teflon-Dichtring und einen neuen D-Ring in die
Nuten des Ubergasservokolbens einsetzen, und die Auto-
matikgetriebeflissigkeit an den Ring auftragen.

(37)Einen neuen O-Ring in die Nut der Ubergasservohilse
einsetzen, und die Automatikgetriebefliissigkeit an den
Ring auftragen.

(38)Den Ubergasservokolben in die Hilse einbauen.

PWEGE911



23A-4-24 AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modell fiir 4. Gang)

Flissigkeits-
zufuhrbohring

ey O 1750198

{© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

(39)Die Feder an dem Ubergasservokolben und der Hilse
anbringen und diese in das Getriebegehéduse einsetzen,
wobei sicherzustellen ist, da der Endspalt des
Teflon-Dichtringes des Ubergas-Servokolbens nicht die
Flussigkeitszufuhrbohrung in dem Getriebegehéuse behin-
dert.

(40)Mittels der Spezialwerkzeuge Kolben und Hiilse des Uber-
gasservos hineindriicken und dann den Sprengring anbrin-
gen.

{41)Das Ubergasband einsetzen. Die Enden des Bandes mit
den Enden der Verankerungsstange und der Servokolben-
stange verbinden.

HINWEIS
Das Band so einbauen, daf® die Pfeilmarkierung gegen die
Olpumpenseite weist {(F4A23).

(42)Wenn die Ubergastrommel in das Ubergasband eingesetzt
wird, die Keilnuten der Ubergastrommel mit denen des
Rackwarts-Sonnenrades in Eingriff bringen. Das Ubergas-
band an der Ubergastrommel anbringen und die Ubergas-
servo-Einstellschraube anziehen, um das Band in Position
zu behalten.

{43)Raffinierte Vaseline auf das Drucklager #8 auftragen und
das Drucklager auf der Ubergastrommel montieren.
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AUTOMATIKGETRIEBE - Getriebe {(Modell fiir 4. Gang)

Drucklaggr) # L] O O

pd

1750199

Drucklager-
Laufring #2

1760200

Hintere Kupplung

Vordere Kupplung 1750201
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(44)Raffinierte Vaseline auf den Drucklager-Laufring #7 auftra-
gen und den Laufring auf der hinteren Kupplungsnabe
montieren.

{45)Die Kupplungsnabe auf die Keilnuten des Sonnenrades fir
Vorwiértsfahrt aufschieben.

{46)Raffinierte Vaseline auf dem Drucklager #6 auftragen und
dieses an der Kupplungsnabe anbringen.

{(47)Raffinierte Vaseline auf den Drucklager-Laufring #2 und das
Drucklager #4 auftragen und den Drucklager-Laufring und
das Drucklager auf der hinteren Kupplung montieren.

(48)Die hintere und die vordere Kupplungseinheit zusammen-
passen.
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23A-4-26 AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe {Modell fir 4. Gang}

Drucklager-
Laufring #3

1770072

1750025

G
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(49)Die Kupplung einbauen.

{(50)Das Differential einbauen.

{61)Den Drucklager-Laufring #3 und die Anlaufscheibe #1 auf
der Rickseite der Olpumpe unter Verwendung von raffi-
nierter Vaseline anbringen.

(62)Das Spezialwerkzeug an dem Getriebegehduse anbringen.
Das Spezialwerkzeug als Fuhrung verwenden und eine
neue Olpumpendichtung und die Olpumpe in das Gehiuse
einbauen.

(63)Das Spezialwerkzeug entfernen.

(54)Die Olpumpenschrauben mit dem vorgeschriebenen An-
zugsmoment festziehen.

{65)Das Axialspiel der Antriebswelle messen. Liegt der gemes-
sene Wert auBerhalb des Sollwertsbereichs, den
Drucklager-Laufring #3 und die Anlaufscheibe #1 erneu-
ern, um den Sollwert zu erflllen.

Sollwert: 0,3 - 1,0 mm
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AUTOMAT'KGETR'EBE — Getriebe {Modell fiir 4. Gang)

23A-4-27

Létmittel

1750019

1770074

1750431

2200048

Distanzscheibe

1700108
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(56)Auf den in der Abbildung gezeigten Stellen des Differentials
ca. 10 mm lang und 1,6 mm breit zwei Sticke Létmittel
anbringen {F4A21, F4A22).

{(57)Zwei Stucke Lotdraht mit einer Lange von 10 mm und
einem Durchmesser von 1,6 mm an den in der Abbildung
gezeigten Positionen des Wandlergehduses anbringen und
den auReren Laufring einbauen (F4A23).

(68)Das Wandlergehause direkt an das Getriebegehduse an-
bauen, ochne die gummibeschichtete Metalldichtung einzu-
bauen.

(59)Die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen.

(60)Die Schrauben abnehmen und das Wandlergehduse wieder
abnehmen, um das Lotmittel zu entfernen (F4A21, F4A22).

{61)Die Schrauben entfernen und den auferen Laufring von
dem Wandlergehause abnehmen. Die zusammengedriick-
ten Lotdrahte entfernen (F4A23).

(62)Falls die Létdrahte nicht zusammengedrickt sind, einen
Lotdraht mit einem gréReren Durchmesser verwenden und
die Schritte (56} bis {61) wiederholen.

(63)Die Dicke des flachgedriickten L&tdrahtes mit einem
Mikrometer messen. Die gemessene Lotdrahtdicke (T) zu
dem Wert 0,38 mm, der der Dichtungsdicke entspricht,
addieren. :

Danach von der Summe einen Wert subtrahieren, der dem
vorgeschriebenen Axialspiel entspricht.

Das erhaltene Ergebnis entspricht der Dicke der zu wahlen-
den Distanzscheibe.

Eine Distanzscheibe wahlen, dessen Dicke in den mit den
folgenden Formeln bestimmten Bereich féllt;

F4A21, F4A22
(T + 0,38 mm — 0,15 mm) bis (T + 0,38 mm — 0 mm)

FAA23
T+ 0,38 mm + 0,13 mm) bis (T + 0,38 mm + 0,08
mm)

{64)Die in Schritt (63) ausgewdhlte Distanzscheibe auf dem
dulReren Laufring des Differentiallagers anbringen (F4A21,
F4A22).

{65)Die in Schritt (63) gewahite Distanzscheibe und den
dulReren Laufring auf dem Woandlergehduse anbringen
{(FAAZ23).
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Silikenfett auftragen

Seite der ldngeren
Keilnuten

!
1770011

1750204
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(66)Silikonfett auf allen Dichtflachen des Getriebegehduses
auftragen.

(67)Eine neue Dichtung am Getriebegehause anbringen.

Vorsicht
¢ Nicht die Dichtung verwenden, die vorher entfernt
wurde.

{(68)Das Wandlergeh&use einbauen und die 14 Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Anzugsmoment: 19 — 23 Nm (1,9 - 2,3 mkp)

(69)Die Endkupplungswelle mit dem Ende mit den langeren
Keilnuten einschieben.

{70)Die Anlaufscheibe am endkupplungsseitigen Ende der
Rickholfeder anbringen.

(71)Die Endkupplungsnabe auf der Endkupplung anbringen.
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Drucklager #13

I Loch fur die
j Stellschraube

1750442
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(72)Raffinierte Vaseline auf das Druckiager #13 auftragen und
dieses auf die Endkupplungsnabe montieren.

(73)Die Endkupplung einbauen.

{74)Neuen O-Ring in die Nut des Endkupplungsdeckels aufset-
zen.
Das Lager auf reibungslosen Lauf Uberpriifen und ‘bei
Bedarf (offensichtliche Beschadigung} erneuern.
Reichlich Automatikgetriebed! auf das Lager auftragen.

(75)Den Endkupplungsdeéke] durch Festziehen der Befesti-
gungsschrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen.

Anzugsmoment: 6 — 8 Nm (0,6 — 0,8 mkp)

Vorsicht .

e Beim Montieren des Endkupplungsdeckels sicher-
stellen, dal die Gewinidebohrungen ausgerichtet
sind. Ein Drehen des Endkupplungsdeckels kann ein
Verdrehen des O-Ringes verursachen.

{76)Die Betatigungsstange fir die Parksperre an die Hand-
schaltwelle montieren. Danach die Welle gemaR Abbildung
in das Getriebegehduse einschieben, éhne einen O-Ring in

~die O-Ring-Nut einzusetzen. -
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23A-4-30 ~ AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe {Modell fiir 4. Gang)

(77)Einen neuen O-Ring auf der Handschaltwelle einsetzen,
und die Welle in das Getriebegehause ziehen und dann die
Stellschraube und die Dichtung montieren.

Die Arretierstahlkugel, Sitz und Feder einsetzen. <Bis 1992

Stellschraube MODELL>

Handschaltwelle

1750441

Die Arrefierplatte einsetzen. <1993 MODELL>

Arretierplatten-Befestigungsschraube:
11 Nm (1,17 mkp)

TFAY002

Betatigungsstangen- , Rastplatte (78)Das Getriebegehduse mit der Olwannen-Montageseite
" hbstitzung ~ nach oben aufstellen.
N\ Y (79)Die Betatigungsstangen-Abstlitzung montieren und die
beiden Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen.

Anzugsmoment: 20 — 27 Nm (2,0 — 2,7 mkp)

N~
O _(\O 1«
- Egtgtigkungsstange _ \o _)
. - O§ iir Parksperre /\A/
| {,;i/\ﬁ_” L= 1ogers

{80)Den O-Ring in der Oberseite des Schieberkastens einset-
zen.
{81)Einen neuen O-Ring am Magnetventilstecker anbringen.

Gehause-montierter ' (82)Wenn der Schieberkasten eingebaut wird, den Magnetven-
Stecker-Typ- tilstecker mit seinem flachen Abschnitt geméaR Abbildung in

Olwannen- 90° den Kasten einsetzen.
Montageseite :

1750435
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AUTOMATIKGETRIEBE — Getriebe (Modeli fiir 4. Gang) 23A-4-31

AuRerer , ‘ (83)Den Magnetventil-Kabelbaum von der innenseite durch die
Stecker-Typ |4l Bohrung in dem Getriebegehéuse fuhren (Aulerer Stecker-

(84)Die Kabelbaum-Gummitiille richtig einsetzen, so dal® der
Kabelbaum in der durch einen Pfeil in der Abbildung
angegebenen Richtung verlegt wird (AuRerer Stecker-Typ).

(85)Den Schieberkasten in das Getriebegehduse einbauen,
wobei gleichzeitig der Arretierplattenstift in die Nut am
Ende des Handschiebers eingesetzt werden muld.

Bis 1992 MODELL _’T‘@> (86)Die Befestigungsschrauben (10} des Schieberkastens mit
—_\éitf;%\'@cﬂ%/r dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.
Schraube A ....... 18 mm lang
Schraube B ...... 25 mm lang
Schraube C ....... 40 mm lang

(87)Das Olfilter montieren und die vier Befestigungsschrauben
des Olfilters mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment

festziehen.

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1582 PWEG2911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Getricbe (Modell fir 4. Gang)

1750016

1750161

MD998915 "/ —
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MDS98914 /
=
) (00 L
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,, 4

1750468

Sicherungs-
mutter
1750464

/fgv A J/T”J

By SN MD998916
Dl

MD998916 :

“ {aulBen)
A{innen) _ q \ \
N4 5 3’ 0

; 5 ;‘3. o, Wy
Pl oh—c

—

@© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

(88}Finf Magnete in die flnf Vertiefungen an der Innenseite
der Olwanne einsetzen.
Vorher anhaftenden Metalpartike] von den Magneten ent-
fernen und die Innenseite der Olwanne reinigen.

(89)Die Dichtflache des Getriebegehduses und der Olwanne
reinigen. Eine neue Olwannendichtung und die Olwanne
montieren und 12 Schrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Anzugsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 - 1,2 mkp)

(90)Den Ubergasservo gemal folgender Vorgédnge einstellen.
(a) Die Klaue des Spezialwerkzeuges in die Nut des
Kolbens einsetzen, um ein Drehen des Kolbens zu
verhindern, und den Adapter verwenden, um ihn ge-

malk Abbildung zu sichern.

Vorsicht

e Den Kolben mit dem Spezialwerkzeug nicht
hineindricken.

¢ Wenn der Adapter an das Getriebegehduse
angebaut ist, kein iibermaBiges Drehmoment
anwenden, sondern mit der Hand festziehen.

{b) Die Sicherungsmutter l6sen, bis diese fast die V-Nut in
der Einstellstange beruhrt. Das Spezialwerkzeug (innen)
an der Einstellstange anbringen und hineindrehen, bis
es die Sicherungsmutter berhrt.

{c) Das Spezialwerkzeug (aul3en) an der Sicherungsmutter
anbringen. Das duRere Werkzeug gegen den Uhrzeiger-
sinn und das innere Werkzeug im Uhrzeigersinn drehen,
um die Sicherungsmutter und gegen das innere Werk-
zeug zu verriegeln. '
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G|

Drehmoment-
N %’nlﬂssel

~Drehmoment-
“schltissel

e

1750472

Bis 1992 MODELL

Ubergas-
Servoschalter

Servoschalter
L

Sprengring
1750160
19’3 ODELL l% ) \I
' 4’? Sprengring
( | ~ -
Ubergas- ——=

TFAQ769
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{d) Den Drehmomentschliissel an das innere Werkzeug
anbringen, um es mit einem Drehmoment von 10 Nm (1
mkp) festzuziehen, und danach wieder l6sen. Diese
Folge zweimal wiederholen, bevor das innere Werk-
zeug letzt mit einem Drehmoment von 5 Nm (0,5 mkp)
festgezogen wird. Danach das dufbere Werkzeug um 2
bis 24 Umdrehungen |6sen.

(e) Das duRere Werkzeug im Uhrzeigersinn und das innere
Werkzeug gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die
Sicherungsmutter von dem inneren Werkzeug zu tren-
nen.

Vorsicht
¢ Wenn dieser Vorgang ausgefithrt wird, die glei-
che Kraft auf beiden Werkzeugen ausiiben.

{f)} Die Sicherungsmutter mit den Fingern festziehen, bis
sie den Kolben berGhrt.
Danach einen Drehmomentschlissel verwenden und
die Sicherungsmutter mit dem vorgeschriebenen An-
zugsmoment festziehen.

Sicherungsmutter: 25 — 32 Nm (2,5 - 3,2 mkp)

Vorsicht

¢ Die Sicherungsmutter kann sich mit der Einstell-
stange drehen, wenn sie zu schnell festgezogen
wird.

{g) Das Spezialwerkzeug, mit dem der Koiben gesichert ist,
entfernen. Die Verschlul3schraube an dem Druckauslaf
fur Last- und Rlckwartsgang einbauen und mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

{91)Einen neuen D-Ring in den Ubergas-Servoschalter einbau-
en, das Schalter in das Getriebegehduse dricken und
diesen mit dem Sprengring sichern.
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\

Handschalt-
hebel
L~ 1750159
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ﬁ % Schalter-
s gehause
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Befestigungs-
schrauben

175134
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(92)Den AnlaBsperrschalter und den Handschalthebel einbauen
und die Mutter des Handschalthebels mit dem vorgeschrie-
benen Anzugsmoment festziehen.

{93)Den AnlaRsperrschalter wie folgt einstellen.
(a) Den Handschalthebel auf Position ,,N” {Neutral) stellen.
(b} Das AnlaRRsperrschaltergehduse drehen, bis das 12 mm
breite Ende des Handschalthebels mit dem Flansch des
Schaltergehauses (12 mm breites Teil) ausgerichtet ist,
oder das Schaltergehduse drehen, bis die 5 mm
Bohrung in dem Handschalthebel mit der 5 mm
Bohrung im Schaltergehduse fluchtet.
(c) Die Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen, wobei darauf zu achten ist,
da® der Schalter nicht verschoben wird.

Anzugsmoment: 10 - 12 Nm (1,0 — 1,2 mkp)
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1993 MODELL

Hand-
schalt-

B7T 177 hebel
NN

\ Schalter-

5 mm Bohrung gehiduse

176133

Handschalt-
hebel

TFAQ796

1750149

(94)Auf Stromdurchgang zwischen den einzelnen Klemmen
prifen, wobei der Handschalthebel in seine verschiedenen
Stellungen zu bringen ist.

Interne Verdrahtung des Anlafisperrschalters —
Bis 1992 MODELL

© Mitsubishi Motors Corporatien Dez. 1992

Klenr;ni;nen- PIRIN|ID}| 2 L Angeschlossener Schaltkreis

1 @] Getriebesteuereinheit

2 O Getriebesteuereinheit

3 Q Getriebesteuereinheit

4 (5 QO|l0|0 Q Ziindschalterklemme ,,ON”
5 (l) Getriebesteuereinheit

6 Ol Getriebesteuereinheit

7 Q| Getriebesteuereinheit

8 (P Q Ziandschalterklemme ST
9 (5 é Anlasserklemmme 8"

10 CP Zindschalterklemme ,,ON”
11 d) Ruckfahrieuchtenschalter

Falls zwischen den angegebenen Klemmen kein Strom-
durchgang vorhanden ist, dann ist der Schalter falsch
eingestellt oder defekt. Den Schalter nochmals einstellen.
Ist auch dann kein Stromdurchgang vorhanden, den Schal-
ter erneuern,
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1993 MODELL

1750793

Bis 1992 MODELL < Impulsgenerator , A" 2

Impulsgenerator B”

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992

Interne Verdrahtung des AnlaRsperrschalters —
1993 MODELL

Kleleir_nen- Pl RIN|ID| 2 |L Angeschlossener Schaltkreis

1 C Getriebesteuereinheit

2 O Getriebesteuereinheit

3 Q Getriebesteuereinheit

4 QIO O] < (I) O | Zundschalterklemme ,ON”
5 { Q Getriebesteuereinheit

3 Q ' Getriebesteuereinheit

7 8) Getriebesteuereinheit

8 ¢ O Ziindschalterklemme ST
9 G Anlasserklemme ,,S"

10 O Zindschalterklemme ,ON"
1 O [ Riickfahrlenchte

Falls zwischen den angegebenen Klemmen kein Strom-
durchgang vorhanden ist, dann ist der Schalter falsch
eingestellt oder defekt. Den Schalter nochmals einstellen.
Ist auch dann kein Stromdurchgang vorhanden, den Schal-
ter erneuern,

{95)Die Impulsgeneratoren ,A” und ,B” einbauen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment

festziehen.
Anzugsmoment: 10 — 12 Nm (1,0 - 1,2 mkp)

(96)Auf den zur Olpumpenseite zeigenden zylindrischen Teil
des Drehmomentwandlers auRen Automatikgetriebefits-
sigkeit auftragen und den Drehmomentwandler sorgféltig
montieren, so daf} die Dichtlippe des Wellendichtringes
nicht beschadigt wird. Sichergehen, daf} der Drehmoment-
wandler in das Oplumpen-Antriebsrad eingreift.

(97)Den Abstand zwischen AnlalRzahnkranzende und Wandler-
gehduseende messen. Wenn der Abstand etwa 12 mm
betragt, ist der Drehmomentwandler richtig montiert.
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AUTOMATIKGETRIEBE — Olpumpe 23A-5-1

5. OLPUMPE
DEMONTAGE UND MONTAGE

2 10-12 Nm
1,0-1,2 mkp

Demontageschritte
»e 1. O-Ring
»4 2 Reaktionswellenabstiitzung
w4 3 Stahlkugel
+» »4 4 Antriebsrad
«» ®4 5 Abtriebsrad
6. Dichtring
w4 7. Wellendichtring
8. Olpumpengehause
9. Sprengring (Modelle mit
Uberbrickungskupplung)
10. Wellendichtring
{Modelle mit
Uberbrickungskupplung)

1750261

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

4. / 5. AUSBAU DES ANTRIEBSRADS UND ABTRIEBS-
RADS

{1) Die Bezugsmarkierungen am Abtriebs- und Antriebsrad
anbringen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
7. EINBAU DES WELLENDICHTRINGES

MD938334

170090
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AUTOMATIKGETRIEBE — Olpumpe

1750126

10— 11,5 Nm

{1.0-1,5mkp) MD998336

MD998335
1750260
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5. /4. MESSUNG DES SEITENSPIELS VON ABTRIEBSRAD
UND ANTRIEBSRAD

Sollwert: 0,03 — 0,05 mm

3. ANORDNUNG DER STAHLKUGEL

2. MONTAGE DER REAKTIONSWELLENABSTUTZUNG

(1) Die Reaktionswellenabstiitzung und das Pumpengeh&use
zusammensetzen und die finf Schrauben mit der Hand
festziehen.

(2) Das Spezialwerkzeug (Fihrungsstift MD998336) in die
Bohrung der Olpumpenschraube einfihren und Stiitze und
Gehéuse an ithrem &uReren Umfang mit dem Spezialwerk-
zeug (Band MD998335) festziehen,- um Stiitze und Gehau-
se zu fixieren.

{3) Die funf Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen. )

{4) Nachprifen, da sich das Olpumpenrad unbehindert dre-
hen laRkt.

1. EINBAU DES O-RINGS

(1} Einen neuen O-Ring in die Nut des Pumpengeh&uses
einbauen und raffinierte Vaseline auf den O-Ring auftragen.
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AUTOMATIKGETRIEBE — Vordere Kupplung 23A-6-1

6. VORDERE KUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

»e 1. Sprengring

s+ 2 Kupplungsreaktionsscheibe
»4 3 Kupplungsscheibe

. Retbscheibe

5. Sprengring

6. Ruckholfeder

7. Vorderer Kupplungskolben
8. D-Ring

9. D-Ring

0. Vorderer Kupplungshalter

=N

4 »a

1750262
8 3 2 1
— 5
Anzahl der Reib- und Kupplungsscheibe
Reib- Kupplungs- Kupplungs-
Modell scheibe scheibe  reaktions-
scheibe
F3A21, F4A21 2 2 1
F3A22, FAAZ2, F4A23 3 3 1
7 10 4
1750213
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23A-6-2

AUTOMATIKGETRIEBE — Vordere Kupplung

MD998337

MD898907

1750264

MD998337 MD9Q98337

17860264

&
TFAQ498
Angefaste Kupplungsscheibe
Seite -

HHaJ

I

TFAQ500

1760269

© Mitsubishi Motors Corporation  Aug. 1991

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

5.
(M

(2)

AUSBAU DES SPRENGRINGES

Die Ruckholfeder mit dem Spezialwerkzeug zusammen-
dricken.
Den Sprengring entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE

5.
(1)

(2)

EINBAU DES SPRENGRINGES

Die Rickholfeder mit dem Spezialwerkzeug zusammen-
dricken.
Den Sprengring entfernen.

3. / 2. EINBAU DER KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPP-

{1

(2)

(1)

LUNGSREAKTIONSSCHEIBE

Die Kupplungsscheibe und die Kupplungsreaktionsscheibe
s0 einbauen, dal die Abschnitte mit den fehlenden Zahnen
( @ in der Abbildung) aufeinander ausgerichtet sind.

HINWEIS

Die Konstruktion gestattet freien FluR der Automatikgetrie-
befllissigkeit, so daf} die Kihlwirkung der Kupplungsschei-
ben und Reibscheiben verbessert wird.

Die innerste Kupplungsscheibe und die Kupplungs-Reakti-
onsscheibe so einbauen, dalk die angefasten Seiten wie in
der Abbildung gezeigt ausgerichtet sind.

AUSWAHL DES SPRENGRINGS

Das Spiel zwischen Sprengring und Kupplungs-Reaktions-
scheibe Uberpriafen. Zum Messen des Spiels die Kupp-
lungsreaktionsscheibe Uber den gesamten Umfang mit
einer Kraft von 50 N {6 kp} niederdricken. Wenn das Spiel
vom vorgeschriebenen Wert abweicht, ist ein anderer
Sprengring fir die richtige Toleranz zu wahlen.

Sollwert: 0,4—0,6 MM ..., F3A21, F4A21
07-09mm ......... F3A22 FAA22, 6 FA4A23
PWEGS911-C Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Hintere Kupplung 23A-7-1

7. HINTERE KUPPLUNG
DEMONTAGE UND MONTAGE

Anzaht der Reib- und Kupplungsscheibe

Reibscheibe Kupplungs- Kupplungs-
Modell scheibe  reaktions-
scheibe

F3A21, F4A21 2 1
F3A22, F4A22, FAA23 3 2

N R {Modelle far 4. Gang
6 15 ohne Ubetbriickungs-
kupplung)
(Modelle far 4.Gang
mit Ulberbrﬁckungs-
M3 kupplung)
{(Modelle fir 3. Gang)
Demontageschritte
1. Dichtring*®
»« 2. Antriebswelle 9
3. O-Ring , 13 11
4. Sprengring 16
5. Drucklager-Laufring 7
6. Dichtring
»4 7 Sprengring 1 8
»« 3. Kupplungsreaktionsscheibe
9. Reibscheibe 4

»4 10. Kupplungsscheibe
»4 11, Kupplungsandruckscheibe
«» »4 12 Wellenfeder
13. Ruckholfeder
14. Hinterer Kupplungskolben
15. Hinterer Kupplungshalter

=

s
e

16. D-Ring
17. D-Ring
*: Die Anzahl der Dichtringe variiert mit dem Getriebe
Modell.
Modelle mit Uberbriickungskupplung 3
Modelle ohne Uberbriickungskupplung 1

TFAO3
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23A-7-2 AUTOMATIKGETRIEBE - Hintere Kupplung

_ HINWEISE ZUR DEMONTAGE
MD998337 12. AUSBAU DER WELLENFEDER

MD998338 (1) Die Rickholfeder mit dem Spezialwerkzeug zusammen-
dricken.
{2) Die Wellenfeder mit dem Schraubendreher entfernen.

o 1750274

MD998337 HINWEISE ZUR MONTAGE
12. EINBAU DER WELLENFEDER

{1) Die Kupplungsreaktionsscheibe mit dem Spezialwerkzeug
zusammendricken.
(2) Die Wellenfeder einsetzen.

MDg98338

Schraubendreher / . 1750274

11.7 10. / 8. MONTAGE DER KUPPLUNGSANDRUCK-
SCHEIBE, KUPPLUNGSSCHEIBE UND KUPPLUNGS-
® REAKTIONSSCHEIBE

/ (1) Die Kupplungsandruckscheibe, die Kupplungsscheiben und
: die Kupplungsreaktionsscheibe so einbauen, dald die Ab-
schnitte mit den fehlenden Zéhnen (@ in der Abbildung)
aufeinander ausgerichtet sind.

HINWEIS

Die Konstruktion gestattet freien FIuR der Automatikgetrie-
TFAG498 befliissigkeit, so daR die Kihiwirkung der Kupplungsschei-
ben und Reibscheiben verbessert wird.

_ . (2) Die Kupplungsreaktionsscheibe so einbauen, daf ihre
Angefaste Seite  Reibscheibe angefaste Seite wie in der Abbildung gezeigt ausgerichtet
ist.

S

Andruckscheibe Reaktionsscheibe

Ruckholfeder

7. AUSWAHL DES SPRENGRINGS

{1) Das Spiel zwischen Sprengring und Kupplungs-Reaktions-
scheibe Uberprifen. Zum Messen des Spiels die Kupp-
lungsreaktionsscheibe Uber den gesamten Umfang mit
einer Kraft von 60 N (5 kp) niederdriicken. Wenn das Spiel
vom vorgeschriebenen Wert abweicht, ist ein anderer
Sprengring flr die richtige Toleranz zu wiéhlen.

Soliwert: 0,3-05mm ..o F3A21, F4A21
04-06mm ... F3A22, FAA22, FAA23

1760279
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AUTOMATIKGETRIEBE - Hintere Kupplung 23A-7-3

1. EINBAU DER ANTRIEBSWELLE

(1) Die Antriebswelle mit der Olnut mit dem Olkanal im
hinteren Kupplungshalter ausgerichtet einbauen.

/) TFAQ385

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 PWEGS911
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AUTOMATIKGETRIEBE — Endkupplung {Modell fir 4. Gang)

23A-8-1

8. ENDKUPPLUNG (MODELL FUR 4. GANG)
DEMONTAGE UND MONTAGE

3 i\ .
@@

Demontageschritte

. Dichtring

. Sprengring

. Kupplungsreaktionsscheibe
. Reibscheibe (3}

Kupplungsscheibe (3)

. Sprengring

Scheibe

. Ruckholfeder

. Endkupplungskotbhen
. Wellendichtring

. D-Ring

. Endkupplungshalter

10

Anzahl der Reib- und Kupplungsscheibe

9
11
12

Reibscheibe Kupplungs- Kupplungs-
scheibe reaktionsscheibe
3 3 1
1750454
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23A-8-2 AUTOMATIKGETRIEBE — Endkupplung (Modell fir 4. Gang)

Dichtring

1760283

Tretbdormn£2Z
MD998367 {Fuhrung_____

Scheibe

Sprengring

178063

S T TFA0268

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

9.

AUSBAU DES ENDKUPPLUNGSKOLBENS

(1) Den Kolben ausbauen. Falls sich dieser nur schwer entfer-

nen laft, den Halter mit der Kolbenseite nach unten auf der
Werkbank anbringen und Druckluft durch den Olkanal an
der Rickseite des Halters einblasen.

HINWEISE ZUR MONTAGE

6.
(1)

EINBAU DES SPRENGRINGES

Einen neuen Sprengring an der Fahrung (Spezialwerkzeug)
anbringen und das Spezialwerkzeug in den Halter hinein-
driicken. Den Sprengring unbedingt an der niedrigsten
Stelle der Fihrung anordnen.

Den Treibdorn (Spezialwerkzeug) Uber die Flihrung ziehen
und den Sprengring mit einer Presse in die Nut einpressen.
Sobald der Sprengring in der Nut sitzt, die Presse freigeben.
Nur den erforderlichen Druck mit der Presse ausiiben.
Darauf achten, dal das in der Abbildung mit einem Pfeil
markierte Teil nicht abgestutzt wird (Uberstehendes Mittel-
teil).

AUSWAHL DES SPRENGRINGS

Das Spiel zwischen Sprengring und Kupplungs-Reaktions-
scheibe Uberprifen. Zum Messen des Spiels die Kupp-
lungsreaktionsscheibe Uber den gesamten Umfang mit
einer Kraft von 50 N {5 kp) niederdricken. Wenn das Spiel
vom vorgeschriebenen Wert abweicht, ist ein anderer
Sprengring fir die richtige Toleranz zu wahlen.

Sollwert:
0,4—-065mMm ......ocooveieiiecee e, F4A21, FAA22
0.6—=0,85MM o F4A23
PWEG8911-C Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Planetenradsatz 23A-9-1

9. PLANETENRADSATZ
DEMONTAGE UND MONTAGE

TFAO522

Demontageschritte

. Schraube

. Sicherungsblech

. AuBerer Laufring der Einwegkupplung
. Endscheibe

. Einwegkupptung

. Endscheibe

. Planetenradwelle

. Vordere Anlaufscheibe
. Distanzhllse

. Kurzes Planetenrad

. Rolle

«» »& 12 Drucklager

. Planetenradtréger

4

4
—
COPXNRNAHWN =

—_ i
WM —

6/ ‘ 12

-

2 9 1110

TFAQ524
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23A-9-2

AUTOMATIKGETRIEBE - Planetenradsatz

170255

170256

170258

Rollen (17}

Nordere..
Anlaufscheibe A"

Hintere

Anlaufscheibe 170260

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
12. AUSBAU DES DRUCKLAGERS

(1) Das kurze Planetenrad ausbauen. Dabei darauf achten, daR
die in das kurze Planetenrad eingesetzten 17 Rollen nicht
herausfallen und verloren werden. Nur ein kurzes Planeten-
rad entfernen. Das andere Rad eingebaut belassen.

(2) Das Drucklager ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
12. EINBAU DES DRUCKLAGERS

{1) Ein neues Drucklager am Trager anbringen. Dabei auf
richtigen Sitz im bearbeiteten Teil des Tragers achten.

(2} Vaseline an der Innenseite des kurzen Planetenrades
auftragen und die 17 Rollen einsetzen.

{3) Die Bohrungen der hinteren Anlaufscheibe und vorderen
Anlaufscheibe ,A” mit der Wellenbohrung des Tragers
ausrichten,

{(4) Das kurze Planetenrad, die Distanzhllse und die vordere
Anlaufscheibe in den Tréger einsetzen und die Wellenboh-
rungen ausrichten. Dabei darauf achten, dal? die Rollen
nicht verschoben werden.

PWEGS8911



AUTOMATIKGETRIEBE -~ Planetenradsatz 23A-9-3

(6) Die Planetenradwelle einfiihren. Darauf achten, daf die
Rutschsicherungsnut der Planetenradwelle mit der Boh-
rung der hinteren Anlaufscheibe ausgerichtet ist, wenn die
Welle eingeschoben wird.

Rutschsicherungsn
erungsnut 170261

5. EINBAU DER EINWEGKUPPLUNG

{1) Die Einwegkupplung in den &uReren Laufring hinein-
driicken. Dabei ist darauf zu achten, daR der an der
Aulienseite des Kafigs angebrachte Pfeil gemaR Abbildung
nach oben zeigt.

170263
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AUTOMATIKGETRIEBE — o ooy ebsrad 23A-10-1

10. RINGRAD UND ANTRIEBSRAD FUR ABTRIEBSWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte
»4 1. Sprengring
> »e 2 |ager
4% »4 3 Antriebsrad fUr Abtriebswelle
o e 4 |ager
5. Sprengring
6. Abtriebsflansch
7. Ringrad

170178

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
2. AUSBAU DES LAGERS

170113

3. AUSBAU DES ANTRIEBSRADES FUR ABTRIEBSWELLE

MD998348

170114

4. AUSBAU DES LAGERS

L]
A

K

u )

b 2
"Ill] ||||||I'II"| i

{

170115
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23A-10-2 AUTOMATIKGETRIEBE — fur Aptrihewelle

MDg98812

MD998813 —

HINWEISE ZUR MONTAGE
4. EINBAU DES LAGERS
@: Spezialwerkzeug

Getriebemodell F3A21 F3A22, F4AZ1, FAA22, F4AZ3

Spezialwerkzeug- MD998820 MD998824
Teilenummer

TFAQ3E84

TFAQ502
3. EINBAU DES ANTRIEBSRADES FUR ABTRIEBSWELLE
(1) Das Antriebszahnrad in richtiger Richtung einbauen. Die
MD998812 Richtung ist erkennbar an der Nut auf einer der Ritzelseiten.
Vorsicht
¢ Abtriebsflansch und Antriebsrad als Satz auswech-
seln.
@: Spezialwerkzeug
Getriebermodell F3A21 F3A22, F4A21, F4A22, F4A23
TFAO503 Spezialwerkzeug- MD988820 MDS9E824
Teilenummer
2. EINBAU DES LAGERS
- MD998812

@: Spezialwerkzeug

170120

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991

Getriebemodell F3A21 F3A22, F4A21, F4A22, FAA23

Spezialwerkzeug- MDS98820. MD928824
Teilenummer

1. AUSWAHL DES SPRENGRINGES

(1} Den dicksten und in die Nut passenden Sprengring auswah-
len.

Sollwert: 0 - 0,06 mm

PWEGS911-C Revidiert



Abtriebswellenregler

AUTOMATIKGETRIEBE — fgiichswelienregier 23A-11-1

11. ABTRIEBSWELLENREGLER (MODELL FUR 3. GANG)
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

. Dichtring
. Stellschraube
. Sicherungsmutter
. Reglergehiduse
Filter
. Sprengring
. Eegle;gtlawicht
: . Federhalter
gglqllgmmk % 2 . Reglerfeder
' ! P 10. Reglerschieber
8—10Nm +» o+ 11, Kegelrollenlager

0,8—1,0 mkp 12. Verteilerwelle
TEAD505

e

CONOO AWM=

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
11. AUSBAU DES KEGELROLLENLAGERS

1700054

HINWEISE ZUR MONTAGE
11. EINBAU DES KEGELROLLENLAGERS
@: Spezialwerkzeug

MD898812

o Getriebemodell F3A21 F3A22
(Y
Spezialwerkzeug- MD998815 MD998816
Teilenumrmer

il

TFAO324

5. EINBAU DES FILTERS

(1) Falls Staub an der Innenseite des Filters angesammeit ist,
das Filter erneuemn.

170124
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NOTIZEN



AUTOMATIKGETRIEBE — s thieael fur o Gongr " 23A-12-1

MD998801

1770042

( A ——MD298812

]

S4—MD998814

| —MD998819
s Y

TFAGS07

MD928801

1770043

MD9g8812
MDS98824

TFAO509

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989

12. ABTRIEBSWELLE UND ABTRIEBS-
WELLENZAHNRAD
(MODELL FUR 4. GANG)

ABTRIEBSWELLENLAGER
AUSBAU DES ABTRIEBSWELLENLAGERS

EINBAU DES ABTRIEBSWELLENLAGERS

ABTRIEBSWELLENZAHNRAD
AUSBAU DES ABTRIEBSWELLENZAHNRADES

EINBAU DES ABTRIEBSWELLENZAHNRADES

PWEGS911



NOTIZEN



AUTOMATIKGETRIEBE - Differential 23A-13-1

13. DIFFERENTIAL
DEMONTAGE UND MONTAGE

130— 140 Nm
13- 14 mkp

3
Demontageschritte
4 1. Schraube
2. Differential-Antriebsrad
«» ¢ 3 Lager
+%» »«4 4 Sicherungsstift
»4 5 Ausgleichkegelradwelle
»4 §. Ausgleichkegelrad
»e 7. Scheibe
»& 8. Achswellen-Kegelrad
»« 9 Distanzscheibe
10. Differentialgehduse
160119
Dracken o HINWEISE ZUR DEMONTAGE
Kugellager 3. AUSBAU DES LAGERS
MD2983801 /

\ Zlell
/m <

/1 |
\Differential- '
gehduse

201074

Dricken

Kegelrollenlager

Differential-
gehause

© Mitsubishi Motors Corporation Aug. 1991 PWEGS911-C Revidiert



23A-13-2

AUTOMATIKGETRIEBE — Differential

Sicherungsstift

Ausgleich-
kegelradwelle

/ 160017

160028

Sicherungsstift Differential-
Ausgleich- gehduse

kegelradwelle

te— "Uberstand
1 el
Einbaurichtung

Hohe Abschragung
des Sicherungsstifies
160029

Sicherungsstift Differentialgehduse

Ausgleich-

kegelradwelle Uberstand

I\
PPN L VA N RN ~Einbaurichtung
1

| i

>
N

Hohe Abschragung
des Sicherungsstiftes
A
TFADS10

Niederdricken
MD998812

Kugellager
MD998819 g

TFMO0OS
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4.
{1)

AUSBAU DES SICHRUNGSSTIFTES

Den Sicherungsstift austreiben, indem ein Kérner an der
Bohrung ,A” eingefiihrt wird.

HINWEISE ZUR MONTAGE

9.

{1

(1)

/8./77 7/6.7/5. EINBAU DER DISTANZSCHEIBE, DES
ACHSWELLEN-KEGELRADES, DER SCHEIBE, DES AUS-
GLEICHKEGELRADES UND DER AUSGLEICHKEGEL-
RADWELLE :

An die Rickseite jedes Achswellenrads die Distanzscheibe
aufsetzen und die Réader im Differentialgehduse montieren.
Wenn ausgebaute Teile wiederverwendet werden, sind sie
in der urspringlichen Lage zu montieren. Beim Einsetzen
neuer Achswellenréder sind Distanzscheiben mittlerer Stér-
ke (1,0 50 mm) zu verwenden.

Die Scheiben an der Rickseite der Ausgleichkegelrader
anbringen und die Kegelrader ins Differentialgehduse ein-
setzen. Danach die Ausgleichkegelradwelle einfiihren.
Das Flankenspiel zwischen Achswellenrad und Ausgleich-
kegelrad messen. Es sollte 0,025 bis 0,150 mm betragen
und fir linke und rechte Réader gleich sein. Wenn das
Flankenspiel vom vorgeschriebenen Wert abweicht, die
Achswellenrader demontieren und mit anderen Distanz-
scheiben wieder montieren, die richtiges Flankenspiel
ergeben.

Flankenspiel zwischen Achswellenrad und Ausgleich-
kegelrad: 0,025 — 0,150 mm

EINBAU DES SICHERUNGSSTIFTS (F3A21, F4A21)

Die Sicherungsstiftbohrung in der Ausgleichkegelradwelle
mit der im Geh&use ausrichten und den Sicherungsstift
einpressen, bis sein Uberstand 3 mm oder weniger betragt.

Vorsicht

® Den Sicherungsstift nicht wiederverwenden.

e Keinen Sicherungsstift verwenden, fir den eine
Einbaukraft von 2000 N oder weniger erforderlich
ist.

MONTAGE DES SICHERUNGSSTIFTS (F3A22, F4A22)

Die Sicherungsstiftbohrung in der Ausgleichkegelradwelle
auf die im Gehause_ausrichten und den Sicherungsstift
einpressen, bis sein Uberstand vom Ende des Differential-
gehduses 1 mm oder mehr betragt.

Vorsicht

® Den Sicherungsstift nicht wiederverwenden.

e Keinen Sicherungsstift verwenden, fiir den eine
Einbaukraft von 2000 N oder weniger erforderlich
ist.

MONTAGE DES SICHERUNGSSTIFTS (F4A23)
Die Sicherungsstiftbohrung in der Ausgleichkegelradwelle

auf die im Gehaduse ausrichten und den Sicherungsstift
einpressen.

Vorsicht
® Der Sicherungsstift ist unter die Flanschflache des
Differentialgehiuses einzupressen.

EINBAU DES LAGERS

PWEGSB911-C © Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE - Differential 23A-13-3

Niederdriicken

Kegelrollenlager

TFMO040

1. FESTZIEHEN DES ANTRIEBSRADES

(1) Automatikgetriebefliissigkeit auf den Gewinden auftragen
und die Schrauben in der in der Abbildung gezeigten
Reihenfolge mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen.

160030
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AUTOMATIKGETRIEBE — {nnaon o 3" angl 23A-14-1

14. SCHIEBERKASTEN (MODELL FUR 3. GANG)

DEMONTAGE UND MONTAGE

13

4—-6 Nm
0.4 -0,6 mkp

Demontageschritte

. Handschieber

. Gasnocke

. Abstandhaiter

. Rickholfeder

. Halterung

. Ubergasschieber
. Ubergasfeder

. Reglerverschlufl? A
. Reglerverschiul B
e 0.

OO~ WN =

11.
»e 12,
>4 13,
»e 14
»4 15

e 16,

17.

18.
»e 19
»4. 20,
. Federfiihrung
22,

Untere Schiebergehiuse-
Unterbaugruppe

Untere Trennplatte
Stehlkugeln

Feder

Stahlkugel

Untere Schiebergehiuse-
Unterbaugruppe
Stahlkugeln
Verstarkungsplatte
Obere Trennplatte
Stahlkugel

Feder

Zwischenplatte

TFAO511

@© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989
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23A-14-2

AUTOMATIKGETRIEBE — {Mose for s Gang)

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

30.

31.
32.
33.
34.
3b.

4—-6Nm
0,4-0,6 mkp

Vorderer Enddeckel

Vordere Enddeckeldichtung
Vordere Endscheibe

Vordere Endscheibendichtung
Bereichssteuerfeder
Bereichssteuerschieber
Drehmomentwandler-
Steuerfeder
Drehmomentwandler-
Steuerschieber
Leitungsdruck-Einstellschraube
Reglerfeder

Reglerschieber

1-2 Schaitfeder

1-2 Schaltstopfen

36.
37.
. 2-3 Steuerfeder

39.
40.
41,
42,
»a 43,
44,
45,
46,
47,
. 1-2 Schaltschieber
49.
50.

AnsichtvonB

4—6 Nm
6 0,4-0,6 mkp

Filter
Motorbremsenschieber

Sprengring

2-3 Steuerschieber
2-3 Schaltfeder

2-3 Schaltschiebet
Anschlagplatte
Drosselschieber
Drosselfeder
Hinterer Enddeckel
Dichtung

2-3 Schaltstopfen
Oberes Schiebergehiuse

TFAQ512

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989
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AUTOMATIKGETRIEBE — {bach fors: Gang)

23A-14-3

51.

Enddeckel

52. Speicherverschlu®
53. Speicherfeder
54. Speicherfeder
»4 b5, Anschlagplatte
56. Speicherschigber
57. Stopfen
58. Unteres Schiebergehiuse TEAO513
Einzelheiten der Anderung
Enddeckel (Neu) (AR)
ot O r——
®
/
Nuten < _?
——I 1.5mm ——‘ l— 1.5 mm TFADS04

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1989 - PWEGS911



23A-14-4 AUTOMATIKGETRIEBE — e e cang)

HINWEISE ZUR MONTAGE
55. EINBAU DER ANSCHLAGPLATTE

43. EINBAU DER ANSCHLAGPLATITE

1700078

20./ 19. ANORDNUNG DER FEDER UND STAHLKUGEL

TFAQS15 -

16. ANORDNUNG DER STAHLKUGEL

[l —

< e cS
Lo OZ?@%%O
— [+]

= BRI =

Fr:‘:: ® ﬁ%@@
=X

== ]
T ©

Stahlkugeln 1700065

MD998266 B 15. EINBAU DER OBEREN SCHIEBERGEHAUSE-
UNTERBAUGRUPPE
{1) Das Spezialwerkzeug auf dem oberen Schiebergehduse
anbringen.

1700087
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(2) Das obere Schiebergehiuse, die Zwischenplatte und die
obere Trennplatte mit achte Schrauben befestigen. Die
Spezialwerkzeuge entfernen.

14.12. / 13. ANORDNUNG DER STAHLKUGEL UND FEDER

10. EINBAU DER UNTEREN SCHIEBERGEHAUSE-
UNTERBAUGRUPPE

(1) Die Spezialwerkzeuge an der Zwischenplatte anbringen.

(2) Das untere Schiebergehsuse mit 13 Schrauben befestigen.
Die Spezialwerkzeuge entfernen.

PWEGS8211
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AUTOMATIKGETRIEBE — (oo for 4. Gang) 23A-15-1

15. SCHIEBERKASTEN (MODELL FUR 4. GANG)
DEMONTAGE UND MONTAGE &

Ansicht von A

0,4-0,6mkp—@ 4-6Nm .
0,4-0,6 mkp

)

4—-6Nm
0,4 - 0,6 mkp

Demontageschritte

. Handschaltschieber
. Drucksteuer-Magnetventil
. Schaltsteuer-Magnetventil , A"
. Schaltsteuer-Magnetventil ,B”
. Uberbrtickungskupplungs-
Steuermagnetventil (Modell mit
Uberbrickungskupplung)
. Platte {(Modell ohne Uberbrlickungs-
kupplung)
Rehr
. Schieberanschlag
. Hillse far N-D Steuerschieber
10N-D Steuverschieber
0.4-0.6 mkp s« 11. Untere Schiebergehiuse-
Unterbaugruppe
12. Untere Trennplatte
13. Mutter
14. Dise
4—-6Nm »4 15 Uberdruckfeder
0,4 0,6 mkp »4 16, Stahlkugel
»« 17. Offilter
»4 18 Obere Schiebergehiuse-
Unterbaugruppe
»4 19 Stahlkugel
w4 20. Teflonkugel
w4 21. N-DPlatte
22. Block
23. Obere Trennplatie
24, PalRbuchse
25. Zwischenplatte TEAO523

»e
»>a

ObWwN =

W~ O
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23A-15-2

AUTOMATIKGETRIEBE — oot o 4" Gang)

26

4-6Nm
0,4-0,6 mkp

Ansichtvon B

4—-6Nm
0,4-0,6 mkp

26. Varderer Enddeckel 38. AuslaRventil der hinteren
27. Drucksteuerfeder Kupplung B
28. Drucksteuerschieber 39. Auslafdfeder der hinteren
29. Drehmomentwandler-Steuerfeder Kupplung
30. Drehmomentwandler-Steuerschieber 40, 2-3/4-3 Schaltfeder
31. Einstellschraube 41, 2-3/4-3 Schaltschieber
32. Reglerfeder 42. Hinterer Enddeckel
33. Reglerschieber 43. Schaltsteuerstopfen B
34. Schaltsteuerfeder A »e 44 Anschlagplatte
»4 35 Anschlagplatte 45, Schaltsteuerschieber
36. Schaltsteuerstopfen 468. 1-2 Schaltsteuerfeder
37. Auslaliventil der hinteren 47. 1-2 Schaltschieber
Kupplung A 48. Oberes Schiebergehduse
TFAO518
© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEGS8911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — (et s sang) 23A-15-3

49. Stift

50. Anschlag

51. Endkupplungsstopfen

52. Endkupplungsfeder

53. Endkupplungsschieber

54. Enddeckel

55. Stopfen (Modell ohne
Uberbriickungskupplung)

56. Uberbrickungskupplungs-Steuerhiilse
{(Modell mit Uberbrickungskupplung)

57. Uberbriickungskupplungs-Steuerschieber
{Modell mit Uberbrickungskupplung)

58. Uberbriickungskupplungs-Steuerfeder
{Modell mit Uberbrickungskupplung)

59. N-R Schaltschieber

60. N-R Schaltfeder

61. Einstellschraube

62. Reduzierfeder

63. Reduzierschieber

64. Unteres Schiebergehéuse

TRADB22
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Schieberkasten

23A-15-4 AUTOMATIKGETRIEBE — (Modell fir 4. Gang)

Einzelheiten der Anderung

Zwischenplatte

Stopfen hinzugefugt
{mit eingebautem O-Ring)

Stopfen-Anzugsmoment

) 4 -6 Nm
Unteres . : 0,4-0,6 mkp
SChlebergehause Zwischenplatte
TFAQ520
Stopfen
{Neu) (Alt)
£ £
£ £
3 <t
= <
o .
® = =
TFANS21
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AUTOMATIKGETRIEBE — {Modeh for 4. Gang) 23A-15-5

ol

ﬂQN-D Platte
= ]

Teflon-kugel
Stahlkugel

MD998266

1760333
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HINWEISE ZUR MONTAGE _
44.35. / 20. / 19. ANORDNUNG DER ANSCHLAGPLATTE,

17.

11.

(1)

{2)

N-D PLATTE, TEFLON-KUGEL UND STAHLKUGEL

- EINBAU DER OBEREN SCHIEBERGEHAUSE-

UNTERBAUGRUPPE

Das Spezialwerkzeug einsetzen und die oberer Trennplatte
und die Zwischenplatte mit den acht Halteschrauben
sichern. Das Spezialwerkzeug abnehmen.

/16 15. ANORDNUNG DER OLFILTER, STAHLKUGEL
UND UBERDRUCKFEDER

EINBAU DER UNTEREN SCHIEBERGEHAUSE-
UNTERBAUGRUPPE

Das Spezialwerkzeug in die Zwischenplatte einsetzen.

Die Trennplatte einbauen.

PWEGE911-D : Revidiert



23A-15-6 AUTOMATIKGETRIEBE — fnsee st ang)

{(3) Das untere Schiebergehause mit den Schrauben sichern.
Dann die Spezialwerkzeuge abnehmen.

5. /4. /3. /2. EINBAU DES MAGNETVENTILS

(1) Die einzelnen Magnetventile an den in der Abbildung
gezeigten Positionen einbauen.

SCSV-B SCSV-A DCCsV TFA0280

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1992 PWEG8911-D Revidiert



AUTOMATIKGETRIEBE — Ubergasservo 23A-16-1

16. UBERGASSERVO
DEMONTAGE UND MONTAGE

(Modelle far 3. Gang)

6--8Nm
0.6-0,8 mkp 16 -22 Nm

1,6--2,2 mkp

Demontageschritte

. Dichtring

. Dichtring

Deckel

. Ubergasservostange
Stift

Stopfen

Feder

. Ubergaskolbenventil
. Ubergasservokolben

OCONOO B WN

1700055

(Modelle far 4. Gang)

B3

4

Demontageschritte

. O-Ring

. Ubergasservohlilse
. D-Ring

. Dichtring

. Sicherungsmutter
Ubergasservostange
Ubergasservokolben

NoOO AW =

1750299
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AUTOMATIKGETRIEBE — ond Raclwiissang 23A-17-1

17. BREMSE FUR LAST- UND RUCKWARTSGANG
DEMONTAGE UND MONTAGE

[N V4

3

Demontageschritte

1 Bremskolben flir Last-und
Ruckwartsgang

2 D-Ring

3 D-Ring

4 Mittelstlitze

TFAQ386
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AUTOMATIKGETRIEBE — Techometer-Zahnrad 23A-18-1

18. TACHOMETER-ZAHNRAD

DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

1. O-Ring
e 2 Federstift
3. Abtriebszahnrad

)
4. Wellendichtring
(_J 5. Muffe
[/
3 .

201078

O-Ring

Abtriebszahnrad

Schilitz

Federstift

Muffe
201079

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 1988

HINWEISE ZUR MONTAGE
2. EINBAU DES FEDERSTIFTS

{1} Einen neuen Federstift in die Muffe eintreiben. Sicherstel-
len, daf’ der Schlitz im Federstift nicht an der Zahnradwelle
liegt.

PWEGS911
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AUTOMATIKGETRIEBE — Antrebowene” '

23A-19-1

19. WELLENDICHTRING DER ANTRIEBSWELLE

DEMONTAGE UND MONTAGE

M3

Demontageschritte

1. Wandlergehduse
2. Getriebegehduse
*« 3. \Wellendichtring

1750298

y
MD992325 r_J///%///___:_(_///

170155
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HINWEISE ZUR MONTAGE
3. EINBAU DES WELLENDICHTRINGES
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