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W5MG1, W6MG1 - Technische Daten

22C-1-1

1. TECHNISCHE DATEN
GETRIEBE-MODELLTABELLE - 1993-MODELL

Getriebe-Modelle Uberset-  Ubersetzungs- Achsun-  Fahrzeug-Modell  Motor-Modell
zungs- verhéltnis der terset-
verhdltnis  Tachometeran- Zungs-
triebszahnrdder  verhéltnis
EG WBMG1-2-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
EXP  WBMG1-2-FNCR - A 27/36 3,972 Z16A 6G72
AUS  WBMGT-1-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
GETRIEBE-MIODELLTABELLE - 1994-MODELL
Getriebe-Modelle Uberset-  Ubersetzungs- Achsun-  Fahrzeug-Modell  Motor-Modell
ZUngs- verhdltnis der terset-
verhaltnis  Tachometeran- ZUNgsS-
triebszahnrader  verhdltnis
EG W5MG1-3-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
EXP  WBMG1-0-GNCR B 27/36 4,155 Z16A 6G72
AUS  WEMG1-0-GNCR B 27/36 4,155 Z16A 6G72
GETRIEBE-MODELLTABELLE - 1995- und 1996-MODELL
Getriebe-Modelle Uberset-  Ubersetzungs- Achsun-  Fahrzeug-Modell  Motor-Modell
Zungs- verhéltnis der terset-
verhdltnis  Tachometeran- Zungs-
triebszahnréder  verhaltnis
EG W6MG1-3-FNBR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
WeMG1-0-LNAR B 28/36 4,155 Z16A 6G72
EXP  WbMG1-2-FNCR A 27/36 3,972 Z16A 6G72
AUS  WBEMGT-2-FNCR A 27136 3,972 Z16A 6G72

TABELLE DES UBERSETZUNGSVERHALTNISSES

A B
1. Gang 3,071 3,266
2. Gang 1,739 1,904
3. Gang 1,103 1.241
4. Gang 0,823 0,918
5. Gang 0,659 0,733
6. Gang - 0,589
Rickwértsgang 3,076 3,153
Verteilergetriebe 0,814 1,083
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22C-1-2 W5MG1, W6MG1 - Technische Daten

WARTUNGSDATEN

mm
Benennung Sollwert
Axialspiel des hinteren Eingangswellenlagers ................................ 0,02-0,05
Vorspannung der Zwischenwelle ... 016-025 ... ... W5EMG1
7 020-030. ... WBMG1
Vorspannung des Langs-Differentials ... 010-020............c.co W5MG1
| 015=0,20 . oooooeroee e WEMG1
Vorspannung der vorderen Ausgangswelle ................................ 015-0,25.. i WBEMG1
0,10=-0,15... ... WBEMG1
Vorspannung des vorderen Differentials..................................... C15-025. ... W5BMG1
015-0,20.........ccooiviiii WEMG1
ANZUGSMOMENTE
Benennung Nm mkp
Befestigungsschraube des hinteren Eingangswellen-Lagerhalters ....................... .. 10 1,0
Rickwaértsgang-Zwischenzahnradwellenschraube (WBMGT) ... ... 25 2,5
Ruckwértsgang-Zwischenzahnradwellen-Halterungsschraube (W6MG1) ... 25 2,5
Eingangswellen-Sicherungsschraube ... 95 9,5
Anschlagscheiben-Befestigungsschraube ... 10 1,0
Kupplungsgehduse/Getriebegehiuse-Befestigungsschraube ............................. 25 2,5
Befestigungsschraube fir Getriebegehduse/hinteren Deckel ..., 25 2,5
Schaltwellen-Befestigungsschraube ... 10 1,0
Schaltwellen-Sechskantschraube (WEMGT) ... 23 2,3
Arretierung (WBMGT) L. 30 30
Fhrungsschraube (WEBMGT) ... 20 2,0
Olbehalter-Befestigungsschraube (WEMGT) ..o 7 0,7
Riickwirtsgang-Schaltdampfer ... 33 3.3
Wahlhebel-Befestigungsschraube ... 25 2,5
Arretierdeckel-Befestigungsschraube ... 10 1,0
Rickfahrleuchtenschalter ... 32 3,2
Tachometer-Zahnrad-Befestigungsschraube ... 4 0.4
Getriebe/Verteilergetriebe-Befestigungsschraube ... 86 8,6
Getriebehalterungs-Befestigungsschraube ... 70 7
Schaltseilhalterungs-Befestigungsschraube ... 19 1,9
Halterungs-Anschiagscheiben-Befestigungsschraube ... 23 2,3
QISTaNAPIUFSCRAUDE -...........oo. oo 7.5 0,75
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W5MG1, W6MG1 - Technische Daten

22C-1-3

DICHT- UND KLEBEMITTEL

Benennung

Vorgeschriebenes Dicht- und Klebemittel

Eingangswellen-Sicherungsschraube

Befestigungsschraube fir hinteren Deckel/Getriebegehiuse
Anschlagscheiben-Befestigungsschraube
Befestigungsschraube fir Getriebegehiuse/Kupplungsgehiuse
Befestigungsschraube fiir Kupplungsgehduse/Schaltwelle
Schaltwellen-Sechskantschraube
Wahlhebel-Befestigungsschraube
Arretierdeckel-Befestigungsschraube
Rickwartsgang-Zwischenzahnradwellenschraube
RUckwirtsgang-Schaltdampfer

LOCKTITE Nr. 242 oder gleichwertig

Trennflache zwischen hinterem Deckel und Getriebegehéuse
Trennflache zwischen Getriebegehiuse und Kupplungsgehéuse
Trennfliche zwischen Kupplungsgehiuse und Schaltwelle
Trennfliche zwischen Arretierdeckel und hinterem Deckel

LOCKTITE 17430 oder MITSUBISHI Original-
Dichtmitte! Teile-Nr. MD927740 oder gleich-
wertig

SCHMIERMITTEL

Benennung

Vorgeschriebenes Schmiermittel

Wellendichtringslippe
Verteiler-Eingangswellen-Keilnuten

MITSUBISHI Originalfett Teile-Nr. 0101011
oder gleichwertig

Oberflache des Synchronkonuses

Hypoidgetriebedl APl GL-4, SAE 75W-86W
oder 80W

DISTANZSCHEIBEN FUR EINSTELLUNG

Benennung

Stérke mm

Einstellung des Axialspiels des hinteren Eingangswellenlagers ...

Einstellung der Vorspannung der Zwischenwelle ...........................
Einstellung der Vorspannung des Langs-Differentials ....................

Einstellung der Vorspannung der vorderen Ausgangswelle .............

Einstellung der Vorspannung des vorderen Differentials .................

0,15
0,20
0,30
0,40
0,580

0,20
0,25
0,30
0,50

0,20
0,25
0,30
0,50

0,10
0,15
0,20
0.60
1,00

0,10
0,15
0,20
0,30
0,50
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W5MG1, W6MG1 - Spezialwerkzeuge 22C-2-1
2. SPEZIALWERKZEUGE

Werkzeug Nummer Benennung Anwendung

MBS20934 Einbauadapter AuReren Lageriaufring einbauen

MB220236 Einbauadapter AuReren Lagerlaufring einbauen

@ |

MB990937 Einbauadapter AuReren Lagerlaufring einbauen

\

MBO30938 Handgriff Mit demn Einbauadapter und dem Lagerlauf-
ring-Einbauwerkzeug verwenden

@/

MB991550 AuReres Lagerlauf- | AuReren Lagerlaufring einbauen (W5MG1)
ring-Einbauwerkzeug

MB991551 AuReres Lagerlauf- | AuReren Lagerlaufring einbauen

\
§ »i ring-Einbauwerkzeug

MB991577 AuBeres Lageriauf- AuReren Lagerlaufring einbauen (WBMG1)
ring-Einbauwerkzeug

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEG2905-C Revidiert



22C-2-2 W5MG1, W6MG1 - Spezialwerkzeuge

Werkzeug Nummer Benennung

Anwendung

MB991578 Abziehwerkzeug fir
hinteren Deckel

Hinteren Deckel ausbauen (WSMG1,
WeMG1)

MB991580 Abziehwerkzeug-
Adaptersatz fiir hin-
teren Deckel

Hinteren Deckel ausbauen (W6EMG1)

MB921589 Montageplattenein-
heit (5M/T)

Eingangswellen-Verriegelungsschraube aus-
bauen und einbauen und hinteren Deckel ein-
bauen (WBEMG1, WEMG1}

MB291591 Montageplattan-
Adaptersatz

Eingangswellen-Verriegelungsschraube aus-
bauen und einbauen und hinteren Deckel ein-
bauen (WBMG1}

MDS98304 Wellendichtring-
Treibdorn

Wellendichtring einbauen

MD8a8320 Wellendichtring-

Wellendichtring einbauen

MD298325 Differential-Wellen-
dichtring-Treibdorn

-
5

Wellendichtring einbauen

© Mitsubishi Motors Corporation Feb, 1995 PWEGS8905-C
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W5MG1, WeMG1 - Spezualwerkzeuge

22C-2-3

Werkzeug

Nummer Benennung Anwendung
MD298349 Wellendichtring- Vorderes Lager der Eingangswelle einbauen
: : Treibdorn und ausbauen’
MDS98369 Wellendichtring- Nadellager einbauen
: : Treibdorn
MDo28801 Lager-Ausbauwerk- [ Lagerhllse und inneren Lagerlaufrmg aus-
§ zeug bauen
' MD998803 Differential-Wellen- Wellendichtring einbauen
M dichtring-Treibdorn
MD998312 Einbaukappe Mit dem Einbauwerkzeug und Einbauadapter
@ verwenden
MD298813 Einbauwerkzeug — Mit der Einbaukappe und dem Elnbauadapter
: j 100 verwenden
MDg98814 Einbauwerkzeug - Mit der Einbaukappe und dem Einbauadapter
@ 200 verwenden

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995
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22C-2-4 | W5MG1, W6MG1 - Spezialwerkzeuge

~ Waerkzeug Nummer

Benennung

Anwendung

MDag8820

Einbauadapter (42}

Lagerhdlse und inneren Lagerlaufring ein-
bauen

MDg28821

Einbauadapter (44)

Synchronnabe fir 5. und Riickwértsgang ein-
bauen

MDS9o8822

Einbauadapter {46)

Lagerhilse und inneren Lagerlaufring ein-
bauen

MD998823

Einbauadapter (48)

Synchronnabe fiir Riickwartsgang und inne-
ren Lagerlaufring einbauen

MD998824

Einbauadapter {50)

Synchronnabe fir den 3. und 4, Gang, Lager-
hiilse, Zahnrad fir den 5. Gang und Wellen-
dichtring ginbauen

MD998825

Einbauadapter (52)

Lagerhiilse und inneren Lagerlaufring ein-
bauen

MD298826

Einbauadapter {54}

Synchronisierung fir den 5. und 6. Gang und
Synchronnabe flr den 1. und 2. Gang ein-
bauen

© Mitsubishi Motors Corporation Fab, 1995
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W5MG1, W6MG1 - Spezialwerkzeuge 22C-2-5

Werkzeug Nurmmer Benennung Anwendung

MD89g827 Einbauadapter {56) Distanzring und inneren Lagerlaufring ein-
bauen

MDgg8829 Einbauadapter {60) Synchronisierung far den 3. und 4. Gang ein-
bauen

MD998917 Lager-Ausbauwerk- Lagerhilse und inneren Lagerlaufring aus-

zeug bauen
MDSO99566 Klaue AuBeren Lagerlaufring ausbauen
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1395 PWEGS905.C Neu
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WEMG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-1

3. GETRIEBE
DEMONTAGE UND MONTAGE <W5MG1>

I
Alle Innenteile wih-
m rend der Montage
“mit Getriebedl

schmieren.
Demontageschritte
PAA4 1. Verteilergetriebe Y4 9. Wahthebel .
2. Tachometer-Zahnrad MW4§10. Schaltwellen-Sechskantschraube
3. Getriebebefestigungshalterung 11. Rlckholfeder
4. Schaltseilhalterung QAL HTR12. Schaltwelle
5. Ruckfahrleuchtenschalter

6. Dichtung
#24 7. Deckel A
#Z4 8.DeckelB

TFMO382
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22C-3-2 WBEMG1, W6MG1 - Getriebe

Demontageschritte

#5413, Kupplungsgehéuse
14, Zvlinderstitt
15. Sprengring

»0417. Wellendichtring .
#P418. Wellendichtring

19. Olbehdlter

20. Vorderes Differential

21, Vordere Ausgangswelle

4CO $R416. Vorderes Lager der Eingangswelle

f
Alle Innenteile wah-
m rend der Montage
mit Getriebedl
schmieren.

4D #04 22. Aufterer Lagertaufring
#E4 23.Distanzring
N4 24. Olkanal

4D #M4 25, AuRerer Lageriaufring
#E4 26.Distanzring

<D #L4 27. Aulierer Lagerlaufring
»E4 28.Distanzring

TFMO383
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W5MG1, W6MIG1 - Getriebe 22C-3-3

a
m Alle Innenteile wah-
rend der Montage
' mit Getriebedl

schmieren.

Demontageschritte

#K422. Anschlagscheibe 40. Arretierkugel
GEG 30. Zylinderstift 4F) #C441. Hintere Dichtkappe der Eingangswel-

$J431. Getriebegehiuse le

#l4 32. Aulerer Lagerlaufring QGiy pB442. Eingangswellen-Sicherungsschraube

PH33. Aulerer Lagerlaufring GHD pA443. Hinterer Deckel

#6434, Wellendichtring 44. Eingangswelle

36. Langs-Differential 45. Zwischenzahnrad
PF436. Aulterer Lagerlaufring 46. Schaltstange und Schaltgabel

pE437. Distanzring
#D438. Arretierdeckel
39. Arretierfeder

TFMO384
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22C-3-4 W5MG1, W6MG1 - Getriebe

DEMONTAGE UND MONTAGE <W6MG1>

I

m Alle Innenteile wéh-
rend der Montage
mit Getriebedl

schmieren.

Demontageschritte :
PAA4 1. Verteilergetriebe pY4 9. Wahlhebel
2. Tachometer-Zahnrad X4 10. Arretierung
3. Getriebebefestigungshalterung PW¢11. FUhrungsschraube
4. Schaltseilhalterung U4 12, Rickwartsgang-Schaltdampfer
5. RUckfahrleuchtenschalter 13. Rickholfeder
" 6. Dichtung GAD #T4 14. Schaltwelle

p2¢ 7. Deckel A
#Z¢ 8. Deckel B

TFM0495
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W5MG1, W6MG1 — Getriebe 22C-3-b

17
f
m Alle Innenteile wih-
rend der Montage
mit Getriebed!
schmieren.
Demontageschritte }
GBD  15. Zylinderstift Dy #04 24. AuBerer Lagerlaufring
#5416. Kupplungsgehiuse #E4 25. Distanzring
17. Sprengring #N426. Olkanal _
4CO PR418. Vorderes Lager der Eingangswelle QDR #Me27. AuBerer Lagerlaufring
#0419. Wellendichtring _ $E4 28. Distanzring )
#P420. Wellendichtring (DO $L4 29. AuRerer Lagerlaufring
21. Olbehilter #E¢ 30. Distanzring
22, Vorderes Differential
23. Vordere Ausgangswelle
TFMQ496
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS905-C Neu



22C-3-6

W5E5MG1, W6MG1 - Getriebe

Demontageschritte

QEQ

»K431. Anschlagscheibe

32. Zylinderstift
PD&33. Arretierdeckel

34. Arretierfeder

36. Arretierkugel
»J436. Getriebegehiuse
#l4 37. Aufderer Lagerlaufring
#H438. Aullerer Lagerlaufring
#G439. Wellendichtring

40. Langs-Differential
$F641. Aulierer Lagerlaufring
»E442. Distanzring

rend der Montage
mit Getriebedi
schmieren.

|
m Alle Innenteile wah-

QFD $Ce43. IHintere Dichtkappe der Eingangswel-
e

4Ge ¥B444. Eingangswellen-Sicherungsschraube
QH) pA445. Hinterer Dackel

48. Eingangswelie

47. Zwischenzahnrad

48. Schaltstange und Schaltgabsl fir 5.
und 8. Gang

49, Schaitstange und Schaltgabel fir 3.
und 4. Gang

50. Schaltstange und Schaltgabel fiir 1.
und 2. Gang

51. Schaltstange und Schaltgabel fur
Rlckwartsgang

TFMO0497
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W5MG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-7

MD9S9566

TFM0397

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1935

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
OAD SCHALTWELLE AUSBAUEN

{1) Die Schaltwelle in die neutrale Position stellen und die Welle
herausziehen.

4B ZYLINDERSTIFT AUSBAUEN

" {1) Den Zylinderstift wie in der Abbildung heraustreiben.

Q€) VORDERES LAGER DER EINGANGSWELLE AUS-
BAUEN

OD) AUSSEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

PWEG8905-C Neu



W5MG1, WEMG1 - Getriebe

Zylinderstift

TFM0398

Dichtkappe

TFMO388

I///

-wiﬂ ‘

MB891589

TFM0400

MB991591

TFMOS00

=TFM0401

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

QE ZYLINDERSTIFT AUSBAUEN
(1} Den Zylinderstift wie in der Abbildung heraustreiben.

QF)  HINTERE DICHTKAPPE DER EINGANGSWELLE AUS-
BAUEN
(1) Die Mitte der Dichtkappe durch Schldge mit einem Nagel

oder mit einem &hnlichen Gegenstand {mit spitzem Ende)
entfernen.

0G) EINGANGSWELLEN-SICHERUNGSSCHRAUBE
AUSBAUEN

(1) Den hinteren Deckel, die Eingangswelie und die Zwischen-
welle in das Spezialwerkzeug einsetzen.

(2) Die Hilsen gemdal Abbildung schalten, um die Zahnréder in
Eingriff zu bringen und die Welle zu fixieren.

PWEGS905-C Neu



W5EMG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-9

‘W

<WEMG 152

TFMO501
" TFM0402
<WBMG1>
MB991578
TFM0403
<WBMG1>
MB991580

o = Létdraht
TFMO0404

Létdraht

©  Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1935

{3) Die Sicherungsschraube entfernen.

QH) HINTEREN DECKEL AUSBAUEN

EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE
DISTANZSCHEIBE AUSWAHLEN

{1} Lotdréhte (etwa 10 mm Lange und 1,6 mm Durchmesser)
gemdfs Abbildung in das Kupplungsgehéuse einlegen und
die dulleren Lagerlaufringe einbauen.

PWEGS905-C Neu



22C-3-10

WsMG1, WeMG1 - Getriebe

AuReren Lagerlaufring bf?' \\\U\

TFM0408

2200048

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

{2) Den &uReren Lagerlaufring in das Getriebegehduse einbau-
en, wie es in der Abbildung dargestellt ist.

(3) Lotdradhte (etwa 10 mm Linge und 1,6 mm Durchmesser)
gemafl Abbildung in das Kupplungsgehéuse einlegen und
den duReren Lagerlaufring einbauen.

{4) Die vordere Ausgangswelle und das vordere Differential in
das Kupplungsgehaduse einbauen.

5) Das Langs-Differential, die Zwischenwelle und das Getriebe-
gehduse einbauen.

{6) Den hinteren Deckel einbauen und die Schrauben mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

(7} Die Dicke der zusammengedriickten L&tdrahte mit einem
Mikrometer messen. Anhand dieser Messung die entspre-
chende Distanzscheibe auswaéhlen, um die Vorspannung auf
den Sollwert einzustelien.

Sollwert:
Axialspiel des hinteren Eingangswellenlagers
0,02 - 0,05 mm
Vorspannung der Zwischenwelle

015-0,25mm ... W5MG1
0,20-0,30 MM ... WeMG1
Vorspannung des Liangs-Differential
0,10-020 mm ... e WEMG1
015-0,20 mm ... WsMG1
PWEGS905-C Neu



W5MG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-11

Vorspannung der vorderen Ausgangswelle

0,15-025mm ... W5MG1
0,10-015mMm ... WeMG1
Vorspannung des vorderen Differentials
015-025mm ... W5MG1
015-0,20mm ... W6MG1

(8) Falls der Lotdraht nicht zusammengedrickt wurde, Lotdrah-
te mit einem gréReren Durchmesser verwenden und die obi-
gen Vorgénge (1) bis {6) wiederholen,

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA€¢ HINTEREN DECKEL EINBAUEN

{1) Die Zwischenwelle, die Eingangswelle und die Schaltstange
und Schaltgabel in das Spezialwerkzeug einsetzen.

<WEMG1T> " G

e~
Vo

N

ifhiiitingia, gAY
R )

.u -

MB9915689

TFMO409

<WEMG1>

S, =X

LA ||

'rm.ml.fé 1
b

MB291591

TFM0504

{2) Ein elektrisches Heizgerat verwenden und das Spezialwerk-
zeug aufwérmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 - 120°C

Vorsicht
¢ Darauf achten, daf} Sie sich nicht verbrennen,

TFMO410

(3) Das erwédrmte Spezialwerkzeug flir etwa 10 Minuten an der
Position des inneren Laufrings des hinteren Lagers der Ein-
gangswelle in dem hinteren Deckel anbringen.

TFMO411
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS8905-C
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22C-3-12 W5MG1, W6MG1 - Getriebe

{4) Das Spezialwerkzeug entfernen und den hinteren Deckel
einbauen.

Vorsicht
¢ Niemals das Spezialwerkzeug mit bloRen Hinden

beriihren.

Hinterer
Deckel

TFEMO412

PB4 EINGANGSWELLEN-SICHERUNGSSCHRAUBE EIN-

BAUEN

{1) Den hinteren Deckel, die Eingangswelle und die Zwischen-
welle in das Spezialwerkzeug einsetzen.

<WEBMG1>

MBS91589

TFMO4CO

MB921591

TFMOS00

{2) Die Hulsen gemaR Abbildung schalten, um die Zahnrader in
Eingriff zu bringen und die Welle zu fixieren.

<WBMGT>

< TFM0401

<WBMGT> =

-

= = TFMos01

Neu
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W5MG1, W6MG1 - Getriebe

22C-3-13

Gl

TFMO413

TEMO414

<WBEMG1T>

<WBMG1>
O O
O O O 0O
O O
<y

TFMO054
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{3) Dichtmittel am Gewinde der Sicherungsschraube auftragen
und die Schraube mit dem vorgeschriebenen Anzugsmo-
ment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig '

#C¢ HINTERE DICHTKAPPE DER EINGANGSWELLE EIN-
BAUEN :
(1) Die Nut der Dichtkappe gegen die Oberseite des Getriebes

positionieren und die Dichtkappe eintreiben, bis sie biindig
mit dem hinteren Deckel abschlieRt.

- $D4 ARRETIERDECKEL EINBAUEN

(1) Dichtmittel gemal Abbildung am Arretierdeckel auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
"LOCTITE 17430 oder MITSUBISHI
Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740 oder gleich-
wertig

(2} Die Schrauben in den Arretierdeckel einsetzen.

{3) Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. .242 oder
gleichwertig

PWEGS905-C ' Neu



22C-3-14 W5MG1, W6MG1 — Getriebe

»E4 DISTANZRING EINBAUEN

{1) Den friher ausgewéhiten Distanzring einbauen (siehe EIN-
STELLUNG VOR DER MONTAGE}.

MB990938 ~—___f 3 »F¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

MB9S0937

»G¢ WELLENDICHTRING EINBAUEN
{1) Nach dem Einpressen Fett auf Lippe des Wellendichtringes
auftragen.

Vorgeschriebenes Fett: .
MITSUBISHI-Originalfett
Teile-Nr. 0101011 oder gleichwertig

»H4¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

=TT 70 TFM0423

¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN
MB990938 ——

==
MBY90936 =

O -
TFM0424

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEG8305-C Neu




W5MG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-15

TEMO418

Zylinderstift

TFM0492

TFMO0419

TFM0054

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

#J4 GETRIEBEGEHAUSE EINBAUEN
{1} Dichtmittel gemaR Abbildung am hinteren Deckel auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
LOCTITE 17430 oder MITSUBISHI Original-Dichtmit-
tel Teile-Nr. MD997740 oder gleichwertig

Vorsicht '
o Das Dichtmittel gleichmaBig und ohne Unterbre-
chung aus der Tube driicken.

{2) Den Zylinderstift wie in der Abbildung eintreiben.

{3) Dichtmittel am Gewinde der Schraube auftragen und die
Schraube mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen,

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

#K¢ ANSCHLAGSCHEIBE EINBAUEN

(1) Die Schrauben in die Anschlagscheibe einbauen.

(2) Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

PWEG8905-C Neu



22C-3-16 W5MG1, W6MG1 — Getriebe

(, MB990938

/ V e
MBO90934

~ TFM0420

L\
1j M899093E}
- MBS91550
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PLé¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

»M¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PN¢ OLKANAL EINBAUEN

(1) Die Nutdes Olkanals mit der in der Abbildung gezeigten Posi-
tion ausrichten.

Vorsicht .
¢ Falls der Olkanal beschédigt ist, diesen erneuern.

»0¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PWEGB905-C Neu



WS5MG1, W6MG1 — Getriebe 22C-3-17
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»P4 WELLENDICHTRING EINBAUEN
{1) Nach dem Einpressen Fett auf der Lippe des Wellendlchtrm-
ges auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Originalfett
Teile-Nr. 0101011 oder gleichwertig

Q¢ WELLENDICHTRING EINBAUEN
(1) Nach dem Einpressen Fett auf der Lippe des Wellendichtrin-
ges auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Originalfett
Teile-Nr. 0101011 oder gleichwertig

PR4 VORDERES LAGER DER EINGANGSWELLE EINBAU-
EN

(1) Das vordere Lager der Eingangswelle mit der Olbohrung ge-
gen den Boden des Getriebes gerichtet einbauen.

»S¢ KUPPLUNGSGEHAUSE EINBAUEN

(1} Dichtmittel gemaR Abbildung am Getriebegehduse auftra-
gen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
LOCTITE 17430 oder MITSUBISHI Original-Dichtmit-
tel Teile-Nr. MD997740 oder gleichwertig

Vorsicht
¢ Das Dichtmittel gleichmiafBig und ohne Unterbre-
chung aus der Tube driicken.

PWEG8905.-C Neu
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W5EMG1, W6MG1 - Getriebe

<W5MG1>  Zylinderstift

TFMQ395

Zylindefsi\t&ift Zylinderstift

-

A/~

TFMO0511

TFMQ419

TFM0430
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{2) Das Kupplungsgehduse einbauen.

Vorsicht
¢ Darauf achten, dal® der Mittelwellen-Dichtring nicht
" durch die Mittelwelle beschadigt wird.

(3} Die Zylinderstifte bis zu den in der Abbildung gezeigten Posi-
tionen eintreiben. <W5MG1>

{(4) Den Zylinderstift wie in der Abbildung eintreiben.
<WBMG1>

(5} Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

»T4 SCHALTWELLE EINBAUEN
(1} Dichtmittel gemaR Abbildung am Kupplungsgehduse auftra-
gen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
"LOCTITE 17430 oder MITSUBISH! Original-Dichtmit-
tel Teile-Nr. MD997740 oder gleichwertig
Vorsicht
e Das Dichtmittel gleichméaRBig und ohne Unterbre-
chung aus der Tube herausdriicken.

PWEGS89505-C Neu



W5MG1, W6MG1 - Getriebe 22C-3-19

<WEBMG1>

TEMO512

<WEMG1> {2) Fett an der Rickholfeder auftragen und die Feder an der
Schaltwelle anbringen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Originalfett
Teile-Nr. 0101001 oder gleichwertig

Ruckholfeder

TEM0431

<WBMG1>

Rixckholfeder

TFMO513

<W5MG1> " (3) Die Schaltwelle wie in der Abbildung einsetzen.

TFMO0432

<WBMG1>

TFMO514
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS805-C Neu




22C-3-20 W5MG1, W6MG1 - Getriebe

'
TFM0433

TFM0515

TFM0054

i\
')

TFMO516

TFM0434
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{4) Die Schaltwelle einbauen, wobei der Streifen in die Nuten

der Schaltwellenfinger einzusetzen ist, wie es in der Abbil-
dung gezeigt ist.

(5) Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

pU4 RUCKWARTSGANG-SCHALTDAMPFER EINBAUEN

(1} Dichtmittel auf dem Gewinde des Rickwértsgang-Schalt-
dampfers auftragen und diesen mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

PV4 SCHALTWELLEN-SECHSKANTSCHRAUBEN  EIN-
BAUEN
{1} Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die

Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

PWEGS8905-C Neou



W5MG1, W6MG1 - Getriebe

22C-3-21

TFMO0518

TEMO054

%

Deckel B

D
\
Decisel A

0“‘ \
i

<~
/ e VNN
/1 ’ )/ /

A {

Deckel

TFM0435
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PW¢ FUHRUNGSSCHRAUBE EINBAUEN

(1} Dichtmittel am Schraubengewinde auftragen und die
Schraube mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

»X¢ ARRETIERUNG EINBAUEN

{1) Dichtmittelam Gewinde der Arretierung auftragen und diese
mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

»Y4¢ WAHLHEBEL EINBAUEN

{1} Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

»Z¢ DECKEL EINBAUEN
(1} Den Deckel geméal Abbildung einbauen.

»AA¢ VERTEILERGETRIEBE EINBAUEN

(1) Fettan den Keilnuten des Getriebes und des Verteilergetrie-
bes auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI-Originaifett
Teile-Nr. 0101011 oder gleichwertig

PWEG8905-C Neu
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W5MG1, W6MG1 - Eingangswellé

22C-4-1

4. EINGANGSWELLE

DEMONTAGE UND MONTAGE <W5MG1>

Demontageschritte

1. Sprengring
QAOMK4e 2. Zahnrad fur 5. Gang
3. Zahnrad {Ur 4. Gang
4. Nadellager
#H4 5. Synchronring
QB #H4 6. Schaltmuffe
pHe 7. Synchronkugel
pH4 8. Synchronfeder

1
m Alle Innenteile wah-
rend der Montage
mit Getriebedl
schmieren.,

400 #Dg 9. Lagerhllse

#B4§10. Synchronnabe fiir 3. und 4. Gang
11. Synchronring
12. Zahnrad fur 3. Gang
13. Lager-Distanzscheibe
14. Nadellager

PA415. Distanzring
16. Eingangswelle

TFMO0385

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995
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22C-4-2 WS5MG1, W6MG1 - Eingangswelle

DEMONTAGE UND MONTAGE <W6MG1>

f
m Alle Innenteile wiah-
T rend der Montage
mit Getriebedl
12 schmieren.
Demontageschritte
1. Sprengring #»F4 11, Distanzring
pLe 2. Distanzring 12. Stahlkugel
3. Federstift 13. Zahnrad fir 4. Gang
4, Zahnrad fir 6. Gang 14. Nadellager
5. Nadellager GF) BE415. Lagerhulse
JCO#J4 6. Lagerhllse = #C416. Synchronisierung fir 3. und 4. Gang
¢ 7. Synchronisierung fiir 6. und 17. Zahnrad fir 3. Gang
6. Gang 18. Nadellager
8. Zahnrad fir 5. Gang 19. Eingangswelle

9. Nadellager
QED $G410. Lagerhllse TFMOS19

© Mitsubishi Motors Corporation Fab. 1935 PWEGS205-C Neu




W5MG1, W6MG1 - Eingangswelle

22C-4-3

MB998801 Zahniad

TFM0436
MD998801 Lagerhilse
4
Fé\. 1\\\ \\
TFM0520
Lagerhiilse
TFMO438

TFMO521

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 19395

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
OA» ZAHNRAD FUR DEN 5. GANG AUSBAUEN

GBp) SCHALTMUFFE AUSBAUEN

(1) Die Schaltmuffeentfernenunddabeimitden Handenabdek-
- ken. Darauf achten, dafd die Synchronkugeln und Federn

nicht verloren werden, da diese beim Abnehmen der Muffe
herausschnellen kdnnen.

4G LAGERHULSE AUSBAUEN

Db LAGERHULSE AUSBAUEN

(QE) LAGERHULSE AUSBAUEN

PWEGE905-C Neu
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W5MG1, WEMG1 - Eingangswelle

Lagerhlilse

Distanzring \
[

I_ TFMOB22
MDS9881 2——:—— =
—
Distanzring
MD998814~—
MD998827
“-....._/

TFM0439

U\ MD998812

MD998814 —_|

|

MDSe8813 —

/

MDIEE12~—_ [

Lagerhllse

TEMO441
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dF) LAGERHULSE AUSBAUEN

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

PA4 DISTANZRING E!INBAUEN

(1) Einelektrisches Heizgerat und eine dicke Eisenplatte verwen-
den und den Distanzring langsam Uber die Platte aufwéarmen.
Vorgeschriebene Temperatur: 110 - 120°C
Vorsicht
e Niemals {iberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur

angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials

nachlassen.
e Darauf achten, dal? Sie sich nicht verbrennen.

PB4 SYNCHRONNABE FUR 3. UND 4. GANG EINBAUEN

Vorsicht
e Die Synchronnabe und den Ring ausrichten, wie es
in der Abbildung gezeigt ist.

»C4¢ SYNCHRONISIERUNG FUR 3. UND 4. GANG EIN-
BAUEN

»D4 LAGERHULSE EINBAUEN

{1) Ein elektrisches Heizgerdt und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und die Hulse langsam Uber die Platte aufwérmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 - 120°C

Vorsicht

* Niemals dberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials
nachlassen.

¢ Darauf achten, da Sie sich nicht verbrennen.

PWEG3905-C Neu



W5MG1, W6MG1 - Eingangswelle

22C-4-5

MDo88812 —-"“l
MD998813—
MD998826\

MD998801 el
.\\‘\“1

St
(A 25

Lagerhillse

F\ TFMKO\525

MD998812 — 1=
MDY9B813 —
MD998826 —_ |

MDS98B01

/)

Lagerhiise

e

Synchronring ;
)

TFM0443
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#E¢ LAGERHULSE EINBAUEN

(1) Ein elektrisches Heizgerdt und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und die Hilse langsam (ber die Platte aufwérmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 — 120°C

Vorsicht

e Niemals Giberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials
nachlassen.

¢ Darauf achten, dafl Sie sich nicht verbrennen.

»F¢ DIATANZRING EINBAUEN

{1) Den Distanzring einbauen, wobei die Nut des Distanzrings
mit der Stahlkugel auszurichten ist.

#»G¢ LAGERHULSE EINBAUEN

(1} Ein elektrisches Heizgerédt und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und die Hilse langsam Uber die Platte aufwarmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 - 120°C

Vorsicht

® Niemals (iberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials
nachlassen.

e Darauf achten, daR} Sie sich nicht verbrennen.

PH¢ SYNCHRONFEDER, KUGEL, SCHALTMUFFE UND
RING EINBAUEN

{1) Die Hulse an der Synchronnabe anbringen und an die Seite
fir den 3. Gang bringen.
(2) Die Synchronfedern und Kugeln einbauen (an 3 Stellen).

(3} Den Synchronring einbauen.

(4} Mit den Fingeren gegen den Synchronring driicken und die
Muffe an die Seite fir den 4. Gang schieben.
HINWEIS
Durch das Schieben der Muffe an die Seite fir den 4. Gang
werden die Kugeln in der Mitte der Muffe positioniert.

PWEGE905-C Neu
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W5MG1, W6MG1 - Eingangswelle

2
Seite des Zahnrad h
far 6. Gang b
- T
] :
i
TFM0527
MD998812 —f=
MDO88813 ———1p— Synchronisierung
MD998826 :
i
MD928801
» i A/
1 : TFMO0528
L
MDg98312
MDSS8813 T . Lagerhllse
Lagerhilse,

TEMO529

MDg88812
MD2e8813

MD998824

Zahnrad fur 5. Gang

m@
A
QY
\ o \\\I

TEMO444

——/
Federstift

\ -\_

TFMO0530
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pl¢ SYNCHRONISIERUNG FUR 5. UND 6. GANG EIN-
BAUEN

»J¢ LAGERHULSE EINBAUEN

(1} Ein elektrisches Heizgeradt und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und die Hilse langsam (ber die Platte aufwarmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 — 120°C

Vorsicht _

o Niemals iiberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials
nachlassen.

e Darauf achten, dal® Sie sich nicht verbrennen.

»K¢ ZAHNRAD FUR 5. GANG EINBAUEN

(1) Ein elektrisches Heizgerat und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und das Zahnrad langsam (ber die Platte aufwaér-
men.

Vorgeschriebene Temperatur: 160 - 180°C

Vorsicht

e Niemals lberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann sich die Festigkeit des Materials
vermindern.

& Darauf achten, daf® Sie sich nicht verbrennen.

PL¢ DISTANZRING EINBAUEN

(1} Den Distanzring einbauen, wobei die Nut des Distanzrings
mit dem Federstift auszurichten ist.

PWEG#905-C Neu



W5MG1, W6MG1- Zwischenwelle 22C-5-1

5. ZWISCHENWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE <W5MG1>

f

m Alle Innenteile wih-
rend der Montage
mit Getriebed
schmieren.

1
Demontageschritte 17. Zahnrad fir 2. Gang
1. Sprengring : 18. Nadellager
QAD PK¢ 2. Innerer Lagerlaufrin 19. Sprengring
3. Zahnrad fur 1. Gang GDiy P4 20. Innerer Lagerlaufring
4. Nadellager 21. Zahnrad fir Rickwartsgang
5. Innerer Synchronring 22. Nadellager
»G4 6. Synchronkonus #D423. Synchronring
e 7. AuBBerer Synchroning QBD pD§24. Schaltmuffe
4BO #J4¢ 8. Schaltmuffe »D§25. Synchronkugel
¢ 9. Synchronkugel pDE26. Synchronfeder
#4410, Synchronfeder »D427. Synchronkeil
#4111, Synchronkeil QE) $C428. LagerhUise
QCO #iq 12. Lagerhiilse PA423. Synchronnabe flr 6. und Riickwaérts-
#H413. Synchronnabe fiir 1. und 2, Gang gang
14, Aufderer Synchroning 30. Synchronring
#G415. Synchronkonus 31. Zahnrad fir 5. Gang
16. Innerer Synchronring 32. Nadellager

33. Zwischenwelle

TFM0386
© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEGS905-C Neu




22C-5-2 WSMG1, W6MG1 - Zwischenwelle

DEMONTAGE UND MONTAGE <W6MG1>

[
m Alle Innenteile wih-
rend der Montage 14
mit Getriebedl 13
schmieren.

Demontageschritte 16. Zahnrad fiir 2. Gang
QAL BK4 1. Innerer Lagerlaufring 17. Nadellager
2. Zahnrad fir 1. Gang 4De #F4 18. Innerer Lagerlaufring
3. Nadellager . 19, Zahnrad fir Rickwartsgang
4, Innerer Synchronring 20. Nadellager
#G4 5. Synchronkonus $E€21. Synchronring
#J4 6. Aullerer Synchronring AB) BE422. Schaltmuffe flr Rickwaértsgang
OB R4 7. Schaltmuffe #E423. Synchronkugel
#e 8. Synchronkugel #E424. Synchronfeder
e 9. Synchronfeder QED pC425. Lagerhiilse
#J410. Synchronkeil #B426. Synchronring flr Rickwértsgang
4COH pl4 11. Lagerhlilse 27. Sprengring
#H412. Synchronnabe fir 1. und 2. Gang 28. Anschlagscheibe
13. Auflerer Synchronring 29, Zwischenwelle

#»G414. Synchronkonus
18. Innerer Synchronring

TEMO531

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1895 PWEGS905-C Neu



WS5MG1, W6MG1- Zwischenwelle

22C-5-3

<WBMG1>
MDO98801

innerer
Lagerlaufring

TEM0445

<WBMG 1>
MD998917

Innerer
Lagerlaufring

TFMO0532

¢B) SCHALTMUFFE AUSBAUEN

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
QA  INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

{1) Die Muffe entfernen und dabei mit den Handen abdecken.
Darauf achten, daR die Synchronkugeln und Federn nicht
verloren werden, da diese beim Abnehmen der Muffe her-

ausschnellen kénnen.

<WBMG1>
MDg8a17

Lagerhllse

TEMO447

<WBMGT> N
- MD998917 L)

e )
[~ A
N A

o p il

Lagerhllse

TFMO0533
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PWEG8905-C

4C> LAGERHULSE AUSBAUEN

Neu



22C-5-4 W5MG1, W6MG1 - Zwischenwelle

<WBMGT>
MDo98801 f

Lagorhilse 4D  INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

TFMO448

Innerer

<WBMG1> )
Lagerlaufring

MDE58917 g

F.;,f//»?)‘z/'rlzﬂ
7 \7,‘ ]i
’!ﬁ”’”””x

TFM0534

<WBMGT> GE> LAGERHULSE AUSBAUEN

MDSg8801

Lagerhilse

TEM0448

<WEMG1> i
MD998801 Lagerhdiise

TFM0535
HINWEISE ZUR DEMONTAGE

] } | MA@ SYNCHRONNABE FUR 5. UND RUCKWARTSGANG
— EINBAUEN

Seite des Zahnrades !

flr 5. Gang

- [

— TFMO450
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WSMG1, W6MG1- Zwischenwelle

22C-5-5

MDE88812 A Syn-
chrond
MD998813 nabe.
| MDO28821
7
I TEM0451
ﬁ (]
In diese Richtung
einbauen
~alifsaan JR —
b
TFMO536
MD898812 —
MD398813 ——
MDS98823 Synchronnabe

1 - )
dml —
i

{75
‘!\'.Il

<W5SMG1>

MD8e8812
MDS08820

TFM0452
<WEMG1>
Lagerhilse
MDg98812
MD998822 ‘,
]
17,1
TFM0538
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Vorsicht
e Die Synchronnabe und den Ring gemaf} Abbildung
ausrichten.

»B4¢ SYNCHRONNABE FUR RUCKWARTSGANG EIN-
BAUEN

Vorsicht
¢ Die Synchronnabe und den Ring geméaR Abbildung
ausrichten. :

»C& LAGERHULSE EINBAUEN

(1) Ein elektrisches Heizgerat und eine dicke Eisenplatte ver-
wenden und die Hilse langsam Uber die Platte aufwérmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 ~ 120°C

Vorsicht

¢ Niemals tiberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials ver-
mindert werden.

¢ Darauf achten, daf} Sie sich nicht verbrennen.

PWEGS905-C - Neu



WBEMG1, WEMG1 - Zwischenwelle

TFMO0453

N
Seite des Zahnrades
fir 5. Gang
alffnve

VOO NN N

TFMO454

TFMO455

TEMO0456

TFMO0539

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

»D4¢ SYNCHRONKEIL, FEDER, KUGEL, MUFFE UND RING
EINBAUEN

(1) Die Keile und Federn in die Synchronnabe einbauen (an 3
Stellen).

(2) Darauf achten, daR die Schaltmuffe in der richtigen Richtung
positioniert ist.

(3) Die Hlse mit ihren Uberstanden mit den tiefen Nuten in der
Synchronnabe ausgerichtet einbauen.

{4) Die Schaltmuffe an die Seite fir den 5. Gang verschieben.

{5) Die Synchronkugeln einbauen {an 3 Stellen).

{6) Den Synchronring einbauen.
{7) Mit Fingern gegen den Synchronring driicken und die Muffe
an die Seite fur den Rlckwartsgang schieben.

HINWEIS

Durch das Verschieben der Hulse an die Seite fur den Rick-
wiértsgang werden die Kugeln in der Mitte der Muffe positio-
niert.

»E¢  SYNCHRONFEDER, KUGEL UND HULSENRING EIN-
BAUEN

(1) Die Synchronnabe einbauen (an 3 Stellen).

PWEGS905-C Neu



22C-5-7

W5MG1, W6MG1- Zwischenwelle
o (2) Darauf achten, daf? die Schaltmuffe in der richtigen Richtung
= = positioniert ist.

=3

In diese Richtung
ginbauen

s

1
TFMO0540
{3) Die Synchronkugeln einbauen {an 3 Stellen).

Kugel

INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

TFMO541
<WEMG 1> ’F‘
‘ MD998812— Innerer
MD998820 —=. Lagertaufring
TFMO457
<WBMG1>
MD998812 Innerer
MDoogs22 Lagerlaufring

TFMO0543
»G¢ SYNCHRONKONUS EINBAUEN
(1} Getriebedl an den Flachen des Synchronkonus auftragen (an

beiden Seiten).
Vorgeschriebenes Ol:
Hypoidgetriebed! APl GL-4, SAE 75W-85W oder 80W

Neu

TFM(458
PWEGS905-C

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1395



22C-5-8

WSsMG1, W6MG1 ~ Zwischenwelle

<WBMG1> S——

Seite des Zahnrades I
for 1. Gang :
__i - —d
|
3

TEM0459

rl!"fummft d

<W5MG1>

MD988812
MD998825

TEMO0461

<WBMG1>
MD998812
MD998825

it

A -
)

MD928801

¢
..

1477 ol A

5

Lagerhllse

TEMO546

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1998

pH¢ SYNCHRONNABE FUR 1. UND 2. GANG EINBAUEN

HINWEIS
Bei Modell WeMG1T kann die Synchronnabe in beliehiger
Richtung eingebaut werden.

Vorsicht
e Die Synchronnabe und den Ring geméafl Abbildung
ausrichten.

#l¢ LAGERHULSE EINBAUEN

(1) Ein elektrisches Heizgerat und eine dicke Cisenplatte ver-
wenden und die Hillse langsam Uber die Platte aufwéarmen.

Vorgeschriebene Temperatur: 110 - 120°C

Vorsicht

¢ Niemals iiberhitzen. Falls eine zu hohe Temperatur
angelegt wird, kann die Festigkeit des Materials ver-
mindert werden.

¢ Darauf achten, dal® Sie sich nicht verbrennen.

PWEGB905-C Neu



W5MG1, W6MG1- Zwischenwelle 22C-5-9

»J¢ SYNCHRONKEIL, FEDER, KUGEL, MUFFE UND AUS-
SEREN SYNCHRONRING EINBAUEN

{1) Die Keile und Federn in die Synchronnabe einbauen {an 3
Stellen).

Vorsicht
o Darauf achten, daf die Synchronkeile mit dem ange-
fasten Ende nach au3en einbauen.

<W5EMG1>

(2} Darauf achten, dafd die Schaitmuffe in der richtigen Richtung
positioniert ist.

Seite des Zahnrades
fir 1. Gang

TFMO462

(3} Die Schaltmuffe an die Seite flr den 2. Gang schieben.
(4) Die Synchronkugeln einbauen {an 3 Stellen).

TEMO0463

{5) Den duBeren Synchronring einbauen.
{6) Mit den Fingern gegen den dul3eren Synchronring driicken
und die Hilse an die Seite fir den 1. Gang schieben.

HINWEIS

Durch das Verschieben der Hilse an die Seite fir den 1. Gang
werden die Kugeln in der Mitte der Hilse positioniert.

TEMO464

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS905-C Neu



22C-5-10

WEMG1, W6MG1 - Zwischenwelle

<WEMG1>
MD998812 :_nne"?f o
MDO92825 agerlaurrng
TEMO465
<WEMG1>
MD298812 Innerer
MDO98825 Lagerlaufring
[t
fi‘-'»‘%%fﬁﬂm
TEMO548

® Mitsubishi Motors Corporation Fab. 1995

PWEGS8905-C

PK¢ INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

Neu



W5MG1, W6MG1 ~ Synchronisierung fiir 3. und 4. Gang <W6MG1> 22C-6-1

6. SYNCHRONISIERUNG FUR 3. UND 4. GANG <W6MG1>

DEMONTAGE UND MONTAGE

I

m Alle Innenteile wih-
rend der Montage
mit Getriebedl

Demontageschritte

1. Synchronring fUr 3. Gang
2. Synchronring fir 4. Gang
QAG BA4 3. Schaltmuffe

schmieren. A4 4. Synchronkugel
#A4 5. Synchronfeder
6. Synchronnabe
TFMO549
HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GA) SCHALTMUFFE AUSBAUEN
(1) Die Schaltmuffe ausbauen, wahrend sie mit den Handen-ab-
gedeckt wird.
Achten Sie darauf, daR die Synchronkugeln und Federn nicht
verloren werden, da diese beim Ausbau der Schaltmuffe her-
ausschnellen kdnnen.
Symchromabe HINWEISE ZUR MONTAGE
Synchronfeder Synchronkugel PA¢ gXﬁg:RONFEDER, KUGEL, SCHALTMUFFE EIN-

1]

Schaltmuffe
TFMO551

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb, 1995

{1) Die Schaltmuffe und den Synchronring fiar 4. Gang in die Syn-
chronnabe einbauen.
{2) Die Synchronfedern, Kugeln einbauen. {an 3 Stellen)

PWEG8905-C Neu
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W5MG1, W6MG1 - Synchronisierung fiir 5. und 6. Gang <W6MG1> 22C-7-1

7. SYNCHRONISIERUNG FUR 5. UND 6. GANG <W6MG1>
DEMONTAGE UND MONTAGE

f

m Alle Innenteile wah-
rend der Montage
mit Getriebedl
schmieren.

Demontageschritte

1. Synchronring fUr 5. Gang
2. Synchronring fur 8. Gang
QAL A4 3. Schaltmuffe
#A¢ 4. Synchronkugel
$A4 5. Synchronfeder
6. Synchronnabe

TEMOS54

Synchronnabe
\ Synchronfeder

\

Schaltmuffe

Synchronkugel

TFMO556

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

l_-IlNWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD SCHALTMUFFE AUSBAUEN

(1) Die Schaltmuffe ausbauen, wéahrend sie mit den Handen ab-
gedeckt wird.
Achten Sie darauf, dal? die Synchronkugeln und Federn nicht
verloren werden, da diese beirm Ausbau der Schaltmuffe her-
ausschnellen kdnnen,

HINWEISE ZUR MONTAGE

PA¢ SYNCHRONFEDER, KUGEL, SCHALTMUFFE EIN-
BAUEN '

{1) Die Schaltmuffe und den Synchronring fur 4. Gangin die Syn-
chronnabe einbauen.
(2) Die Synchronfedern, Kugeln einbauen. (an 3 Stellen)

PWEGS805-C Neu
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W5EMG1, W6MG1 - Mittleres Differentialgehiuse 22C-8-1

8. MITTLERES DIFFERENTIALGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

|
m Alle Innenteile wih-
rend der Montage
mit Getriebed!
schmieren.

Demontageschritte

PE4 1. Federstift
QAD BD4 2. Tellerradkappe
QB #C4 3. Innerer Lagerlaufring
GCO) B4 4. Nadellager
8. Planetenradtrager
8. Viskosekupplung
7. Sonnenradwelle
8. Mittlere Welle
QDD pA€ ©. Innerer Lagerlaufring
10. Mittleres Differentialgehduse

TFMO387
© Mitsubishi Motors Corporation  Feb, 1995 PWEGS905-C ' Neu




22C-8-2

WBEMG1, W6MG1 — Mittleres Differentialgehause

Tellerradkappe

\
\

=1 .— Federstift
el

Gehause

TFMQ466

MD9g8801

TFMO0467

\

TFMO470

® Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
¢4A> TELLERRADKAPPE AUSBAUEN

{1) Den Federstift bis zu der in der Abbildung gezeigten Position
eintreiben.

(B INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

QC) NADELLAGER AUSBAUEN

(1} Einen Schraubendreher oder ein dhnliches Werkzeug ver-
wenden und das Nadellager entfernen.

(D0 INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
PA4 INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PWEGS905-C MNeu



W5MG1, W6MG1 - Mittleres Differentialgehause 22C-8-3

MD998369 ~_|

Nadellager

TFMO471

Innerer
Lagerlaufring

TFM0472

Federstiftbohrung
TFM0473
Tellerradkappe Federstift
\
5
- Gehduse
o

TEM0474

© Mitsubishi Motors Corporation

Feb. 1995

»B4 NADELLAGER EINBAUEN

{1) Das Lager bis an die in der Abbildung gezeigte Position ein-
pressen.

#C4¢ INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

#D¢ TELLERRADKAPPE EINBAUEN

(1) Die Federstiftbohrungen der Tellerradkappe und des mittle-
ren Differentialgéhduses ausrichten, und die Kappe mit ei-
nem Plsatikhammer oder dgl. einbauen.

PE4 FEDERSTIFT EINBAUEN

{1) Den Federstift eintreiben, bis dieser biindig mit der Oberfla-
che des mittleren Differentialgehduses abschlief3t.

PWEG8305-C Neu
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W5MG1, W6MG1 - Vordere Ausgangswelle 22C-9-1

9. VORDERE AUSGANGSWELLE

DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

i

m Alle Innenteile wih-
rend der Montage
mit Getriebedl

MD998801 Innerer
i Lageriaufring
By

TS

MD998812
MBDB98813

Innerer
Lagerlaufring

MDoe8825

TEMO0476

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

4AD BB 1. Innerer Lagerlauring schmieren,
QAD A€ 2. Innerer Lagerlauring
3. Vordere Ausgangswelle
TFMO3BS
HINWEISE ZUR DEMONTAGE

QAD  INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

HINWEISE ZUR MONTAGE
A4 INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PWEGS8905-C ' C Neu



22C-9-2 W5MG1, W6MG1 ~ Vordere Ausgangswelle

»B¢ INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN
MDg98812 :

MDOg8825

nnerer
Lagerlaufring|

TFMO0477

@ Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEGS8905-C -Neu



W5MG1, W6MG1 - Hinterer Deckel 22C-10-1

10. HINTERER DECKEL
DEMONTAGE UND MONTAGE <W5MG1>

I

m Alle Innenteile wah-
rend der Montage
mit Getriebedl
schmigren,

Demontageschritte

G4 1. Rickwirtsgang-Zwischenzahnrad-
wellenschraube
2. Dichtung
3. Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad-
wellenhalter
4. Rickwirtsgang-Zahnrad
5. Nadellager
e 6. RUclzlkw'artsgang-Zwischenzahnrad-
welle
#E¢ 7. Hinterer Lagerhalter der Eingangs-
welle

8. Hinteres Lager der Eingangswelle
#D4 9. Distanzscheibe
QAL 3C410. Aulerer Lagerlaufring
QB> »B411. AuRRerer Lagerlaufring
PA412, Olkanal
13. Hinterer Decksl

TFM0389

© Mitsubishi Motors Corporation  Feb. 1995 PWEGE905-C

Neu



22C-10-2 W5MG1, W6MG1 - Hinterer Deckel

DEMONTAGE UND MONTAGE <W6MG1>

i
Alle Innenteile wah-
m rend der Montage
mit Getriebedl

schmieren.
Demontageschritte
G4 1. Riickwarnsgang-Zwischenzahnrad- 7. Hinteres Lager der Eingangswelle
voe wellenschr%ub% #D¢ 8. Distanzscheibe
2. Dichtung GADBCH 9. AuBerer Lagerlaufring
3. Riickwartsgang-Zwischenzahnradhal- 4BO #B410. Auferer Lagerlaufring
ter PA411. Olkanal
4. Rlckwiértsgang-Zwischenzahnrad 12. Hinterer Deckel
5. Nadellager
#E4 6. Hinterer Lagerhalter der Eingangs-
welle

TFMO5%9

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS905-C Neu



W5MG1, W6MG1 - Hinterer Deckel 22C-10-3

\ ‘ ] TFMO480

S~

™~ MB990938==]
MB990937

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
GAD AUSSEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

4By AUSSEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ OLKANAL EINBAUEN

{1) Die Nut des Olkanals mit der in der Abbildung gezeigten Posi-
tion ausrichten.

Vorsicht .
¢ Falls der Olkanal beschadigt ist, diesen erneuern.

»B¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

»C4¢ AUSSEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PWEG8305-C Neou



W5MG1, W6MG1 - Hinterer Deckel

MB990I385
MB991577

\
:

L \
Lagerhalter 7
ﬁg/}\ \\ TFMO0484

2200048

TFMOD41

'© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

»D4¢° DISTANZSCHEIBE EINBAUEN

{1) Lotdrahte (etwa 10 mm Lange und 1,6 mm Durchmesser) in
den hinteren Deckel einlegen, wie es in-der Abbildung ge-
zeigt ist, und das hintere Lager der Eingangswelle einbauen.

~ {2) Den hinteren Lagerhalter der Eingangswelle einbauen und

.die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment
festziehen. ‘

(3} Die Dicke der zusammengedriickten Lotdrahte mit einem
Mikrometer messen. Anhand der Messung die geeignete
Distanzscheibe auswahlen, um das Axialspiel auf den Soll-
wert einzustellen.

Sollwert: 0,02 - 0,05 mm

(4) Falls die Lotdrahte nicht zusammengedruckt wurden, Lot-
drahte mit einem grélReren Durchmesser verwenden und
die obigen Vorgange (1) bis (3) wiederholen.

- pE4 HINTEREN LAGERHALTER DER EINGANGSWELLE

EINBAUEN

{1} Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen. -

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

PWEG2905-C ) " Neu



bohrung
L]

W5MG1, W6MG1 - Hinterer Deckel 22C-10-5
»F¢ RUCKWARTSGANG-ZWISCHENZAHNRADWELLE
EINBAUEN
Schrauben- 7

i {1) Die Welle so einbauen, daRk die Schraubenbohrung gemaf
Abbildung positioniert ist.
l/

»G¢ RUCKWARTSGANG-ZWISCHENZAHNRADWELLEN-

SCHRAUBE <W5MG1> UND RUCKWARTSGANG-
HALTERUNGSSCHRAUBE <W6MG 1> EINBAUEN

(1} Dichtmittel am Gewinde der Schrauben auftragen und die
Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest-
ziehen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel: LOCTITE Nr. 242 oder
gleichwertig

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

TFM0486
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W5MG1, W6MG1 - Vorderes Differential 22C-11-1

11. VORDERES DIFFERENTIAL
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
m Alle Innenteile wih-
rend der Montage

mit Getriebed!
schmieren.
Demontageschritte
QAL B4 1. Innerer Lagerlaufring
QA $A4 2. Innerer Lagerlaufring
.. 3. Differentialgehduse
AY
TFM0393
HINWEISE ZUR DEMONTAGE

QAD INNEREN LAGERLAUFRING AUSBAUEN

HINWEISE ZUR MONTAGE
inneren Lager- PA¢ INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

taufring aus-
bauen

MD998812
MD998823

TEMO0040
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGS905-C Neu




22C-11-2 W5MG1, W6MG1T - Vorderes Differential

MD998812
Innerer
MD998825 i Lagerlaufring
gg b gmﬁ}};
" TEMo491

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

»B4¢ INNEREN LAGERLAUFRING EINBAUEN

PWEGS905-C

Neu



W5MG1, W6MG1 - Tachometer-Zahnrad 22C-12-1

12. TACHOMETER-ZAHNRAD
PEMONTAGE UND MONTAGE

=8
O

TFEMO370

Schlitz

TFM0369 _
© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995 PWEGBS905-C

L 2
gi Alle Innenteile wah-
rend der Montage
mit Getriebedl @
schmieren.
Demontageschritte
1. O-Ring
$C4 2. Federstift
#B4¢ 3. Tachometer-Abtriebsrad
BA4 4. Wellendichtring
5. Hilse
TFEA0391
T HINWEISE ZUR MONTAGE
elepdientind 1 »A¢  WELLENDICHTRING EINBAUEN
| . ) == (1) Den Wellendichtring bis zu der in der Abbildung gezeigten
R} \[F — Position und Richtung einpressen.
L
7 | »B¢ TACHOMETER-ABTRIEBSRAD EINBAUEN
S —_ (1) Getriebedl an der Tachometer-Abtriebsradwelle auftragen

o und die Welle einbauen.

#C¢ FEDERSTIFT EINBAUEN

_ (1} Den Federstift so einsetzen, dalk sein Schlitz nicht gegen die
Federstift Getriebewelle weist.

Neu
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W5MG1, W6MG1 - Verteilergetrie-be 22C-13-1

13. VERTEILERGETRIEBE
DEMONTAGE UND MONTAGE

Demontageschritte

pA4 1. Wellendichtring

pA4 2. Wellendichtring
3. Dichtung
4. Olstand-Prifschraube
5. Verteilergetriebe

TFMO0489

MDg88304

2200081

© Mitsubishi Motors Corporation Feb. 1995

HINWEISE ZUR MONTAGE
PA¢ WELLENDICHTRING EINBAUEN

{1) Nach dem Einpressen Fett auf der Lippe des Wellendichtrin-
ges auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISH! Originalfett
Teile-Nr. 0101011 oder gleichwertig

PWEGB905-C Neu
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