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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Allgemeine Informationen  22B-0-3

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
F5M41 <Typen mit Einzel-Synchronring fur 2. Gang>
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1. Eingriffgerdusch-Vermeidungsvor- 7. Getriebegehause
richtung far Rickwartsgang-Zahnrad 8. Kupplungsgehause
<nur Modelle mit Ruckwartsgang- 9. Ausrtcklagerhalter
bremse> 10. Eingangswelle
2. Synchronnabe fur 5./Ruckwartsgang 11. Differential
3. Zahnrad fur 5. Gang 12. Zahnrad fir 1. Gang
4. Zahnrad fur 4. Gang 13. Synchronnabe fur 1./2. Gang
5. Synchronnabe fir 3./4. Gang 14. Zahnrad fur 2. Gang
6. Zahnrad fur 3. Gang 15. Ausgangswelle
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22B-0-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Allgemeine Informationen

F5M41 <Typen mit Doppel-Synchronring fur 2. Gang>
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. Eingriffgerdusch-Vermeidungsvor-
richtung far Rickwartsgang-Zahnrad

. Synchronnabe fir 5./Ruckwartsgang

. Zahnrad fir 5. Gang

. Zahnrad fir 4. Gang

. Synchronnabe fir 3./4. Gang

. Zahnrad fir 3. Gang

. Getriebegehduse
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. Kupplungsgehause

. Ausrlcklagerhalter

. Eingangswelle

. Differential

. Zahnrad fir 1. Gang

. Synchronnabe fur 1./2. Gang
. Zahnrad fir 2. Gang

. Ausgangswelle
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Allgemeine Informationen 22B-0-4a

F5M41
<Typen mit Einzel-Synchronring fir 2. Gang und Synchronhebel fir 5. Gang>
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1. Synchronnabe fir 5./Ruckwartsgang 8. Ausricklagerhalter
2. Zahnrad fur 5. Gang 9. Eingangswelle
3. Zahnrad fir 4. Gang 10. Differenzial
4. Synchronnabe fir 3./4. Gang 11. Zahnrad fur 1. Gang
5. Zahnrad fiur 3. Gang 12. Synchronnabe fur 1./2. Gang
6. Getriebegehause 13. Zahnrad fur 2. Gang
7. Kupplungsgehéuse 14. Ausgangswelle
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22B-0-4b MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Allgemeine Informationen
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Allgemeine Informationen  22B-0-5

F5M42
<Typen mit Einzel-Synchronring fur 1. Gang und Doppel-Synchronring fir 2.
Gang>
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1. Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad 9. Ausgangswelle
2. Zahnrad fir 4. Gang 10. Differential
3. Synchronnabe fiir 3./4. Gang 11. Zahnrad fir 1. Gang
4. Zahnrad fur 3. Gang 12. Synchronnabe fir 1./2. Gang
5. Getriebegehause 13. Zahnrad fur 2. Gang
6. Kupplungsgehause 14. Zahnrad fir 5. Gang
7. Ausrucklagerhalter 15. Synchronnabe fir 5./Rickwartsgang
8. Eingangswelle 16. Zahnrad fur Ruckwartsgang
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22B-0-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Allgemeine Informationen

F5M42
<Typen mit Doppel-Synchronring fur 1./2. Gang, Typen mit Doppel-Synchronring
fur 1. Gang und Tripel-Synchronring fur 2. Gang>
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1. Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad 9. Ausgangswelle
2. Zahnrad fir 4. Gang 10. Differential
3. Synchronnabe fiir 3./4. Gang 11. Zahnrad fir 1. Gang
4. Zahnrad fur 3. Gang 12. Synchronnabe fir 1./2. Gang
5. Getriebegehause 13. Zahnrad fur 2. Gang
6. Kupplungsgehause 14. Zahnrad fir 5. Gang
7. Ausrucklagerhalter 15. Synchronnabe fir 5./Rickwartsgang
8. Eingangswelle 16. Zahnrad fur Ruckwartsgang
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Allgemeine Informationen

22B-0-7

W5M42
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. Rackwartsgang-Zwischenzahnrad
. Zahnrad fir 4. Gang
. Synchronnabe fir 3./4. Gang

Zahnrad fir 3. Gang

. Getriebegehause

. Kupplungsgehause
. Ausrlcklagerhalter
. Eingangswelle

. Ausgangswelle

. Viskosekupplung
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. Vorderes Differential

. Verteilergetriebe-Abtriebsrad

. Mittleres Differential

. Zahnrad fir 1. Gang

. Synchronnabe fur 1./2. Gang

. Zahnrad fir 2. Gang

. Zahnrad fir 5. Gang

. Synchronnabe flr 5./Rickwartsgang
. Zahnrad fur Ruckwartsgang
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

22B-1-1

1. TECHNISCHE DATEN
GETRIEBE-MODELLTABELLE -

1996-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis
EUR F5M41-1-B8Al B 31/36 3,454 CJ4A 4G92-MVV
F5M41-1-F8A1 A 31/36 3,714 CJ4A, CK4A 4G92-MPI
F5M41-1-R8A A 31/36 4,052 CJ1A, CK1A 4G13
EXP F5M41-1-F8A1 A 31/36 3,714 CJ4A, CK4A 4G92-MPI
F5M41-1-R8A A 31/36 4,052 CJ1A, CK1A 4G13
F5M41-1-R8A A 31/36 4,052 CJ2A, CK2A 4G15
F5M42-1-YBA C 31/36 4,625 CK4A 4G92-MIVEC
GETRIEBE-MODELLTABELLE - 1997-MODELL
Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis
EUR F5M42-1-F7N D 30/36 3,722 EA2A, EA2W | 4G63
F5M42-2-F6N2 F 29/36 3,722 EAS5A, EASW | 6A13
F5M42-2-F6N5 E 29/36 3,722 EAGA, EA6W | 4D68
EXP F5M42-1-F6N4 D 29/36 3,722 EA2A 4G63-MPI
F5M42-1-F7N D 30/36 3,722 EA2A 4G63-MPI
F5M42-1-R6N2 D 29/36 4,058 EAL1A 4G93
F5M42-1-R6N3 D 29/36 4,058 EA2A 4G63-
Vergaser
F5M42-2-F6N2 F 29/36 3,722 EAS5A 6A13
F5M42-2-V6N D 29/36 4,312 EA4A 6A12
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22B-1-2

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

GETRIEBE-MODELLTABELLE —

1998-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis
EUR F5M41-1-B8A2 B 31/36 3,454 CJ4A 4G92
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CK1A, CJ1A 4G13
F5M42-2-F7N2 D 30/36 3,722 EA2A, EA2W | 4G63
F5M42-1-F8A4 G 31/36 3,722 DA2A 4G93-GDI
F5M42-2-F6NA E 29/36 3,722 EAGA, EA6W | 4D68
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EABA, EASW | 6A13
EXP F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A, CK4A 4G92
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A, CK1A 4G13
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ2A, CK2A 4G15
F5M42-1-R6N6 D 29/36 4,058 EALA 4G93
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2A 4G63
F5M42-2-R6N8 E 29/36 4,058 EABA 4D68
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten  22B-1-2a

GETRIEBE-MODELLTABELLE — 1999-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis

EUR F5M42-1-V5A4 D 28/36 4,312 N61W 4G93-GDI
F5M42-2-R5A3 G 28/36 4,058 N84W 4G64-GDI
W5M42-1-V5A1 H 28/36 4,352 N94W 4G64-GDI
F5M42-1-F8A4 G 31/36 3,722 DA2A 4G93-GDI
F5M42-2-F7N2 D 30/36 3,722 EA2A, EA2W | 4G93
F5M42-2-F6NC G 29/36 3,722 EA3A, EA3W | 4G64-GDI
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EABA, EASW | 6A13
F5M42-2-F6NA E 29/36 3,722 EAG6A, EA6W | 4D65

EXP F5M42-1-R6N6 D 29/36 4,058 EALA 4G93
F5M42-1-R6N7 D 29/36 4,058 EA2A 4G63
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2A 4G63
F5M42-1-F7N1 D 30/36 3,722 EA2A 4G63
F5M42-2-V6N1 D 29/36 4,312 EA4A 6A12-MIVEC
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EA5A 6A13
F5M42-2-R6N8 E 29/36 4,058 EABA 4D56
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64

MMAL | F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ2A, CK2A 4G15
F5M42-1-F8A7 F 31/36 3,722 CJ5A, CK5A 4G93
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
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22B-1-2b

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

GETRIEBE-MODELLTABELLE — 2000-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis
EUR F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A 4G13
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-B8A2 B 31/36 3,454 CJ4A 4G92-MVV
F5M42-1-R7A2 G 30/36 4,058 DA2A 4G93-GDI
F5M42-1-V5A4 D 28/36 4,312 N61W 4G93-GDI
F5M42-2-R5A3 G 28/36 4,058 N64W, N84W | 4G64-GDI
W5M42-1-V5A1 H 28/36 4,352 N94W 4G64-GDI
EXP F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A, CK1A 4G13
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A, CK4A 4G92
F5M42-1-R6N6 D 29/36 4,058 EALA 4G93
F5M42-1-R6N7 D 29/36 4,058 EA2A 4G63
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2A, EA2W | 4G63
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EA5A 6A13
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
MMAL | F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

22B-1-2c

GETRIEBE-MODELLTABELLE — 2001-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhéltnis

EUR F5M41-1-R8A1 31/36 4,052 CJ1A 4G13
F5M41-1-F8A5 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M42-1-F8AC I 31/36 3,722 DG5A 4G93
F5M42-1-R7A2 G 30/36 4,058 DA2A 4G93
F5M42-2-F7N2 D 30/36 3,722 EA2A, W 4G63
F5M42-2-F6NC G 29/36 3,722 EA3A, W 4G64
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EABA, W 6A13
F5M42-2-V5A D 28/36 4,312 N63W 4G63
F5M42-2-R5A3 G 28/36 4,058 N64W 4G64

EXP F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A, CJ2A 4G13, 4G15
F5M41-1-R7B A 30/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13,4G18
F5M41-1-R8B A 31/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13,4G18
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2W 4G63
F5M42-1-F7N1 D 30/36 3,722 EA2W 4G63
F5M42-1-R6N6 D 29/36 4,058 EALA 4G93
F5M42-1-R6N7 D 29/36 4,058 EA2A 4G63
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2A 4G63
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EA5A 6A13
F5M42-2-R6N8 E 29/36 4,058 EABA 4D68
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64

MMAL | F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ2A, CK2A 4G15
F5M42-1-F8A7 F 31/36 3,722 CJ5A, CK5A 4G93
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
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22B-1-2d  MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

GETRIEBE-MODELLTABELLE — 2002-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhaltnis

EUR F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A 4G13
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-R8B A 31/36 4,052 CS3A 4G18
F5M42-1-F8AC I 31/36 3,722 DG5A 4G93
F5M42-1-R7A2 G 30/36 4,058 DA2A 4G93
F5M42-2-V5A D 28/36 4,312 N83W 4G63
F5M42-2-R5A3 G 28/36 4,058 N84W 4G64
W5M42-1-V5A1 H 28/36 4,352 N94W 4G64

EXP F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A, CJ2A 4G13, 4G15
F5M42-2-F6N7 F 29/36 3,722 EA5A 6A13
F5M42-1-R6N6 D 29/36 4,058 EALA 4G93
F5M42-1-R6N7 D 29/36 4,058 EA2A 4G63
F5M42-1-F6N9 D 29/36 3,722 EA2A, W 4G63
F5M42-2-R6N8 E 29/36 4,058 EABA 4D68
F5M41-1-R7B A 30/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13, 4G18
F5M41-1-R8B A 31/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13, 4G18
F5M41-1-V7B A 30/36 4,333 CS1A 4G13
F5M41-1-V8B1 A 31/36 4,333 CS1A 4G13
F5M42-1-R7A2 G 30/36 4,058 DA3A 4G93
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64

MMAL | F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ2A 4G15
FAMA42-1-F8A7 F 31/36 3,722 CJ5A, CK5A | 4G93
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

22B-1-2e

GETRIEBE-MODELLTABELLE — 2003-MODELL

Getriebemodell Uberset- Ubersetzungs- Endantrieb- Fahrzeugmo- | Motormodell
zungs- verhaltnis des | Uberset- dell
verhéltnis | Geschwindigkeits- | zungs-
messer-Zahnrades | verhaltnis
EUR F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A 4G13
F5M42-2-V5A D 28/36 4,312 N83W 4G64
F5M42-2-R5A3 G 28/36 4,058 N84W 4G64
W5M42-1-V5A1 H 28/36 4,325 N94W 4G64
F5M42-1-R7A2 G 30/36 4,058 DA2A 4G93
EXP F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ4A 4G92
F5M41-1-R8A1 A 31/36 4,052 CJ1A, CJ2A 4G13, 4G15
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
F5M41-1-R7B1 A 30/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13, 4G18
F5M41-1-R8B1 A 31/36 4,052 CS1A, CS3A | 4G13, 4G18
MMAL | F5M41-1-F8A5 A 31/36 3,714 CJ2A 4G15
F5M42-1-F8A7 F 31/36 3,722 CJ5A, CK5A | 4G93
F5M42-2-R5A2 D 28/36 4,058 N84W 4G64
F5M42-1-F8B2 F 31/36 3,722 CS6A 4G93
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22B-1-2f  MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

TABELLE DER UBERSETZUNGSVERHALTNISSE

A B C D E F G
1. Gang 3,583 3,727 3,071 3,583 3,583 3,583 3,583
2. Gang 1,947 1,947 1,947 1,947 1,947 1,947 1,947
3. Gang 1,343 1,343 1,379 1,379 1,379 1,379 1,266
4. Gang 0,976 0,976 1,030 1,030 1,030 1,030 0,970
5. Gang 0,804 0,804 0,767 0,820 0,733 0,767 0,767
Ruckwértsgang 3,416 3,416 3,363 3,363 3,363 3,363 3,363
H I
1. Gang 3,583 3,583
2. Gang 1,947 1,947
3. Gang 1,266 1,266
4. Gang 0,970 0,970
5. Gang 0,767 0,820
Ruckwartsgang 3,363 3,363
Verteilergetriebe 0,3018 -
WARTUNGSDATEN
Benennung Zulassiger Bereich Grenzwert
Axialspiel des vorderen Eingangswellenlagers mm —-0,01 bis 0,12 -
Axialspiel des hinteren Eingangswellenlagers <F5M41> mm —0,01 bis 0,09 -
Axialspiel des hinteren Eingangswellenlagers <F5M42, | —-0,01 bis 0,12 -
W5M42> mm
Axialspiel des Eingangswellen-Zahnrades fur 5. Gang <F5M42, | —-0,01 bis 0,09 -
W5M42> mm
Axialspiel des vorderen Ausgangswellenlagers mm —-0,01 bis 0,12 -
Axialspiel des hinteren Ausgangswellenlagers mm —0,01 bis 0,09 -
Axialspiel des Ausgangswellen-Zahnrades fur 3. Gang —0,01 bis 0,09 -
Axialspiel des Differenzialgehduses <F5M41> mm 0,05 bis 0,17 -
Zahnflankenspiel des Differenzialgehéuseritzels 0 bis 0,150 -
<F5M41, F5M42> mm
Vorspannung des Differenzialgehduses <F5M42> mm 0,05 bis 0,11 -

HINWEIS: Sollspiel = 0 mm
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten  22B-1-29g

Benennung Zulassiger Bereich Grenzwert

Zahnflankenspiel des mittleren Differenzialgehauseritzels | 0,025 bis 0,150 -
<W5M42> mm

Vorspannung des mittleren Differenzialgehduses <W5M42> | 0,05 bis 0,11 -
mm

Spiel zwischen Synchronring-Ruckseite und Zahnrad mm - 0,5

HINWEIS: Sollspiel = 0 mm
DICHTMITTEL UND KLEBEMITTEL

GETRIEBE
Benennung Vorgeschriebene Dichtmittel und Klebemittel
Kupplungsgehause/Getriebegehéuse — Trennflache MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr.
MD997740 oder gleichwertig
Steuergehduse/Getriebegehause — Trennflache
Trennflache zwischen unterem Deckel und Getriebegehéuse
<F5M42, W5M42>
Beluftung 3M SUPER WEATHERSTRIP Nr. 8001 oder
gleichwertig
Differenzial-Antriebszahnradschraube <F5M41, F5M42> 3M STUD Sicherungslack Nr. 4170 oder gleichwer-
tig
Mittlere Differenzial-Antriebszahnradschraube <W5M42>
Befestigungsschraube des vorderen Lagerhalters (Senkkopf-
schraube) <F5M41>
VERTEILERGETRIEBE
Benennung Vorgeschriebenes Dichtmittel
Beluftung 3M SUPER WEATHERSTRIP Nr. 8001 oder
gleichwertig
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Technische Daten 22B-1-3

FIPG-DICHTUNG

An mehreren Stellen des Getriebes werden FIPG-Dichtungen (Form-In-Place-Gasket) verwendet. Damit
diese Dichtung ihren Zweck erfiillen kann, missen einige VorsichtsmaBnahmen beim Auftragen der Dichtung
eingehalten werden. Die RaupengréBe, die Kontinuitdt und die Position sind von auBerster Wichtigkeit.
Eine zu dinne Raupe kann Undichtigkeit verursachen, wogegen eine zu dicke Raupe herausgedrickt
werden und Flussigkeitskanéle blockieren oder verengen kann. Um daher die Moglichkeit einer Undichtigkeit
an einer Verbindung zu vermeiden, ist es absolut notwenidig, daB die Dichtung gleichmaBig und ohne
Unterbrechung aufgetragen wird, wobei die richtige Raupengr6Be einzuhalten ist.

Da das RTV-Dichtmittel aushéartet, wenn es mit der Luftfeuchtigkeit reagiert, wird es normalerweise nur
an Metallflanschen verwendet.

DEMONTAGE

Andere mit FIPG-Dichtung montierte Teile kénnen einfach demontiert werden, ohne daB ein besonderes
Verfahren verwendet wird. In manchen Féallen muB jedoch das Dichtmittel zwischen der Verbundflachen
durch leichte Schlage mit einem Plastikhammer oder dgl. gelést werden. Ein flacher und dinner
Dichtungsschaber kann zwischen den Verbundflachen leicht eingetrieben werden. In diesem Fall ist jedoch
darauf zu achten, daB die Verbundflachen nicht beschadigt werden.

Vorbereitung der Oberflache

Alle Ablagerungen von der Dichtmittel-Auftragsflache entfernen, indem ein Dichtungsschaber oder eine
Drahtbirste verwendet wird. Darauf achten, daB die Flache, auf der die FIPG-Dichtung aufzutragen ist,
flach ist. Auch sicherstellen, daB kein OIl, Fett und Fremdsubstanzen auf den Dichtflachen vorhanden
sind. Und nicht vergessen, das alte Dichtmittel auch aus den Schraubenléchern zu entfernen.

AUFTRAGEN VON FIPG-DICHTUNG

Wenn Teile mit FIPG-Dichtung montiert werden, missen Sie einige VorsichtsmaBnahmen einhalten, wobei
die Vorgange jedoch sehr einfach sind gleich wie bei Verwendung einer konventionellen Flachdichtung.
Die FIPG-Raupe mit der vorgeschriebenen GréBe und ohne Unterbrechung auftragen. Auch darauf auchten,
daB die Schraubenlécher vollstandig mit FIPG-Dichtung umrundet werden. Die FIPG-Dichtung kann
abgewischt werden, bevor sie ausgehartet ist. Wahrend die FIPG-Dichtung noch feucht ist (in weniger
als 15 Minuten), die Teile in richtiger Position montieren. Wenn die Teile montiert werden, darauf achten,
daB die Dichtung nur an den erforderlichen Bereichen aufgetragen ist. Niemals Ol oder Wasser an den
Dichtungspositionen auftragen oder den Motor anlassen, bevor die Dichtung ausreichend ausgehartet ist
(etwa eine Stunde).

Der Auftragsvorgang der FIPG-Dichtung kann an verschiedenen Bereichen variieren. Den im Text
beschriebenen Vorgang befolgen, wenn die FIPG-Dichtung aufgetragen wird.

SCHMIERMITTEL

GETRIEBE
Benennung Vorgeschriebene Schmiermittel
Antriebswellen-Wellendichtringlippe Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemaB API-Klas-

sifikation GL-4 oder héher

Steuerwellen-Wellendichtringlippe

Eingangswellen-Wellendichtringlippe MITSUBISHI Original-Fett Teile-Nr. 0101011 oder
gleichwertig

Wahlhebelschuh

VERTEILERGETRIEBE

Benennung Vorgeschriebene Schmiermittel

Antriebswellen-Wellendichtringlippe Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemaB API-Klas-
sifikation GL-4 oder héher

Vordere Differential-Wellendichtringlippe

Jeder O-Ring
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

SPRENGRINGEN, DISTANZSCHEIBEN UND DRUCKSCHEIBEN FUR EINSTELLUNG

Benennung Dicke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol

Sprengring 2,24 Kein MD706537

(fur Einstellung des Axialspiels des vorderen

Eingangswellenlagers) 2,31 Blau MD706538
2,38 Braun MD706539

Sprengring 2,31 Schwarz (2) MD747149

(fur Einstellung des Axialspiels des hinteren

Eingangswellenlagers... F5M41) 2,35 Kein MD746561

(fur Einstellung des Axialspiels des hinteren

Ausgangswellenlagers... F5M42, W5M42) 2,39 Blau MD746562
2,43 Braun MD746563
2,47 Grin MD746564
2,51 Weil MD746565
2,55 Gelb MD746566
2,59 Schwarz MD746567
2,63 Orange MD746568
2,67 Blau MD746569
2,71 Braun MD746570

Anlaufscheibe: F5M42, W5M42 2,82 0 MD748015

(fur Einstellung des Axialspiels des Eingangs-

wellen-Zahnrades fir 5. Gang) 2,86 2 MD748016
2,90 3 MD748017
2,94 5 MD748018
2,98 6 MD748019
3,02 7 MD748020
3,06 8 MD748021
3,10 9 MD748022

Sprengring 1,43 Grin (2) MD746708

(fur Einstellung des Axialspiels des vorderen

Ausgangswellenlagers) 1,51 Weil3 (2) MD746709

(fur Einstellung des Axialspiels des hinteren

Eingangswellenlagers... F5M42, W5M42) 1,59 Gelb (2) MD746710
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Technische Daten 22B-1-5

Benennung Dicke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol

Sprengring: F5M41 2,31 Schwarz (2) MD748800

(fir Einstellung des Axialspiels des hinteren

Ausgangswellenlagers) 2,35 Kein MD748801
2,39 Blau MD748802
2,43 Braun MD748803
2,47 Grin MD748804
2,51 WeiB MD748805
2,55 Gelb MD748806
2,59 Schwarz MD748807
2,63 Orange MD748808
2,67 Blau MD748809
2,71 Braun MD748810

Sprengring: F5M41 2,81 Griun MD748782

(far Einstellung des Axialpsiels des Ausgangs-

wellen-Zahnrades fur 3. Gang) 2,85 Weil3 MD748783
2,89 Gelb MD748784
2,93 Schwarz MD748785
2,97 Orange MD748786
3,01 Rot MD748787
3,05 Rosa MD748788
3,09 Blau MD748789

Sprengring: F5M42, W5M42 2,81 Grin MD745799

(far Einstellung des Axialspiels des Ausgangs-

wellen-Zahnrades fur 3. Gang) 2,85 Weil MD745800
2,89 Gelb MD745801
2,93 Schwarz MD745802
2,97 Orange MD745803
3,01 Rot MD745804
3,05 Rosa MD745805
3,09 Blau MD745806
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Benennung Dicke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol

Distanzscheibe: F5M41 0,77 77 MD754476

(far Einstellung des Axialspiels des Differential-

gehauses) 0,86 86 MD720938
0,95 95 MD720941
1,04 04 MD720944
1,13 D MD700270
1,22 G MD700271
1,31 E MD706574
1,40 Kein MD706573
1,49 C MD706572
1,58 B MD706571
1,67 A MD706570
1,76 F MD706575
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

22B-1-7

Benennung Dicke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol

Distanzscheibe: F5M42 0,71 71 MD754475

(fir Einstellung der Vorspannung des Differen-

zialgehauses) 0,74 74 MD727660
0,77 77 MD754476
0,80 80 MD727661
0,83 83 MD720937
0,86 86 MD720938
0,89 89 MD720939
0,92 92 MD720940
0,95 95 MD720941
0,98 98 MD720942
1,01 01 MD720943
1,04 04 MD720944
1,07 07 MD720945
1,10 J MD710454
1,13 D MD700270
1,16 K MD710455
1,19 L MD710456
1,22 MD700271
1,25 M MD710457
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

Benennung Dicke mm Identifikations- Teile-Nr.
symbol

Distanzscheibe: W5M42 0,74 74 MD727660

(fur Einstellung der Vorspannung des mittleren

Differenzialgehauses) 0,77 77 MD745476
0,80 80 MD727661
0,83 83 MD720937
0,86 86 MD720938
0,89 89 MD720939
0,92 92 MD720940
0,95 95 MD720941
0,98 98 MD720942
1,01 01 MD720943
1,04 04 MD720944
1,07 07 MD720945
1,10 J MD710454
1,13 D MD700270
1,16 K MD710455
1,19 L MD710456
1,22 G MD700271
1,25 M MD710457
1,28 N MD710458
1,31 E MD706574

Distanzscheibe: F5M41, F5M42 0,72 bis 0,79 - MA180862

(fur Einstellung des Zahnflankenspiels des

Differenzialgehauses) 0,85 bis 0,90 - MA180861
0,94 bis 0,98 - MA180860
1,02 bis 1,06 - MA180875
1,06 bis 1,10 - MR581570
1,12 bis 1,16 - MA180876
1,16 bis 1,20 - MR581571

Distanzscheibe: W5M42 0,48 bis 0,55 - MD744236

(fur Einstellung des Zahnflankenspiels des

mittleren Differenzialgeh&uses) 0,56 bis 0,65 - MD744235
0,66 bis 0,73 - MD744234
0,74 bis 0,81 - MD744233
0,82 bis 0,89 - MD744232
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten 22B-1-9

ANZUGSMOMENTE

GETRIEBE
Benennung Nm
Befestigungsschraube des unteren Deckels <F5M42, W5M42> 6,9
Verriegelungsplattenschraube 30
Befestigungsschraube fiir Kupplungsgehause/Getriebegehéuse 44
Befestigungsschraube des Kupplungsausricklagerhalters 9,8
Steuergehduse-Befestigungsschraube 18
Schaltseilhalterungs-Befestigungsschraube 18
Befestigungsschraube des Geschwindigkeitsmesser-Zahnrades 3,9
Anschlaghalterungs-Befestigungsschraube 19
Wahlhebel-Befestigungsschraube 18
Wahlhebel-Befestigungsmutter 11
Mittlere Differenzialflansch-Befestigungsschraube <W5M42> 3,9
Mittlere Differenzial-Antriebsrad-Befestigungsschraube <W5M42> 132
Befestigungsschraube des Differenzial-Antriebszahnrades <F5M41, F5M42> 132
Ruckfahrleuchtenschalter 32
Befestigungsschraube des vorderen Lagerhalters 18
Arretierfeder 32
Arretierkugel <F5M41> 32
Befestigungsschraube der Rickwartsgang-Zwischenzahnradwelle 48
Ruckwartsgang-Schalthebel-Befestigungsschraube <F5M41> 18
Befestigungsschraube der Rollenanschlaghalterung 70
Oltemperatursensor <Nur fiir GDI-Motor> 22
Steckerhalterungs-Befestigungsschraube <Fir GDI-Motor ausgenommen DA2A> 18
Kupplungsflussigkeitsleitungshalterungs-Befestigungsschraube <Nur DA2A> 18

VERTEILERGETRIEBE
Benennung Nm
Verteilergetriebegehause-Befestigungsschraube 23
Getriebe-Verteilergetriebe-Befestigungsschraube 69
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeuge

22B-2-1

2. SPEZIALWERKZEUGE

GETRIEBE
Werkzeug Nummer Bezeichnung Anwendung
MB990926 Einbauwerkzeug- Kupplungsgehausen-Eingangswellendichtring
Adapter einbauen
MB990927 Einbauwerkzeug- Dichtkappe einbauen
Adapter
MB990930 Einbauwerkzeug- Mittleres  Differential-Kegelrollenlager aus-
Adapter bauen <W5M42>
MB990934 Einbauwerkzeug- AuBeren Laufring des Rollenlagers einbauen
Adapter
MB990935 Einbauwerkzeug- AuBeren Laufring des Differentialgehéuse-
Adapter Kegelrollenlagers einbauen
MB990937 Einbauwerkzeug- Mittleres  Differential-Kegelrollenlager ein-
Adapter bauen <W5M42>
MB990938 Handgriff Mit Einbauwerkzeug-Adapter verwenden
MD998325 Differentialwellen- | Differentialwellendichtring einbauen <F5M41,
dichtring-Einbau- F5M42>
werkzeug
© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E Revidiert
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeuge

Werkzeug Nummer Bezeichnung Anwendung
MD998346 Ausbauwerkzeug AuBeren Laufring des Rollenlagers ausbauen
fur &uBeren Lager-
laufring
MD998772 Ventilfedern-Ein- AuBeren Laufring des Rollenlagers ausbauen
und -Ausbauwerk-
zeug
MD998801 Lager-Ausbau- Zahnrader, Lager und Huilsen ein- und
werkzeug ausbauen
MD998812 Einbauwerkzeug- Mit Einbauwerkzeug und Einbauwerkzeug-
kappe Adapter verwenden
MD998813 Einbauwerkzeug Mit Einbauwerkzeugkappe und Einbauwerk-
100 zeug-Adapter verwenden
MD998814 Einbauwerkzeug Mit Einbauwerkzeugkappe und Einbauwerk-
200 zeug-Adapter verwenden
MD998816 Einbauwerkzeug- Vorderes Lager der Eingangswelle einbauen
Adapter (30) <F5M42, W5M42>
MD998817 Einbauwerkzeug- Vorderes Lager der Eingangswelle <F5M41>,
Adapter (34) hinteres Lager der Eingangswelle <F5M42,
W5M42> einbauen
MD998818 Einbauwerkzeug- Hinteres Lager der Eingangswelle, inneren
Adapter (38) Laufring des Rollenlagers, Ruckwartsgang-
Zahnrad, Nadellager, Lagerhilse des Ruck-
wartsgang-Zahnrades <F5M42, W5M42> und
Rickwartsgang-Lagerhilse <F5M41> ein-
bauen
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22B-2-3

Werkzeug Nummer Bezeichnung Anwendung
MD998819 Einbauwerkzeug- Synchronnabe fiir 5./Ruckwartsgang, Differen-
Adapter (40) tialgehduselager, Zahnrades fir 4. Gang und
Zahnradhilse fur 5. Gang <F5M42, W5M42>
einbauen
MD998820 Einbauwerkzeug- Hulse des Zahnrades fir 5. Gang, Hulse des
Adapter (42) Zahnrades fur 2. Gang <F5M41> einbauen
MD998822 Einbauwerkzeug- Hulse des Zahnrades fir 1. Gang, Synchron-
Adapter (46) nabe fur 1./2. Gang <F5M41>, Hilse das
Zahnrades fir 2. Gang und Zahnrad fir 3.
Gang <F5M42, W5M42> einbauen
MD998823 Einbauwerkzeug- Inneren Laufring des Differentialgeh&use-
Adapter (48) Kegelrollenlagers <F5M42, W5M42> ein-
bauen
MD998824 Einbauwerkzeug- Hulse des Zahnrades fur 4. Gang und Zahnrad
Adapter (50) fur 5. Gang <F5M42, W5M42> einbauen
MD998825 Einbauwerkzeug- Synchronnabe fiir 1./2. Gang, Synchronnabe
Adapter (52) fur 3./4. Gang und Hiilse des Zahnrades fir 1.
Gang <F5M42, W5M42> einbauen
MD998826 Einbauwerkzeug- Synchronnabe fir 3./4. Gang <F5M41>
Adapter (54) einbauen
MD998917 Lager-Ausbau- Zahnrader, Lager und Huilsen ein- und
werkzeug ausbauen
MD999566 Klaue AuBerer Laufring des Differentialgehéuse-
Kegelrollenlagers <F5M42, W5M42> aus-
bauen
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VERTEILERGETRIEBE

Werkzeug Nummer Bezeichnung Anwendung
= MB990887 Armbuchsen-Aus- | Verteilergetriebe-Wellendichtring einbauen
7 . bauwerkzeug und
Einbauwerkzeug-
\ ’ ring
MB990891 Armbuchsen-Aus- | Verteilergetriebe-Wellendichtring einbauen
bauwerkzeug und
Einbauwerkzeug-
basis
MB990933 Treibdorn-Adapter | Verteilergetriebegeh&duse-Wellendichtring ein-
‘ bauen
MD998304 Wellendichtring- Verteilergetriebe-Verlangelungsgehéuse-
@ Einbauwerkzeug Wellendichtring einbauen
MD998800 Wellendichtring- Verteilergetriebegehduse-Wellendichtring ein-
@ Einbauwerkzeug | bauen
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe <F5M41> 22B-3-1

3. GETRIEBE <F5M41>
DEMONTAGE UND MONTAGE

18 Nm

32 Nm

TFM1067

Demontageschritte

. Rollenanschlaghalterung
. Isolationsscheibe
<Manche Modelle>

. Schaltseilhalterung

. Wahlhebel

. Geschwindigkeitsmesser-Zahnrad
Ruckfahrleuchtenschalter
. Dichtung

. Arretierkugel

. Dichtung

. Arretierfeder

. Dichtung

vy
AA

P
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe <F5M41>

I
mVOf der Montage alle
bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

12

13.
pK 14.
15
I 16.
17.

<> piq 18
<Bp PH< 19.

. Verriegelungsplattenschraube
Dichtung

Steuergehduse

. Leerlauf-Ruickholfeder

Schraube der Rickwartsgang-Zwi-
schenzahnradwelle

Dichtung

Dichtkappe

Getriebegehéuse

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 2000

<Cp PG 20.

. Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad
. Ruckwartsgang-Schalthebelschuh
. Ruckwartsgang-Schalthebel

. Olftihrung

30 Nm

19 <=

TFMO0719

Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad-
welle

25. Magnethalter

PWEG9511-H

. Magnet
. Distanzring
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22B-3-3

I
mAIIe Innenteile wah-
rend der Montage mit
Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

» D 29.
30. Schaltstange fur 1./2. Gang

31.

pD 32.

pD« 33.

<4Dp> pC« 34.
pC« 35.
pC« 36.
<4Dp> pCH37.

© Mitsubishi Motors Corporation

Federstift

Schaltgabel fir 1./2. Gang
Federstift

Federstift

Schaltstange fiur 5. Gang
Schaltgabel fir 5. Gang
Rulckwartsgang-Schaltklaue
Sprengring

Nov. 1995

PWEG9511-A

»C« 38.
»Co 39.
»C 40.
pCo 4.
»Bo 42.
A 43.
A 44.

TFMO0720

Ruckwartsgang-Verriegelungsstange
Stahlkugel

Schaltstange fur 3./4. Gang
Schaltgabel fir 3./4. Gang
Vorderer Lagerhalter

Eingangswelle

Ausgangswelle

45. Differential

46.

Kupplungsgehause

Neu



22B-3-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M41>

Dichtkappe

(LR

. = ‘9 e
STV VO

Ruckwartsgang-
Schaltklaue

NG il
il
Ry
St
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap DICHTKAPPE AUSBAUEN

<4Bp GETRIEBEGEHAUSE AUSBAUEN

Den Sprengring erweitern, um ihn aus der Sprengringnut des
Kugellagers zu entfernen.

HINWEIS

Durch das Erweitern des Sprengringes verschiebt sich die
Sprengringnutaufgrund des Eigengewichts der Ausgangswelle
aus der richtigen Position.

<«4Cp RUCKWARTSGANG-ZWISCHENZAHNRADWELLE
AUSBAUEN

Die Synchronhilse fir 3./4. Gang in den 4. Gang schalten.

<4Dp SCHALTSTANGE FUR 3./4. GANG,
SCHALTGABEL FUR 3./4. GANG, SCHALTGABEL
FUR 5. GANG, SPRENGRING,
RUCKWARTSGANG-SCHALTKLAUE,
SCHALTSCHIENE FUR 5. GANG, STAHLKUGEL
UND RUCKWARTSGANG-VERRIEGELUNGS-
STANGE AUSBAUEN

(1) Die Ruckwartsgang-Schaltklaue in die gezeigte Richtung
schiebenunddie Schaltgabelfir 5. Gang, die Schaltstange
fur 5. Gang, die Rulckwartsgang-Schaltklaue, den
Sprengring, die Stahlkugel und die Rickwartsgang-Verrie-
gelungsstange ausbauen.

PWEG9511-A Neu
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22B-3-5

Schaltstange
fur 3./4. Gang

)
L
3

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999

(2) Die Schaltstange flr 3./4. Gang in die gezeigte Richtung
schieben und diese Schaltstange gemeinsam mit der
Schaltgabel ausbauen.

<«Ep EINGANGSWELLE UND AUSGANGSWELLE
AUSBAUEN

Die Eingangswelle und die Ausgangswelle gemeinsam
entfernen.

EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE

DISTANZRING FUR DIE EINSTELLUNG DES
DIFFERENTIALGEHAUSE-AXIALSPIELS AUSWAHLEN

(1) MeBdrahte (etwa 10 mm lang, 1,6 mm Durchmesser) an
den gezeigten Positionen des Getriebegehduses
anbringen und das Differential einbauen.

(2) Das Kupplungsgehause einbauen und die Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

(3) Falls die MeBdrahte nicht zusammengedrickt sind,
MeBdréahte mit gr6Berem Durchmesser einlegen und die
Schritte (1) und (2) wiederholen.

(4) Die Dicke (T) des zusammengedruckten MeBdrahtes mit
einem Mikrometer messen und eine Distanzscheibe
gemaB nachfolgender Gleichung auswahlen.

Distanzscheibendicke:
(T - 0,05 mm) bis (T - 0,17 mm)

HINWEISE ZUR MONTAGE

PpAQAUSGANGSWELLE UND EINGANGSWELLE
EINBAUEN <F5M41 mit Rickwartsbremse>

Den Rickwartsgang-Bremskonusriegel in die gezeigte
Position bringen und die Eingangswelle und die Ausgangswelle
gemeinsam einbauen.

PWEG9511-F Revidiert



22B-3-6

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe <F5M41>

Schalt- Schalt-
stange gabel
fir 3./4. o fur 3./4.
Gang U Gang

Schaltgabel
fur 5. Gang

Schalt- Ruckwartsgang-

stange fur Verriegelungs-
5. Gang stange
Stahlkugel
} ) (innen)
Ruckwartsgang-
Schaltklaue
Sprengring
TFMO727
. N —— Ruickwartsgang-
Ruckwartsgang-r/\ Verriegelungs-
Schaltklaue stange
X
Sprengring
Schalt- — Stahlkugel
stange fir =
5. Gang TFM0808
Ruck-

wartsgang-

@

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 2000

pB<qVORDEREN LAGERHALTER EINBAUEN

Dichtmittel auf den Befestigungsschrauben (nur Senkkopf-
schrauben) des vorderen Lagerhalters auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M STUD Sicherungslack Nr. 4170 oder gleichwertig

pCqRUCKWARTSGANG-VERRIEGELUNGSSTANGE,
STAHLKUGEL, SCHALTSTANGE FUR 5. GANG,
RUCKWARTSGANG-SCHALTKLAUE,
SPRENGRING, SCHALTGABEL FUR 5. GANG,
SCHALTGABEL FUR 3./4. GANG UND
SCHALTSTANGE FUR 3./4. GANG EINBAUEN

(1) Die Schaltstange und die Schaltgabel fur 3./4. Gang
einbauen.

(2) Die Ruckwartsgang-Verriegelungsstange, die Stahlkugel,
die Schaltstange fur 5. Gang, die Schaltgabel fir 5. Gang,
die Ruckwartsgang-Schaltklaue und den Sprengring an
den gezeigten Positionen einbauen.

(3) Die Rickwartsgang-Schaltklaue in die gezeigte Richtung
schieben und die Schaltgabel fur 5. Gang, Schaltstange
fur 5. Gang, Ruckwartsgang-Schaltklaue, den Sprengring,
die Stahlkugel und die Rickwéartsgang-Verriegelungsstan-
ge einbauen.

PWEG9511-H Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M41>

22B-3-7

p D4 FEDERSTIFT EINBAUEN

O

vy

TRM0210

pEqDISTANZRING EINBAUEN
Den in Abschnitt ,EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE®

ausgewahlten Distanzring einbauen.

pFq OLFUHRUNG EINBAUEN

©%

TFMO728

pGqRUCKWARTSGANG-ZWISCHENZAHNRADWELLE

)
Synchronhulse
fur 3./4. Gang

EINBAUEN

“’/’/” 22 \\\\\\\\\\\\‘
/ @ \\

Rlckwarts-

gang-Zwi-

schenzahn-

radwelle " l.
(U,

= "lwm Il.'mﬂl‘lm —
J“"""’"“ W=

---

M TFM0729

radwelle in der gezeigten Richtung anordnen.

© Mitsubishi Motors Corporation
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(1) Die Synchronhilse fur 3./4. Gang in den 4. Gang schalten.

(2) Die Gewindebohrung der Ruckwartsgang-Zwischenzahn-

Neu



22B-3-8 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M41>

Sprengring

SN
/ ’ \\ } TFMO610
Dichtkappe
\ o
\
TFMO0618

MB990938

MB990927

T/@ﬁ V\@//\// TFMO758

ﬂ@\///

© Mitsubishi Motors Corporation

Nov. 1995

pH<qGETRIEBEGEHAUSE EINBAUEN

(1)

Eine 1,5 mmDichtmittelraupe aufden gezeigten Positionen
des Getriebegehauses auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr.
MD997740 oder gleichwertig

Vorsicht

Das Dichtmittel gleichmaRig aus der Tube driicken
und dabei darauf achten, dal} es nicht unterbrochen
oder Ubermalig aufgetragen wird.

Das Getriebegehduse einbauen und den Sprengring
erweitern.

Die Getriebegehause-Befestigungsschrauben mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

HINWEIS

Das Getriebe umkehren und den Sprengring aufgrund
des Eigengewichts der Ausgangswelle in die Nut einrasten
lassen.

P DICHTKAPPE EINBAUEN
Die Dichtkappe bis zu der gezeigten Position einpressen.

pJq SCHRAUBE DER RUCKWARTSGANG-ZWISCHEN-

ZAHNRADWELLE EINBAUEN

Einen Schraubendreher (Schaftdurchmesser 8 mm)
verwenden und die Schraubenbohrung zentrieren.

PWEG9511-A Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M41> 22B-3-9

TEMO621

™D

TFM0622

;%\//W— Ste/u/eivelle

© | | wahlhe-
-1 belschuh

TFMO0623

2060018

P K qSTEUERGEHAUSE EINBAUEN

Eine 1,5 mm Dichtmittelraupe an der gezeigten Position des
Gertriebegehduses auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

Das Dichtmittel gleichmaRig aus der Tube driicken und
dabei darauf achten, daR es nicht unterbrochen oder
Ubermalig aufgetragen wird.

pL < GESCHWINDIGKEITSMESSER-ZAHNRAD
EINBAUEN

Getriebedl auf dem O-Ring des Geschwindigkeitsmesser-
Zahnrades auftragen.

Getriebedl:
Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemal API-Klassifi-
kation GL-4 oder hoher

pMAWAHLHEBEL EINBAUEN
Fett auf der Steuerwellen-Gleitflache des Wahlhebelschuhs
auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Original-Fett Teile-Nr. 0101011 oder
gleichwertig

PRUFUNG
RUCKFAHRLEUCHTENSCHALTER
Zwischen den Klemmen auf Stromdurchgang prifen.

© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1995

Schalterbedingung Stromdurchgang
Gedruckt Nicht vorhanden
Freigegeben Vorhanden
PWEG9511-A Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe <F5M42, W5M42> 22B-4-1

4. GETRIEBE <F5M42, W5M42>
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
mVOf der Montage alle
bewegenden Teile mit
18 Nm Getriebedl schmieren.

32 Nm

14

TFM1069

Demontageschritte

. Verteilergetriebe <W5M42>

0O-Ring <W5M42>

. Rollenanschlaghalterung

. Isolationsscheibe <Manche Modelle>

. Schaltseilhalterung

Wahlhebel

. Geschwindigkeitsmesser-Zahnrad

. Rickfahrleuchtenschalter

. Dichtung

10. Arretierfeder

11. Dichtung

12. Steckerhalterung <Fur GDI-Motor ausgenommen DA2A>
13. Kupplungsflissigkeitsleitungshalterung <Nur DA2A>
14. Oltemperatursensor-Kabelbaum <Nur fur GDI-Motor>
15. Oltemperatursensor <Nur fur GDI-Motor>

16. Dichtung <Nur fur GDI-Motor>

©CONOUTAWNE
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22B-4-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe <F5M42, W5M42>

[
mVOf der
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

Montage alle

Demontageschritte

17.
18.

g 19.

Verriegelungsplattenschraube
Dichtung
Steuergehduse

20. Leerlauf-Rickholfeder

pH 21.
22. Schraube der Riuckwartsgang-Zwi-

23.
24,

4Ap PG 25.

<Bp PF 26. C

. Aul3erer Laufring

. Distanzring

. Magnethalter

. Magnet

Unterer Deckel

schenzahnradwelle

Dichtung
Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad
Dichtkappe

Getriebegehéause

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 2000 PWEG9511-H

TFMO0597

Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42> 22B-4-3

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
| Getriebedl schmieren. 31 330

TFMO0598

Demontageschritte

pC 30. Federstift
31. Schaltstange fir 1./2. Gang
32. Schaltgabel fir 1./2. Gang
pC 33. Federstift
pC 34. Federstift
<4Cp> PpB 35. Schaltstange flr 3./4. Gang
<4Cp> Pp-B 36. Schaltgabel fur 3./4. Gang
<4Cp PpB 37. Schaltstange flr 5./Rickwartsgang
<4C)p> Pp-B 38. Schaltgabel fir 5./Rickwartsgang
39. Vorderer Lagerhalter
<4Dp> PpA{ 40. Eingangswelle
4Dp> PpA{ 41. Ausgangswelle
42. Differential
43. Kupplungsgehause

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E Revidiert



22B-4-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42>

Dichtkappe

........................ Schaltgabel
fur 3./4. Gang
¥
Schalt- f
gabel fir 4 m
5./Ruckggd i

3 .. 9 Q TFM0607

Schaltstange
far  5./Ruck-
wartsgang

Schaltstange MXx
fur 3./4. Gang

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap DICHTKAPPE AUSBAUEN

Einen Schraubendreher in der Mitte der Dichtkappe einsetzen
und die Dichtkappe herausstemmen.

<«4Bp GETRIEBEGEHAUSE AUSBAUEN

Den Sprengring erweitern, um ihn aus der Sprengringnut des
Kugellagers zu entfernen.

HINWEIS

Durch die Erweiterung des Sprengringes wird dieser aufgrund
des Eigengewichts der Ausgangswelle aus der Sprengringnut
verschoben.

<CPp- SCHALTSTANGE FUR 3./4. GANG,
SCHALTGABEL FUR 3./4. GANG,
SCHALTSTANGE FUR 5./RUCKWARTSGANG UND
SCHALTGABEL FUR 5./RUCKWARTSGANG
AUSBAUEN

(1) Die Schaltgabel fur 3./4. Gang und die Schaltgabel fir
5./Ruckwartsgang in die gezeigte Richtung schalten.

(2) Die Schaltstange fur 3./4. Gang und die Schaltstange fur
5./Ruckwartsgang in die gezeigte Richtung schieben und
gemeinsam mit der Schaltgabel entfernen.

<4Dp EINGANGSWELLE UND AUSGANGSWELLE
AUSBAUEN

Die Eingangswelle und die Ausgangswelle gemeinsam
entfernen.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42> 22B-4-5

2200048

Eingangs-
welle

Synchron- I
hilse far
5./Ruck-

]

/
7,/ Synchronhilse
/W] fir 3./4. Gang

TFM0613

Schaltstange
fur 3./4. Gang

Schaltgabel
fur 3./4. Gang

Schaltstange  fir

TFMO614

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 1998

EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE

DISTANZSCHEIBE FUR DIE EINSTELLUNG DER
DIFFERENTIALGEHAUSE-VORSPANNUNG AUSWAHLEN

(1) MeBdrahte (etwa 10 mm lang, 1,6 mm Durchmesser) an
den gezeigten Positionen in das Getriebegehduse
einsetzen und den auBeren Lagerlaufring und das
Differential einbauen.

(2) Das Kupplungsgehause einbauen und die Schrauben mit
dem vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.

(3) Falls die MeBdrahte nicht zusammengedrickt sind,
MeBdrahte mit gr6Berem Durchmesser einsetzen und die
Schritte (1) und (2) wiederholen.

(4) Die Dicke (T) des zusammengedruckten MeBdrahtes mit
einem Mikrometer messen und eine Distanzscheibe
gemaB nachfolgender Gleichung auswahlen.

Distanzscheibendicke:
(T + 0,05 mm) bis (T + 0,11 mm)

HINWEISE ZUR MONTAGE

pAQAUSGANGSWELLE UND EINGANGSWELLE
EINBAUEN

Die Eingangswelle und die Ausgangswelle gemeinsam
einbauen.

pBqSCHALTGABEL FUR 5./RUCKWARTSGANG,
SCHALTSTANGE FUR 5./RUCKWARTSGANG,
SCHALTGABEL FUR 3./4. GANG UND
SCHALTSTANGE FUR 3./4. GANG EINBAUEN

(1) Die Synchronhdlse fur 3./4. Gang und die Synchronhulse
fur 5./Rickwartsgang in die gezeigte Richtung schalten.

(2) Die Schaltstange und die Schaltgabel fir 3./4. Gang und
die Schaltstange und Schaltgabel fur 5./Rickwartsgang
einbauen.

PWEG9511-E Revidiert



22B-4-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42>

“E‘ i
: ? E; Schaltstange
Schalt- - L. fir  5./Rick-
stange fir N 777 wartsgang
3./4. Gang m—1 7,
et [
Wl I 'S5
‘&. 1 ‘l,///
L
= ‘%/,7,— 2
i_ /\f‘ ? /

2 @Y /
S U T TEMO608

Schaltgabel

Schaltstange/ 2,5 mm

s

Federstift

——
Schlitz

TFM0858

TFMO0617

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

(8) Die einzelnen Schaltgabeln in die Hllsen einsetzen und
dabei die Schaltstangen in die gezeigte Richtung schieben
und einbauen.

pCH4FEDERSTIFT EINBAUEN

Den Federstift so einbauen, daB dessen Spalt in Achsrichtung
der Schaltstange ausgerichtet ist.

pD4DISTANZRING EINBAUEN

Den in Abschnitt ,EINSTELLUNG VOR DER MONTAGE"
ausgewahlten Distanzring einbauen.

pEqAUSSEREN LAUFRING EINBAUEN
Den auBeren Laufring mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pF<q GETRIEBEGEHAUSE EINBAUEN

(1) Eine 1,5 mm Dichtmittelraupe an der gezeigten Position
des Getriebegehauses auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:

MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr.
MD997740 oder gleichwertig
Vorsicht

Das Dichtmittel gleichmaRig aus der Tube
herausdriicken und dabei darauf achten, daR es nicht
unterbrochen oder Ubermafig aufgetragen wird.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42> 22B-4-7

)

Dichtkappe
\ o

ﬂT

TFMO0618

MB990938
\\
/A—é/b
MB990927 —\ 4}@
U ¢ A

=

TFM0619

TEMO621

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

(2) Das Getriebegehause einbauen und den Sprengring
erweitern.

(83) Das Getriebegehdause mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.

HINWEIS

Das Getriebe umkehren und den Sprengring aufgrund
des Eigengewichts der Ausgangswelle in der Nut einrasten
lassen.

pG4DICHTKAPPE EINBAUEN
Die Dichtkappe bis zu der gezeigten Position einpressen.

pHQUNTEREN DECKEL EINBAUEN

Eine 1,5 mm Dichtmittelraupe an der gezeigten Position des
Getriebegehauses auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht

Das Dichtmittel gleichmafiig aus der Tube herausdriicken
und dabei darauf achten, dalR es nicht unterbrochen oder
Ubermalig aufgetragen wird.

p 4 STEUERGEHAUSE EINBAUEN

Eine 1,5 mm Dichtmittelraupe an der gezeigten Position des
Getriebegehauses auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
MITSUBISHI Original-Dichtmittel Teile-Nr. MD997740
oder gleichwertig

Vorsicht
Das Dichtmittel gleichmafdig aus der Tube herausdriicken
und dabei darauf achten, dalR es nicht unterbrochen oder
Ubermalig aufgetragen wird.

PWEG9511-E Revidiert



22B-4-8 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe <F5M42, W5M42>

O-Ring

™

L

/i

TFM0622

O

q\%\/}*\y\%_ Ste/u/erwelle

Wahlhebel
- schuh

TFMO0623

pJ <« GESCHWINDIGKEITSMESSER-ZAHNRAD
EINBAUEN

Getriebedl am O-Ring des Geschwindigkeitsmesser-Zahnra-
des auftragen.

Getriebedl:
Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemal API-Klassifi-
kation GL-4 oder hoher

pK4WAHLHEBEL EINBAUEN
Fett auf der Steuerwellen-Gleitflache des Wahlhebelschuhs
auftragen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Original-Fett Teile-Nr.
gleichwertig

0101011 oder

PRUFUNG
RUCKFAHRLEUCHTENSCHALTER
(1) Auf Stromdurchgang zwischen den Klemmen prifen.

Schalterbedingung Stromdurchgang
Gedruckt Nicht vorhanden
Freigegeben Vorhanden

Getriebedl

TFM0879

(2) Wenn eine Stérung festgestellt wird, den Ruckfahrleuch-
tenschalter erneuern.

OLTEMPERATURSENSOR <nur fiir GDI-Motor>
(1) Auf Stromdurchgang zwischen den Klemmen prifen.

Temperatur (C°) Sollwert (kQ)

20 2,31 - 2,59

110 0,1451 - 0,1491

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 1998

(2) Falls der Sensor den Sollwert den

- ubersteigt,
Oltemperatursensor erneuern.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M41>

22B-5-1

5. EINGANGSWELLE <F5M41>
DEMONTAGE UND MONTAGE <Modelle mit Rickwartsgangbremse>

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

—
QOUooNOOIThWwWN=—=

13.
4Dp pH4 14

© Mitsubishi Motors Corporation

. Sprengring

. Kugellager

. Rackwartsgang-Bremshulse
. Nadellager

. Ruckwartsgang-Bremskonus
. Ruckwartsgang-Bremsring

. Synchronfeder

. Synchronhllse

. Synchronnabe flr 5./Rickwartsgang
. Synchronring

. Synchronfeder

. Zahnrad fir 5. Gang

Nadellager
Zahnradhilse fir 5. Gang

Juli 1999

<E>

<>

PWEG9511-F

15.
PG 17

18.
» D« 19.

pF 20.
>E« 21.

2
»D« 23.
24

»Co 26.
»B« 27.
A 28.

29.

TFMO0834

Zahnrad fir 4. Gang
Nadellager

Zahnradhllse fur 4. Gang
Synchronring

Synchronfeder
Synchronhlilse
Synchronnabe fiir 3./4. Gang

. Synchronring

Synchronfeder

. Zahnrad fir 3. Gang
. Nadellager

Sprengring
Kugellager
Wellendichtring
Eingangswelle

Revidiert



22B-5-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M41>

DEMONTAGE UND MONTAGE
<Ausgenommen Modelle mit Rickwartsgangbremse>

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

1M

TFM0714
Demontageschritte
pM« 1. Sprengring 14. Synchronring
<4A)p PpLL4 2. Kugellager pD« 15. Synchronfeder
3. Hiilse pF< 16. Synchronhllse
pJ«4 4. Synchronhlilse pE« 17. Synchronnabe fir 3./4. Gang
<4Cp P« 5. Synchronnabe fur 5./Ruckwartsgang 18. Synchronring
6. Synchronring pD« 19. Synchronfeder
pD« 7. Synchronfeder 20. Zahnrad fir 3. Gang
8. Zahnrad fur 5. Gang 21. Nadellager
9. Nadellager pCd 22. Sprengring
<4Dp> PpH 10. Zahnradhilse fir 5. Gang 4F)p» PpB« 23. Kugellager
11. Zahnrad fur 4. Gang p-A« 24. Wellendichtring
12. Nadellager 25. Eingangswelle

«4Ep> PG« 13. Zahnradhllse fir 4. Gang

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999 PWEG9511-F Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Eingangswelle <F5M41>

22B-5-2a

DEMONTAGE UND MONTAGE <Modelle mit Synchronhebel>

I
mVOf der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

N22

Demontageschritte

>N«
<4Lp plLd

>J«
<«p pid

© Mitsubishi Motors Corporation

©CONOUAWNE

. Sprengring
. Kugellager

Hulse

. Synchronhiilse

Synchronnabe fir 5./Rickwartsgang

. Synchronring

. Synchronhebel

. Zahnrad fur 5. Gang

. Nadellager

<4Dp> pH4 10.
11. Zahnrad fur 4. Gang

12.

<> PG4 13

Zahnradhiilse fur 5. Gang

Nadellager
Zahnradhiilse fur 4. Gang

Dez. 2000

<>

PWEG9511-H

1N

TFM1070

. Synchronring

. Synchronfeder

. Synchronhiilse

. Synchronnabe fur 3./4. Gang
. Synchronring

. Synchronfeder

. Zahnrad fur 3. Gang
. Nadellager

. Sprengring

. Kugellager

. Wellendichtring

. Eingangswelle

Revidiert



22B-5-2b MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Eingangswelle <F5M41>

TFMO731

MD998801

TFM0732

—_—
TFM0734

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 2000

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap KUGELLAGER AUSBAUEN

<«4Bp RUCKWARTSGANG-BREMSHULSE AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an dem Zahnrad fir 5. Gang anbringen
und die Ruckwartsgang-Bremshiilse ausbauen.

<«CPp> SYNCHRONNABE FUR 5./RUCKWARTSGANG
AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an dem Zahnrad fir 5. Gang anbringen
und die Synchronnabe fur 5./Ruckwartsgang ausbauen.

<«4Dp ZAHNRADHULSE FUR 5. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an dem Zahnrad fur 4. Gang anbringen
und die Zahnradhiilse fiur 5. Gang ausbauen.

«Ep ZAHNRADHULSE FUR 4. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an dem Zahnrad fur 3. Gang anbringen
und die Zahnradhiilse fiur 4. Gang ausbauen.

PWEG9511-H Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M41>  22B-5-3

MD998801

3,5 mm

TFM0629

MD998801

MD998812

MD998813
MD998817

TFMO738

TFMO631

Synchronfeder

TFM0O654

© Mitsubishi Motors Corporation

Nov. 1995

4Fp KUGELLAGER AUSBAUEN

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4WELLENDICHTRING EINBAUEN

Den Wellendichtring bis zu der gezeigten Abmessung
eintreiben.

pB 4 KUGELLAGER EINBAUEN

pC4 SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des vorderen Lagers der Eingangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,12 mm

p D4 SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder richtig bis zur gezeigten Position des
Synchronringes einbauen.

PWEG9511-A Neu



22B-5-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M41>

L

Hintere
Getriebe-
seite

Identifikations-
markierung TFM0632

MD998812

MD998813
MD998801
MD998826

TFMO633

Identifikations-
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pE« SYNCHRONNABE FUR 3./4. GANG EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 3./4. Gang so einbauen, daB sie in
der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht
Wenn die Nabe eingebaut wird, darauf achten, da der
Synchronring nicht eingeklemmt wird.

pF<q SYNCHRONHULSE EINBAUEN

(1) Die Synchronhtilse so einbauen, daB sie in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

(2) Wenn die Synchronhtlse eingebaut wird, darauf achten,
daB der tiefe Nutenteil der Synchronnabe mit dem
Uberstehenden Teil der Hulse ausgerichtet ist.

pGqZAHNRADHULSE FUR 4. GANG EINBAUEN

PWEG9511-A Neu
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22B-5-5
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pH<qZAHNRADHULSE FUR 5. GANG EINBAUEN

p I« SYNCHRONNABE FUR 5./RUCKWARTSGANG
EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 5./Rlickwartsgang so einbauen, daB
sie in der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht

Wenn die Synchronnabe fur 5./Rickwartsgang eingebaut
wird, darauf achten, dall3 der Synchronring nicht
eingeklemmt wird.

p»J <« SYNCHRONHULSE EINBAUEN

(1) Die Synchronhtilse so einbauen, daB sie in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

(2) Wenn die Synchronhtlse eingebaut wird, darauf achten,
daB der tiefe Nutenteil der Synchronnabe mit dem
Uberstehenden Teil der Hulse ausgerichtet ist.

PWEG9511-A Neu
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P K qRUCKWARTSGANG-BREMSHULSE EINBAUEN

pLq KUGELLAGER EINBAUEN

pMLSPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des vorderen Lagers der Eingangswelle dem

Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

PRUFUNG

EINGANGSWELLE
(1) Den AuBendurchmesser des Nadellager-Einbauteils auf
Beschadigung, ungewodhnlichen VerschleiB und Festfres-

sen uberprufen.
(2) DieKeilverzahnungenaufBeschadigungenundVerschlei

Uberprtfen.

NADELLAGER

(1) Darauf achten, daB bei Drehung der zusammengebauten
Eingangswelle, Hulse und Zahnrad, diese Teile glatt und
ohne Betriebsgerausche drehen.

(2) Darauf achten, daB3 der Kafig nicht verformt ist.

PWEG9511-A Neu
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SYNCHRONRING

(1) Darauf achten, dass die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
nicht beschadigt oder gebrochen sind.

(2) Darauf achten, dass der Konus-Innendurchmesser nicht
beschadigt oder abgenutzt ist und dass die Gewinde nicht
beschadigt sind.

(3) Den Synchronring gegen das Zahnrad driicken und das
Spiel ,A“ Uberprifen. Falls ,A* den Grenzwert
unterschreitet, erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm

SYNCHRONHULSE UND -NABE

(1) Darauf achten, dass beim Verschieben der kombinierten
Synchronhtilse und -nabe diese Teile glatt und ohne zu
klemmen verschoben werden kdnnen.

(2) Darauf achten, dass das vordere und hintere Ende der
Hulsen-Innenflache nicht beschadigt sind.

SYNCHRONFEDER

Darauf achten, dass die Feder nicht ermidet, verformt oder
gebrochen ist.

GANGZAHNRADER

(1) Darauf achten, dass die Schrag- und Kupplungszahnrad-
Zahnflachen nicht beschadigt oder abgenutzt sind.

(2) Darauf achten, dass die Synchronkonusflachen nicht rauh,
beschadigt oder abgenutzt sind.

(3) Darauf achten, dass der Zahnrad-Innendurchmesser und
die vordere und hintere Flache nicht beschadigt oder
abgenutzt sind.

PWEG9511-G Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M42, W5M42> 22B-6-1

6. EINGANGSWELLE <F5M42, W5M42>
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

TFM0591
Demontageschritte
pL«4 1. Sprengring pF<« 11. Synchronhlilse
<4Ap PpKL 2. Kugellager pE« 12. Synchronnabe fir 3./4. Gang
pJ«4 3. Druckscheibenanschlag 13. Synchronring
pl«q 4. Druckscheibe pD« 14. Synchronfeder
4B)> pH4 5. Zahnrad fir 5. Gang 15. Zahnrad fur 3. Gang
6. Zahnrad fur 4. Gang 16. Nadellager
7. Nadellager pC 17. Sprengring
4Cp PG« 8. Zahnradhllse fur 4. Gang <4Dp> PpB« 18. Kugellager
9. Synchronring pA 19. Wellendichtring
pD« 10. Synchronfeder 20. Eingangswelle

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E Revidiert



22B-6-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M42, W5M42>
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Vi TFM0627
Wellen-
dichtring 3,5 mm
%«E’)ﬂ'
1
TFM0629
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Juni 1998

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap KUGELLAGER AUSBAUEN
Das Kugellager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

<«4Bp ZAHNRAD FUR 5. GANG AUSBAUEN
Das Zahnrad fur 5. Gang mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

<«Cp- ZAHNRADHULSE FUR 4. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an dem Zahnrad flir 3. Gang anbringen
und die Zahnradhtlse far 4. Gang ausbauen.

<4Dp KUGELLAGER AUSBAUEN
Das Kugellager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pAqWELLENDICHTRING EINBAUEN
Den Wellendichtring bis zur gezeigten Abmessung eintreiben.

PWEG9511-E Revidiert
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seite
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p B4 KUGELLAGER EINBAUEN
Das Kugellager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pC4SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des vorderen Lagers der Eingangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,12 mm

p D4 SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder richtig bis zur dargestellten Position des
Synchronringes einbauen.

pE« SYNCHRONNABE FUR 3./4. GANG EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 3./4. Gang so einbauen, daB sie in
der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht
Wenn die Nabe eingebaut wird, darauf achten, daRR der
Synchronring nicht eingeklemmt wird.

PWEG9511-E Revidiert



22B-6-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M42, W5M42>
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<«4Fp» SYNCHRONHULSE EINBAUEN

(1) Die Synchronhtilse so einbauen, daB sie in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

(2) Wenn die Synchronhtlse eingebaut wird, darauf achten,
daB der tiefe Nutenteil der Synchronnabe mit dem
Uberstehenden Teil der Hulse ausgerichtet ist.

pG4qZAHNRADHULSE FUR 4. GANG EINBAUEN

Die Zahnradhilse fir 4. Gang mit den Spezialwerkzeugen
einbauen.

pH<qZAHNRAD FUR 5. GANG EINBAUEN
Das Zahnradfir5. Gang mitden Spezialwerkzeugen einbauen.

P4 DRUCKSCHEIBE EINBAUEN

Eine Druckscheibe auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des Zahnrades fir 5. Gang der Eingangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M42, W5M42> 22B-6-5
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pJ <« DRUCKSCHEIBENANSCHLAG EINBAUEN

Wenn die Druckscheibe eingebaut wird, darauf achten, daB
sie nicht geneigt ist.

pK4KUGELLAGER EINBAUEN
Das Kugellager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pL € SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswéahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des hinteren Lagers der Eingangswelle dem Sollwert
entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,12 mm

PRUFUNG
EINGANGSWELLE

(1) Den AuBendurchmesser des Nadellager-Einbauteils auf
Beschadigung, ungewodhnlichen VerschleiB und Festfres-
sen prufen.

(2) Die Keilverzahnungen auf Beschadigung und Verschlei
prufen.

NADELLAGER

(1) Darauf achten, daB bei Drehung der mit dem Zahnrad
kombinierten Eingangswelle diese teile glatt drehen und
keine Lockerung sowie Betriebsgerdusche aufweisen.

PWEG9511-E Revidiert



22B-6-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Eingangswelle <F5M42, W5M42>
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SYNCHRONRING

(1) Darauf achten, dass die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
nicht beschadigt und gebrochen sind.

(2) Darauf achten, dass der Konus-Innendurchmesser nicht
beschadigt oder abgenutzt ist und dass die Gewinde nicht
beschadigt sind.

(3) Den Synchronring gegen das Zahnrad driicken und das
Spiel ,A“ Uberprifen. Falls ,A* den Grenzwert
unterschreitet, erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm

SYNCHRONHULSE UND -NABE

(1) Daraufachten, dass die mit der Synchronnabe kombinierte
Synchronhtilse glatt und ohne zu Klemmen verschoben
werden kann.

(2) Darauf achten, dass das vordere und hintere Ende der
Hulsen-Innenflache nicht beschadigt sind.

SYNCHRONFEDER

Darauf achten, dass die Feder nicht ermidet, verformt oder
gebrochen ist.

GANGZAHNRADER

(1) Darauf achten, dass die Schrag- und Kupplungszahnrad-
Zahnflachen nicht beschadigt oder abgenutzt sind.

(2) Darauf achten, dass die Synchronkonusflachen nicht rauh,
beschadigt oder abgenutzt sind.

(3) Darauf achten, dass der Zahnrad-Innendurchmesser und
die vordere sowie hintere Flache nicht beschadigt und
abgenutzt sind.
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>

22B-7-1

7. AUSGANGSWELLE <F5M41>
DEMONTAGE UND MONTAGE <Typen mit Einzel-Synchronring fur 2. Gang>

I
mVor der
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

Montage alle

M20

Demontageschritte
pJ«4 1. Sprengring
4A) plid4 . Kugellager
. Hulse

<4Bp PG4 11

© Mitsubishi Motors Corporation
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2
3
4
5

»H 6.
7
8
9
0
1

. Zahnrad fir 5. Gang

. Zahnrad fir 4. Gang
Sprengring

. Zahnrad fir 3. Gang

. Zahnrad fir 2. Gang

. Nadellager

. Zahnradhilse fir 2. Gang
. Synchronring

Juli 1999

pD 12.
prq 13.
= 14.

. Synchronring

5
D« 16.

17.

18.

<Cp pCq19.
pBq 20

<Op pAq 21
22,

PWEG9511-F

TFMO0715

Synchronfeder
Synchronhlilse
Synchronnabe fir 1./2. Gang

Synchronfeder

Zahnrad fir 1. Gang
Nadellager

Zahnradhilse fur 1. Gang

. Sprengring

Rollenlager-Innenlaufring
Ausgangswelle

Revidiert



22B-7-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>

DEMONTAGE UND MONTAGE <Typen mit Doppel-Synchronring fir 2. Gang>

|
D

Vor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

€D
4L pid

>H<

<4B)p pG4 10.
11
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Demontageschritte

. Sprengring

. Kugellager

Hulse

Zahnrad fir 5. Gang
Zahnrad fir 4. Gang
. Sprengring

. Zahnrad fir 3. Gang
. Zahnrad fir 2. Gang
. Nadellager
Zahnradhilse fir 2. Gang
. Innerer Synchronring
12. Synchronkonus

©CONOUTAWN =

Juli 1999

13.
pK 14

»F« 15.

»E« 16.

17

» D 18.

19.

20.

<Cp pCq21.
pBq 22

<> pA4 23
24.

PWEG9511-F

TFM0846

AuBerer Synchronring
Synchronfeder
Synchronhlilse
Synchronnabe fir 1./2. Gang

. Synchronring

Synchronfeder

Zahnrad fir 1. Gang
Nadellager

Zahnradhilse fur 1. Gang

. Sprengring

Rollenlager-Innenlaufring
Ausgangswelle

Revidiert
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Juli 1999

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap KUGELLAGER AUSBAUEN

<«4Bp ZAHNRADHULSE FUR 2. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug an der Synchronhilse anbringen und

die Zahnradhtlse fir 2. Gang ausbauen.

<«Cp- ZAHNRADHULSE FUR 1. GANG AUSBAUEN

<4Dp ROLLENLAGER-INNENLAUFRING AUSBAUEN

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4qROLLENLAGER-INNENLAUFRING EINBAUEN

PWEG9511-F
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22B-7-2b MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>

BewuBt leer
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>

22B-7-3
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p B4 SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des vorderen Lagers der Ausgangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,12 mm

pCqZAHNRADHULSE FUR 1. GANG EINBAUEN

p D4 SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder richtig bis zu der gezeigten Position des
Synchronringes einbauen.

pE« SYNCHRONNABE FUR 1./2. GANG EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 1./2. Gang so einbauen, daB sie in
der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht
Wenn die Nabe eingebaut wird, darauf achten, daR der
Synchronring nicht eingeklemmt wird.

PWEG9511-A Neu



22B-7-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>
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pF<q SYNCHRONHULSE EINBAUEN

(1) Die Synchronhtilse so einbauen, daB sie in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

(2) Wenn die Synchronhtlse eingebaut wird, darauf achten,
daB der tiefe Nutenteil der Synchronnabe mit dem
Uberstehenden Teil der Hulse ausgerichtet ist.

pGqZAHNRADHULSE FUR 2. GANG EINBAUEN

pH4SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des Zahnrades flir 3. Gang der Ausgangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

plq KUGELLAGER EINBAUEN

PWEG9511-A Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41> 22B-7-5

TFMO754

TFM0748

201052

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999

pJ«q SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspieldes hinteren Lagers der Ausgangswelle dem Sollwert
entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

pK4SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder richtig bis zur gezeigten Position des
auBeren Synchronringes einbauen.

PRUFUNG
AUSGANGSWELLE

Die Keilverzahnungen auf Beschadigung und Verschleil
Uberprtfen.

NADELLAGER

(1) Darauf achten, daB bei Drehung der mit dem Zahnrad
kombinierten Lagerhllse diese Teile glatt und ohne
Lockerung und Betriebsgerausche drehen.

(2) Darauf achten, daB der Kafig nicht verformt ist.

SYNCHRONRING

(1) Darauf achten, daB die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
nicht beschadigt oder gebrochen sind.

(2) Darauf achten, daB der Konus-Innendurchmesser nicht
beschadigt oder abgenutzt ist und daB die Gewinde nicht
beschadigt sind.

PWEG9511-F Revidiert



22B-7-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41>
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(3) Den Synchronring gegen das Zahnrad driicken und das
Spiel ,A“ Uberprifen. Falls ,A* den Grenzwert
unterschreitet, erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm

AUSSERER SYNCHRONRING, INNERER
SYNCHRONRING UND SYNCHRONKONUS

(1) Darauf achten, dass die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
und die Konusflachen nicht beschadigt oder gebrochen
sind.

(2) Den AuBenring, den Innenring und den Konus einbauen
und gegen das Zahnrad drucken, worauf das Spiel ,A®
zu uberprifen ist. Falls ,A“ den Grenzwert unterschreitet,
erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm

Vorsicht

Wenn der AuBenring, der Innenring oder der Konus
erneuert werden muss, darauf achten, dass der
AuBenring, der Innenring und den Konus als Satz
ausgetauscht werden.

SYNCHRONHULSE UND -NABE

(1) Daraufachten, dass die mit der Synchronnabe kombinierte
Synchronhtilse glatt und ohne zu klemmen verschoben
werden kann.

(2) Darauf achten, dass die vorderen und hinteren Enden
der Hulsen-Innenflache nicht beschadigt sind.

SYNCHRONFEDER

Darauf achten, dass die Feder nicht ermidet, verformt oder
gebrochen ist.

PWEG9511-G Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M41> 22B-7-7

GANGZAHNRADER

(1) Darauf achten, daB die Schrag- und Kupplungszahnrad-
Zahnflachen nicht beschadigt oder abgenutzt sind.

(2) Darauf achten, daB die Synchronkonusflachen nicht rauh,
beschadigt oder abgenutzt sind.

(3) Darauf achten, daB der Zahnrad-Innendurchmesser und
die vorderen und hinteren Flachen nicht beschadigt oder
abgenutzt sind.

201053
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42> 22B-8-1

8. AUSGANGSWELLE <F5M42, W5M42>

DEMONTAGE UND MONTAGE <Typen mit Einzel-Synchronring fur 1. Gang und
Doppel-Synchronring fir 2. Gang>

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

TFM1027
13
Demontageschritte
PP« 1. Sprengring 18. Zahnrad fir 2. Gang
<4Ap PpOd 2. Kugellager 19. Nadellager
4Bp> PN 3. Ruckwartsgang-Zahnrad-Lagerhulse «4Ep> PpH 20. Zahnradhllse fir 2. Gang
pN« 4. Nadellager 21. Innerer Synchronring
PN 5. Ruckwértsgang-Zahnrad 22. Synchronkonus
6. Synchronring 23. AuBerer Synchronring
pD« 7. Synchronfeder PG 24. Synchronfeder
pF«4 8. Synchronhllse pF< 25. Synchronhllse
<4Cp> pMd 9. Synchronnabe fir 5./Ruckwartsgang pE« 26. Synchronnabe fir 1./2. Gang
10. Synchronring 27. Synchronring
pD« 11. Synchronfeder pD« 28. Synchronfeder
12. Zahnrad fir 5. Gang 29. Zahnrad fir 1. Gang
13. Nadellager 30. Nadellager
pLq 14. Zahnradhilse fir 5. Gang 4Fp PpCH 31. Zahnradhllse fir 1. Gang
pK 15. Zahnrad fir 4. Gang pB« 32. Sprengring
pJ« 16. Sprengring <4Gp> PpA 33. Rollenlager-Innenlaufring
4Dp> Pl 17. Zahnrad fur 3. Gang 34. Ausgangswelle

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999 PWEG9511-F Revidiert



22B-8-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

DEMONTAGE UND MONTAGE
<Typen mit Doppel-Synchronring fur 1./2. Gang, Typen mit Doppel-Synchronring
fur 1. Gang und Tripel-Synchronring fur 2. Gang>

3

I
%Vor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

Demontageschritte

L4
Z
A

<y

»Jdq 16.
<> pidq 17.

© Mitsubishi Motors Corporation

. Sprengring
. Kugellager
. Rickwartsgang-Zahnrad-Lagerhulse
. Nadellager

Ruckwartsgang-Zahnrad

. Synchronring

. Synchronfeder

. Synchronhllse

. Synchronnabe flr 5./Rickwartsgang
. Synchronring

. Synchronfeder

. Zahnrad fir 5. Gang

. Nadellager

. Zahnradhllse fir 5. Gang

. Zahnrad fir 4. Gang

Sprengring
Zahnrad fir 3. Gang

Juli 1999

<>

TFM1028

. Zahnrad fir 2. Gang

. Nadellager

. Zahnradhilse fir 2. Gang

. Innerer Synchronring

. Synchronkonus

. AuBerer Synchronring

. Synchronfeder

. Synchronhllse

. Synchronnabe fur 1./2. Gang

27. Innerer Synchronring

<>

PWEG9511-F

. Synchronkonus

. AuBerer Synchronring

. Synchronfeder

. Zahnrad fir 1. Gang

. Nadellager

. Zahnradhilse fur 1. Gang

. Sprengring

4Gp pAL 35.
36

. Ausgangswelle

Rollenlager-Innenlaufring

Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42> 22B-8-3

TFM0642

MD998801 kA

| \,/'
| i - \/
| i IsSS 5 TFM0O644
Zahnrad
fur 3. Gang
MD998917
/
/
//
[k i \
‘ / \/ f TEM0645
MD998917 Hlse
( TEMO646

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 1998

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap KUGELLAGER AUSBAUEN
Das Kugellager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

<4Bp RUCKWARTSGANG-ZAHNRAD-LAGERHULSE
AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug am Rlckwartsgang-Zahnrad anbringen
und die Rlckwartsgang-Zahnrad-Lagerhtlse ausbauen.

<«Cp> SYNCHRONNABE FUR 5./RUCKWARTSGANG
AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug am Zahnrad firr 4. Gang anbringen und
die Synchronnabe fur 5./Ruckwartsgang ausbauen.

<«4Dp ZAHNRAD FUR 3. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug am Zahnrad fir 2. Gang anbringen und
das Zahnrad fir 3. Gang ausbauen.

«Ep ZAHNRADHULSE FUR 2. GANG AUSBAUEN

Ein Spezialwerkzeug am Zahnrad fur 1. Gang anbringen und
die Zahnradhtlse fir 2. Gang ausbauen.

PWEG9511-E Revidiert



22B-8-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

MD998801 Hilse

TFM0647

Innenlaufring

MD998917
_
s
L @ \ TFM0648
N

MD998812

MD998818

Innenlauf-
ring

TFM0651
Sprengring
TFM0652
MD998812
—— MD998814
Halse | MD998825

TFM0653

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

«Fp ZAHNRADHULSE FUR 1. GANG AUSBAUEN

Die Zahnradhtlse fur 1. Gang mit dem Spezialwerkzeug
ausbauen.

4GP ROLLENLAGER-INNENLAUFRING AUSBAUEN

Den Rollenlager-Innenlaufring mit dem Spezialwerkzeug
ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4qROLLENLAGER-INNENLAUFRING EINBAUEN

Den Rollenlager-Innenlaufring mit den Spezialwerkzeugen
einbauen.

p B4 SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des vorderen Lagers der Ausgangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,12 mm

pCqZAHNRADHULSE FUR 1. GANG EINBAUEN

Die Zahnradhulse fir 1. Gang mit den Spezialwerkzeugen
einbauen.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42> 22B-8-5

TFM0O654

L

Hintere
Getriebe-
seite

Identifikationsmarkierung TEMO655

3/ MD998812

| MD9gss14

MD998825

Synchronnabe

TFM0656

Identifikations-
nut

-

Hintere
Getriebe-
seite

TFM0634

Synchronhiilse

Synchronnabe
[

TFM0635

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

p D4 SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder bis zu der gezeigten Position des
Synchronringes einbauen.

pE« SYNCHRONNABE FUR 1./2. GANG EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 1./2. Gang so einbauen, daB sie in
der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht
Wenn die Nabe eingebaut wird, darauf achten, daRR der
Synchronring nicht eingeklemmt wird.

pF<q SYNCHRONHULSE EINBAUEN

(1) Die Synchronhtilse so einbauen, daB sie in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

(2) Wenn die Synchronhtlse eingebaut wird, darauf achten,
daB der tiefe Nutenteil der Synchronnabe mit dem
Uberstehenden Teil der Hulse ausgerichtet ist.

PWEG9511-E Revidiert



22B-8-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

Synchronfeder

TRM0478

E?;k/ MD998812

|—— MD998814

-~

Hlse | MD998822

\ TFM0658

MD998812
,r/

| __— MD998814
Zahnrad

fur 3. Gang
MD998822

TFM0659

5 =) Sk
ZZQ prengrlng B //\T =

W/? A A R//r\i\ TFMO660

MD998812
MD998813
MD998819
Zahnrad
fur 4. Gang
/ TFMO661

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

pG4SYNCHRONFEDER EINBAUEN

Die Synchronfeder richting bis zur dargestellten Position des
Synchronringes einbauen.

pH<qZAHNRADHULSE FUR 2. GANG EINBAUEN

Die Zahnradhulse fir 2. Gang mit den Spezialwerkzeugen
einbauen.

P« ZAHNRAD FUR 3. GANG EINBAUEN
Das Zahnradfir 3. Gang mitden Spezialwerkzeugen einbauen.

pJ«q SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswéhlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des Zahnrades flir 3. Gang der Ausgangswelle dem
Sollwert entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

pKqZAHNRAD FUR 4. GANG EINBAUEN
Das Zahnradflir4.Gang mitden Spezialwerkzeugen einbauen.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

22B-8-7

MD998812

MD998813
MD998819

TFM0662

Identifikationsmarkierung

Iy

L

Hintere
Getriebe-

E seite

TFM0663

Synchronnabe

MD998812

MD998813
MD998819

TFM0612

Rickwarts-
gang-Zahnrad

MD998812
MD998818

Hilse

TFM0664

Kugellager

MD998812

MD998818

TFMO665

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 1998

pLq ZAHNRADHULSE FUR 5. GANG EINBAUEN

Die Zahnradhilse fir 5. Gang mit den Spezialwerkzeugen
einbauen.

»M<qSYNCHRONNABE FUR 5./RUCKWARTSGANG
EINBAUEN

Die Synchronnabe flir 5./Rickwartsgang so einbauen, daB
sie in der gezeigten Richtung positioniert ist.

Vorsicht

Wenn die Synchronnabe fur 5./Rickwartsgang eingebaut
wird, darauf achten, dall3 der Synchronring nicht
eingeklemmt wird.

»NqRUCKWARTSGANG-ZAHNRAD, NADELLAGER
UND RUCKWARTSGANG-ZAHNRAD-
LAGERHULSE EINBAUEN

Das Ruckwartsgang-Zahnrad, das Nadellager und die
Rickwartsgang-Zahnradlagerhilse mit den Spezialwerkzeu-
gen einbauen.

pO4KUGELLAGER EINBAUEN
Das Kugellager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

PWEG9511-E Revidiert



22B-8-8 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

TFM0649

201052

im0
7))

Synchronring Zahnrad

110009

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998

pP<q SPRENGRING EINBAUEN

Einen Sprengring auswahlen und einbauen, so daB das
Axialspiel des hinteren Lagers der Ausgangswelle dem Sollwert
entspricht.

Sollwert:
-0,01 bis 0,09 mm

PRUFUNG
AUSGANGSWELLE

Die Keilverzahnungen auf Beschadigung und Verschleil
Uberprtfen.

NADELLAGER

(1) Darauf achten, daB die mit dem Zahnrad kombinierte
Lagerhulse glatt und ohne Lockerfung und Betriebsgerau-
sche dreht.

(2) Darauf achten, daB der K&fig nicht verformt ist.

SYNCHRONRING

(1) Darauf achten, daB die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
nicht beschadigt oder gebrochen sind.

(2) Darauf achten, daB der Konus-Innendurchmesser nicht
beschadigt oder abgenutzt ist und daB die Gewinde nicht
beschadigt sind.

(3) Den Synchronring gegen das Zahnrad drticken und das
Spiel ,A“ U(Uberprifen. Falls ,A“ den Grenzwert
unterschreitet, erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

22B-8-9

Nur
F5M42-2-R5A3

TFM0943
<Doppelter Synchronring>
Zahnrad
A
AuBenring
Konus
Innenring 7 TEMO0650
<Dreifacher Synchronring>
Zahnrad
A
AuBenring
- Konus
Innenring
TFM0944

201044

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 2000

AUSSERER SYNCHRONRING, INNERER
SYNCHRONRING UND SYNCHRONKONUS

(1) Darauf achten, dass die Kupplungszahnrad-Zahnflachen
und die Konusflachen nicht beschadigt oder gebrochen
sind.

(2) Den AuBenring, den Innenring und den Konus einbauen
und gegen das Zahnrad drliicken, worauf das Spiel ,A*
zu uberprufen ist. Falls ,A“ den Grenzwert unterschreitet,
erneuern.

Grenzwert: 0,5 mm <Doppelter Synchronring>
0,3 mm <Dreifacher Synchronring>

Vorsicht

Wenn der AuBenring, der Innenring oder der Konus
erneuert werden muss, darauf achten, dass der
AuBenring, der Innenring und den Konus als Satz
ausgetauscht werden.

SYNCHRONHULSE UND -NABE

(1) Daraufachten, dass die mit der Synchronnabe kombinierte
Synchronhtilse glatt und ohne zu klemmen verschoben
werden kann.

(2) Darauf achten, dass die vorderen und hinteren Enden
der Hulsen-Innenflachen nicht beschadigt sind.

SYNCHRONFEDER

Darauf achten, dass die Feder nicht ermidet, verformt oder
gebrochen ist.

PWEG9511-G Revidiert



22B-8-10 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Ausgangswelle <F5M42, W5M42>

GANGZAHNRADER

(1) Darauf achten, daB die Schrag- und Kupplungszahnrad-
Zahnflachen nicht beschadigt oder abgenutzt sind.

(2) Darauf achten, daB die Synchronkonusflachen nicht rauh,
beschadigt oder abgenutzt sind.

(3) Darauf achten, daB der Zahnrad-Innendurchmesser und
die vorderen und hinteren Flachen nicht beschadigt oder
abgenutzt sind.

201053

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E Neu



Ruckwartsgang-zwischenzahnrad

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - <F5M42, W5M42> 22B-9-1

9. RUCKWARTSGANG-ZWISCHENZAHNRAD <F5M42, W5M42>
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

(N
5
2
3
TFMO0590
Demontageschritte
1. Sprengring
2. Druckscheibe
3. Rickwartsgang-Zwischenzahnrad
4. Nadellager
5. Ruckwartsgang-Zwischenzahnrad-
welle
PRUFUNG
NADELLAGER
(1) Daraufachten, daB die mitdem Zahnrad kombinierte Welle
glatt und ohne Lockerung und Betriebsgerausche dreht.
(2) Darauf achten, daB der Kafig nicht verformt ist.
© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E

Revidiert



Geschwindigkeitsmesser-

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Zzahnrad 22B-10-1

10. GESCHWINDIGKEITSMESSER-ZAHNRAD
DEMONTAGE UND MONTAGE

I
mAIIe Innenteile wah-
rend der Montage mit

Getriebed! schmieren. i‘
e
4
o =
2 =
)
= -
R
O =
: 1
TFMO0593
Demontageschritte

1. E-Klemme

2. Geschwindigkeitsmesser-Abtriebs-
zahnrad

3. O-Ring

4. Hilse

© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1995 PWEG9511-A Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Wahlhebel 22B-11-1

11. WAHLHEBEL
DEMONTAGE UND MONTAGE

TFM0589
Demontageschritte
pA 1. Staubdichtung 6. Wahlhebelschuh
2. Mutter 7. Wahlhebel
3. Federscheibe 8. Wahlhebelbuchse
4. Scheibe pAd 9. Staubdichtung
5. Wahlhebelbuchse 10. Wahlhebelwelle
Staubdich- HINWEIS ZUR MONTAGE
tung [ '] PpA4STAUBDICHTUNG EINBAUEN
[ . — ]
L
N R
TFM0O667

© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1995 PWEG9511-A Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Steuergehause 22B-12-1

12. STEUERGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

TFM0916
Demontageschritte
4Ap PpF 1. Sicherungsstift 12. Steuerwelle (ausgenommen bis
2. Verriegelungsplatte MODELL 1998 F5M42-1-F6N4,
3. Steuerfinger F7N, R6N3, F5M42-2-F6N2, F6N5
4. Stift und MODELL 1999)
5. Rickholfeder 13. Steuerwelle (Bis MODELL 1998
6. Anschlagplatte F5M42-1-F6N4, F7N, R6N3,
PpEA 7. Federstift F5M42-2-F6N2, F6N5 und MODELL
pDd 8. Federstift 1999)
9. Anschlaggehause pC 14. Bellftung
10. Leerlauf-Ruckholfeder 15. Steuerwellenbalg
11. Distanzscheibe pB < 16. Wellendichtring

pAd 17. Nadellager
18. Federscheibe
19. Anschlaghalterung
20. Steuergehause

© Mitsubishi Motors Corporation Dez. 2000 PWEG9511-H Revidiert



22B-12-2

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Steuergehause

Sicherungsstift

Steuerfinger

TFM0668

Steuergehause L

[

Seite mit

der aufge- Nadellager

stempel-

ten Mo-

dellnum- [ I

mer |

e —

TFM0670

y

|
TFMO0859

TFM0671

7 7
@ TFM0672

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
AP SICHERUNGSSTIFT AUSBAUEN
Den Sicherungsstift in der gezeigten Richtung austreiben.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4NADELLAGER EINBAUEN

Das Nadellager bis zur gezeigten Abmessung einpressen,
wobei darauf zu achten ist, daB die Seite mit der
aufgestempelten Modellnummer in die gezeigte Richtung
weist.

pBWELLENDICHTRING EINBAUEN
Getriebedl auf der Wellendichtringlippe auftragen.

Getriebedl:
Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemal API-Klas-
sifikation GL-4 oder hdher

pC4BELUFTUNG EINBAUEN
(1) Dichtmittelam auBeren Umfang des Einsatzteils auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M SUPER WEATHERSTRIP Nr.
gleichwertig

8001 oder

(2) Darauf achten, daB der uberstehende Teil in der gezeigten
Richtung positioniert ist.
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Steuergehduse 22B-12-2a

Steuerwelle

Federstift

S
©

Anschlaggehause

__/

Einbaurichtung

= Schlitz

TFMO0860

Federstift

TFMO0861

Sicherungsstift

Steuerfinger

[

TFM0673

© Mitsubishi Motors Corporation Jan. 1997

p D4 SICHERUNGSSTIFT EINBAUEN

pE SICHERUNGSSTIFT EINBAUEN

pF<q SICHERUNGSSTIFT EINBAUEN

Den Sicherungsstift in der in der Abbildung gezeigten Richtung
eintreiben.

PWEG9511-C Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Kupplungsgehause 22B-13-1

13. KUPPLUNGSGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

TFMO0759

Demontageschritte
1. Kupplungsausricklagerhalter <4B)> PpB« 5. AuBBenlaufring
pE4 2. Wellendichtring 6. Olfiihrung <F5M41>
pD« 3. Wellendichtring <F5M41, F5M42> pAd 7. Buchse*
4Ap PpCH 4. AuBenlaufring <F5M42, W5M42> 8. Kupplungsgehause

HINWEIS:

Die HINWEISE ZUR MONTAGE brauchen nur beachtet zu werden, wenn das Kupplungsgehause
ausgewechselt wird.

\
MD999566

NS

/ HINWEISE ZUR DEMONTAGE
&\é/ 4Ap AUSSENLAUFRING AUSBAUEN <F5M42, W5M42>

Den AuBenlaufring mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

AuBenlaufring
/7

T~ 2~ 1rmos4

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E
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22B-13-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) -

Kupplungsgehéause

Buchsenenden

Luftspulnut

TFM0676
1 mm
i TFM0693
Seite der
aufgestem-
pelten Modell-
nummer
TFM0677
MB990938
MB990934

v’ \

/W f\ TFMO678

© Mitsubishi Motors Corporation

Juni 1998

<4Bp AUSSENLAUFRING AUSBAUEN
Den AuBenlaufring mit den Spezialwerkzeugen ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4BUCHSE EINBAUEN

Die Buchse bis zu der gezeigten Position einpressen, wobei
darauf zu achten ist, daB3 die geteilten Buchsenenden nicht
mit der Luftspllnut Gbereinstimmen.

pB QAUSSENLAUFRING EINBAUEN

(1) Den AuBenlaufring so einbauen, daB die Seite mit der
aufgestempelten Modellnummer in die gezeigte Richtung
weist.

(2) Den AuBenlaufring mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

PWEG9511-E Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Kupplungsgehause 22B-13-3

~ pCqAUSSENLAUFRING EINBAUEN
MB990938

MB390935 /

~ TFMO679

) pDWELLENDICHTRING EINBAUEN
3 Getriebedl auf der Wellendichtringlippe auftragen.

Vorgeschriebenes Ol:
\w \W Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemal API-Klassifi-
) ’QFD kation GL-4 oder hoher

TFM0680

TFMO681

pE4qQWELLENDICHTRING EINBAUEN
) ] Fett in die Wellendichtringlippe einfullen.

Vorgeschriebenes Fett:
MITSUBISHI Original-Fett Teile-Nr. 0101011 oder
gleichwertig

v
‘

TFM0682

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999 PWEG9511-F Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebegehéuse 22B-14-1

14. GETRIEBEGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE

TFMO0600

Demontageschritte

. Wellendichtring

. Nadellager

. Offthrung

. Sprengring

. Buchse

. Getriebegehduse

>C«
>E<«

>A<

oOoOhwN=

{

( darauf zu achten ist, da3 die geteilten Buchsenenden nicht

mit der Luftspulnut Ubereinstimmen.
\

‘\% // &y HINWEISE ZUR MONTAGE
Buchsenenden @ pA4BUCHSE EINBAUEN
ﬁ\ Q Die Buchse bis zu der gezeigten Position einpressen, wobei
4

Luftspllnut
) -

\

TFMO695
© Mitsubishi Motors Corporation Nov. 1995 PWEG9511-A

Neu



22B-14-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebegehause

1 mm

-

TFM0694

Seite mit der
aufgestempelten
Modellnummer

TFM0685

2

TFM04684

\ N
/J MD998325

- ~  TFM0687

© Mitsubishi Motors Corporation Juli 1999

pB4qNADELLAGER EINBAUEN

Das Nadellager einpressen, bis es biindig mit dem Gehause
ist, wobei darauf zu achten ist, daB die Seite mit der
aufgestempelten Modellnummer in die gezeigte Richtung
weist.

pC4WELLENDICHTRING EINBAUEN
Getriebedl auf der Wellendichtringlippe auftragen.

Vorgeschriebens Ol:
Hypoidgetriebedl SAE 75W-85W gemal API-Klassifi-
kation GL-4 oder hoher

PWEG9511-F Revidiert



Differential <F5M41, F5M42>,
MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Vorderes Differential <W5M42> 22B-15-1

15. DIFFERENTIAL <F5M41, F5M42>, VORDERES DIFFERENTIAL
<W5M42>

DEMONTAGE UND MONTAGE

I
mVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

TFMO0760

Demontageschritte
pE« 1. Differential-Antriebszahnrad
<4Ap pDA 2. Kugellager <F5M41>
4Bp pCH 3. Kegelrollenlager <F5M42, W5M42>
pB 4. Sicherungsstift
pAdq 5. Ausgleichskegelradwelle
pAd 6. Ausgleichskegelrad
pA4q 7. Scheibe
pAdq 8. Achswellen-Kegelrad
pAq 9. Distanzring
10. Differentialgehause

© Mitsubishi Motors Corporation Juni 1998 PWEG9511-E Revidiert



Differential <F5M41, F5M42>,
22B-15-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Vorderes Differential <W5M42>

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap KUGELLAGER AUSBAUEN <F5M41>
Das Kugellager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

<4Bp KEGELROLLENLAGER AUSBAUEN <F5M42>
Das Kegelrollenlager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE

pA4DISTANZRING, ACHSWELLEN-KEGELRAD,
SCHEIBE, AUSGLEICHSKEGELRAD UND
AUSGLEICHSKEGELRADWELLE EINBAUEN

(1) Nachdem einen Distanzring an der Rulckseite des
Achswellen-Kegelrades angebracht wurde, das Achswel-
len-Kegelrad in das Differentialgehduse einbauen.

HINWEIS

Wenn ein neues Achswellen-Kegelrad eingebaut werden
2100007 muB, einen Distanzring mit mittlerer Dicke (0,93 bis 1,00
mm) einbauen.

(2) Eine Scheibe an der Rickseite jedes Ausgleichskegelra-
des anbringen, und die beiden Ausgleichskegelrader
gleichzeitig mit den Achswellen-Kegelradern in Eingriff
bringen. Die Kegelrader drehen und in richtiger Position
einbauen.

(3) Die Ausgleichskegelradwelle einbauen.

2100008
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Vorderes Differential <w5M42>

Differential <F5M41, F5M42>,

22B-15-3

TFM0690
MD998812
Kegelrol- MD998819
lenlager
TFM0040
MD998812
MD998819

TFM0008

TFM0054
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(4) DasZahnflankenspiel zwischendem Achswellen-Kegelrad
und dem Ausgleichskegelrad messen.

Sollwert:
0,025 bis 0,150 mm

(5) Falls das Zahnflankenspiel nicht dem vorgeschriebenen
Wert entspricht, einen Distanzring auswahlen und das
Zahnflankenspiel nochmals messen.

HINWEIS
Einstellen, bis das Zahnflankenspiel an beiden Seiten
gleich ist.

pB 4 SICHERUNGSSTIFT EINBAUEN

Den Sicherungsstift so einbauen, daB er in der gezeigten
Richtung positioniert ist.

pCHKEGELROLLENLAGER EINBAUEN <F5M42>
Das Kegelrollenlager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

p DL KUGELLAGER EINBAUEN <F5M41>
Das Kugellager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pE DIFFERENTIAL-ANTRIEBSZAHNRAD EINBAUEN

(1) Dichtmittel am gesamten Gewinde der Schraube
auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M STUD Sicherungslack Nr. 4170 oder
gleichwertig

PWEG9511-E Revidiert



Differential <F5M41, F5M42>,
22B-15-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Vorderes Differential <W5M42>

(2) In der gezeigten Reihenfolge mit dem vorgeschriebenen
Anzugsmoment festziehen.
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MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Mittleres Differential <W5M42> 22B-16-1

16. MITTLERES DIFFERENTIAL <W5M42>
DEMONTAGE UND MONTAGE

g, Vor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

L |
132 Nm
TFM0B88
Demontageschritte _
pD 1. Mittleres Differential-Antriebszahnrad »>C« 10. Ausgleichskegelradwellenhalter
pC 2. Mittlerer Differentialflansch p>Co 11. /S\u§g!elchskegelrad
<4A) PB 3. Kegelrollenlager pC« 12. Scheibe
pCq 4. Sprengring pC« 13. Achswellen-Kegelrad
pC 5. Vordere Ausgangswelle »C« 14. Distanzring
pC 6. Distanzring 4B PA 15. Kegelrollenlager
pC 7. Achswellen-Kegelrad 16. Tachometer-Antriebszahnrad
B C« 8. Sicherungsstift 17. Differentialgehause
pCq 9. Ausgleichskegelradwelle

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
4Ap KEGELROLLENLAGER AUSBAUEN
Das Kegelrollenlager mit dem Spezialwerkzeug ausbauen.

TFAI605
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22B-16-2

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Mittleres Differential <W5M42>

MD998917

MD990930

TFA1606

MB990937

TFA1607

MD998812

TFA1608

TFA1609

Differentialgeh&use
Sicherungsstift  Aysgleichske-
/ gelradwelle
[ // [

.

TFA1610
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«4Bp KEGELROLLENLAGER AUSBAUEN
Das Kegelrollenlager mit den Spezialwerkzeugen ausbauen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pA4KEGELROLLENLAGER EINBAUEN
Das Kegelrollenlager mit dem Spezialwerkzeug einbauen.

pB 4 KEGELROLLENLAGER EINBAUEN
Das Kegelrollenlager mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pC4DISTANZRING, ACHSWELLEN-KEGELRAD,

(1)

SCHEIBE, AUSGLEICHSKEGELRAD,
AUSGLEICHSKEGELRADHALTERUNG,
AUSGLEICHSKEGELRADWELLE,
SICHERUNGSSTIFT, VORDERE
AUSGANGSWELLE, SPRENGRING UND
MITTLEREN DIFFERENTIALFLANSCH EINBAUEN

Das Achswellen-Kegelrad mit eingesetztem Distanzring
in das mittlere Differentialgehduse einbauen.

HINWEIS:

Wenn ein neues Achswellen-Kegelrad eingebaut werden
muB, ist ein Distanzring mittlerer Dicke (0,93 - 1,00 mm)
zu verwenden.

Eine Scheibe an der Rickseite jedes Ausgleichskegelra-
des anbringen und die 4 Ausgleichskegelrader gleichzeitig
mit den Achswellen-Kegelradern in Eingriff bringen. Die
Kegelrader drehen und in die richtige Position bringen,
danach die Ausgleichskegelrad-Halterungen einbauen.
Die Ausgleichskegelradwellen einsetzen.

Die Sicherungsstifte in der dargestellten Richtung
einbauen.
PWEG9511-E Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Mittleres Differential <W5M42> 22B-16-3

TFAlST]

TFA1612

TFA1613

TFM0054

TFMO756
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(5) Die vordere Ausgangswelle an das Achswellen-Kegelrad
einbauen und den Sprengring einsetzen.

(6) Die Scheibe am anderen Achswellen-Kegelrad anbringen
und das Achswellen-Kegelrad in das Differentialgehause
einbauen.

HINWEIS:

Wenn ein neues Achswellen-Kegelrad eingebaut werden
muB, ist ein Distanzring mittlerer Dicke (0,93 - 1,00 mm)
Zu verwenden.

(7) Den mittleren Differentialflansch auf das Geh&use setzen,
die Bezugsmarkierungen ausrichten und mit einer
Maschinenschraube provisorisch sichern.

(8) DasZahnflankenspielzwischen dem Achswellen-Kegelrad
und dem Ausgleichskegelrad messen.

Sollwert: 0,025 - 0,150 mm

(9) Falls das Zahnflankenspiel nicht dem vorgeschriebenen
Wert entspricht, einen Distanzring anderer Dicke
auswahlen und das Zahnflankenspiel nochmals messen.

HINWEIS:
Einstellen, bis das Zahnflankenspiel an beiden Seiten
gleich ist.

pDLMITTLERES DIFFERENTIAL-ANTRIEBSZAHNRAD

EINBAUEN
(1) Dichtmittel am gesamten Gewinde der Schraube
auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M STUD Sicherungslack Nr. 4170 oder
gleichwertig

(2) Die Schrauben in der gezeigten Reihenfolge mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment festziehen.
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MANUAL TRANSMISSION (E-W) - Verteilergehduse <W5M42> 22B-17-1

17. VERTEILERGEHAUSE <W5M42>
DEMONTAGE UND MONTAGE

= VVor der Montage alle
bewegenden Teile mit
Getriebedl schmieren.

&
3

TFA1558

. Verteilergetriebegehause
. Verteilergetriebe

Demontageschritte
pF« 1. Beluftung

2. Staubdichtungsfiihrung
pE4 3. Wellendichtring
pD 4. Wellendichtring
pA4q 5. O-Ring
pA4 6. O-Ring
pCd 7. Wellendichtring
pB« 8. Wellendichtring
pAdq 9. O-Ring

0

1

—_ =k
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MANUAL TRANSMISSION (E-W) - Verteilergehduse <W5M42>

TFA1487

TFA1488

MB990887

MB990891

TFA1559

TFA1470
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HINWEISE ZUR MONTAGE
pAqO-RING EINBAUEN
Das Getriebedél am O-Ring auftragen.

Getriebedl:
Hypoidgetriedl SAE 75W-85W gemal’ API-Klassifi-
kation GL-4 oder hoher

pBqWELLENDICHTRING EINBAUEN

(1) Getriebedl auf der Dichtlippe des Wellendichtringes
auftragen.

Getriebedl:
Hypoidgetriedl SAE 75W-85W gemald API-Klassifi-
kation GL-4 oder hoher

(2) Den Wellendichtring mit dem Spezialwerkzeug einbauen.

pCWELLENDICHTRING EINBAUEN
Den Wellendichtring mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pDQWELLENDICHTRING EINBAUEN
Den Wellendichtring mit den Spezialwerkzeugen einbauen.

pE4qWELLENDICHTRING EINBAUEN
Den Wellendichtring mit dem Spezialwerkzeug einbauen.
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MANUAL TRANSMISSION (E-W) - Verteilergehduse <W5M42> 22B-17-3

pF« BELUFTUNG EINBAUEN
Dichtmittel an der BellUftung auftragen.

Vorgeschriebenes Dichtmittel:
3M SUPER WEATHERSTRIP Nr. 8001 oder
gleichwertig

TFA1471
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