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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Allgemeines 22A-0-3

ALLGEMEINES
F5MR1, F5MR2 - Frontantrieb-Funfgang-Getriebe
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9 1011 12 13 14 15 16 17

1. Kupplungsgehéuse 14. Zahnrad 3. Gang

2. Antriebswelle 15. Zahnrad 2. Gang

3. Antriebswellenlager 16. Synchronisiereinrichtung 1. und 2.

4. Getriebegehause Gang

5. Antriebswellenlager 17. Zahnrad 1. Gang

6. Hintere Abdeckung 18. Haltering

7. Zahnrad 5. Gang 19. Federring

8. Synchronisiereinrichtung 5. Gang 20. Differentiallager

9. Abtriebszahnrad 5. Gang 21. Differential

10. Abtriebswelle 22. Differentiallager

11. Lager der Abtriebswelle 23. Sprengring

12. Zahnrad 4. Gang 24. Sprengring

13. gynchronisiereinrichtung 3. und 4. 25. Abtriebswellenlager
ang
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22A-0-4

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Allgemeines

F5MR3 - Frontantrieb-Fliinfgang-Getriebe
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. Kupplungsgehéause
. Antriebswelle

. FGhrungsbuchse

. Antriebswellenlager
. Getriebegehduse

. Antriebswellenlager
. Hintere Abdeckung
. Zahnrad 5. Gang

. Synchronisiereinrichtung 5. Gang
. Abtriebszahnrad 5. Gang

. Abtriebswelle
. Lager der Abtriebswelle
. Zahnrad 4. Gang
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[@ 19 20 21 23

RMTO0001

14. Synchronisiereinrichtung 3. und 4.

Gang
15. Zahnrad 3. Gang
16. Zahnrad 2. Gang

17. Synchronisiereinrichtung 1. und 2.

Gang
18. Zahnrad 1. Gang
19. Differentiallager
20. Differential
21. Differentiallager
22. Beilagscheibe
23. Sicherungsmutter
24. Abtriebswellenlager

Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Technische Daten 22A-1-1

1. TECHNISCHE DATEN
ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Gegenstand Technische Daten
Modell F5MR1 <fir CARIS- | F5MR1 F5MR3
MA>, F5MR2 <fur SPACE STAR>
Typ Frontantrieb- Frontantrieb- Frontantrieb-
Flinfgang-Schaltge- | Finfgang-Schaltge- | Filnfgang-Schaltge-
triebe triebe triebe
Ubersetzungs- 1. Gang 3,363 3,727 3,727
verhéltnis
2. Gang 2,047 2,047 2,047
3. Gang 1,321 1,321 1,321
4. Gang 0,966 0,966 0,971
5. Gang 0,794 0,794 0,756
Ruckwartsgang 3,545 3,545 3,545
Endibersetzung 4,066 4,214 3,437

VORGESCHRIEBENE ANZUGSMOMENTE

Gegenstand Anzugsmomente (Nm)
Lagergeh&useschrauben 25
Sicherungsmutter der Antriebswelle 135
Schraube der Abtriebswelle 80
Abdeckungsschraube 25
Zentrierstift 24
Ruckfahrleuchtenschalter 22
AblaBschraube 22
Einflllstutzenschraube 2,25
Dichtstopfen 25
Fuhrungsbuchsenschraube <F5MR3> 25
Differentialmutter <F5MR3> 130
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22A-1-2

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Technische Daten

SCHMIERMITTEL
Gegenstand Menge Vorgeschriebenes Schmiermittel
Getriebedl 34L Elf Tranself TRX 75W-80W (XT3556)
O-Ring der hinteren Abdeckung Nach Bedarf | EIf Tranself TRX 75W-80W (XT3556)
Alle internen Teile Nach Bedarf | Elf Tranself TRX 75W-80W (XT3556)
Einrtckhebel Nach Bedarf | Lithium MoS2
Einrtickhebellagerbuchse Nach Bedarf | Lithium MoS2
Schaltwellendichtring Nach Bedarf | Lithium MoS2
Tachometerabtriebsrad Nach Bedarf | Mehrzweckfett
Achswellenrad Nach Bedarf | Mehrzweckfett
Ausgleichsrad Nach Bedarf | Mehrzweckfett
Ausgleichsradscheibe Nach Bedarf | Mehrzweckfett
Achswellenrad-Dichtring Nach Bedarf | Mehrzweckfett

DICHTMITTEL UND KLEBEMITTEL
Gegenstand Vorgeschriebene Dichtmittel und

Klebemittel

Abtriebszahnrad 5. Gang auf Abtriebswelle Loctite 242
Schraube fir Abtriebszahnrad 5. Gang Loctite 242
Plastikabdeckung an Ausriickergabel-Kugelgelenk Loctite 415
GetriebegehausepaBflache Loctite 518
Zentrierstift fir 5. Gang Loctite 572
Ruckfahrleuchtenschalter Loctite 572
Differentialmutter <F5MR3> Loctite 270
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Spezialwerkzeug

22A-2-1

2. SPEZIALWERKZEUG

Werkzeug Nummer Name Verwendung

MB990926 Einbauwerkzeug Montieren des Schaltschienendichtrings

MB990927 Einbauwerkzeug Entfernen des vorderen Antriebswellenlagers
<F5MR1, F5EMR2>

MB990930 Montagewerkzeug | Kleines Differentiallager entfernen <F5MR1,
F5MR2>

MB990931 Einbauwerkzeug Montieren des Abtriebswellenlagers

MB990932 Einbauwerkzeug Montieren der hinteren Antriebs- und Abtriebs-
wellenlager

MB990933 Einbauwerkzeug Einbauen der hinteren Lagerbuchsen der
Antriebs- und Abtriebswelle <F5SMR3>

MB990934 Montagewerkzeug | Montieren des kleines Differentiallagers
<F5MR1, F5EMR2>

MB990938 Griff Verschiedenes Einbauwerkzeug

MB996000 Spindel Einbauen der groBen und kleinen Lagerbuch-
sen <F5MR3>
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22A-2-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Spezialwerkzeug

Werkzeug Nummer Name Verwendung

MB996001 Lagerzieher Entfernen der vorderen Abtriebswellenlagers

MB996003 Steckschllssel Ausbauen und einbauen des Differentials
<F5MR3>

MB996004 Lagertreibdorn Einbauen der groBen und kleinen Lagerbuch-
sen <F5MR3>

MB996005 Gegenhalter Ausbauen und einbauen des Differentials

3 <F5MR3>
LI
5y

MB996006 Halter Entfernen der vorderen Abtriebswellenlagers

MB996007 Lagerbuchsendorn | Montieren der Schaltwellenbuchsen

MB996008 Lagerdorn Einbauen der groBen und kleinen Lagerbuch-
sen <F5MR3>

MB996010 Dichtringdorn Einpassen des Dichtrings der Ausgleichs- und
Achswellenrader

MB996011 Lagerdorn Einbauen der Lagerbuchse der Antriebswelle
<F5MR3>

(&
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Spezialwerkzeug

22A-2-3

Werkzeug Nummer Name Verwendung
MB996012 Montageplatte Berechnung der Vorspannung der Antriebs-
und Abtriebswellen mit neuen Lagern
<F5MR3>
MB996013 Lagerdorn Einbauen der Lagerbuchse der Abtriebswelle
<F5MR3>
MD998019 Federstiftentferner | Entfernen der Federstifte
—{ O
MD998020 Lagerzieher Entfernen des Synchronkérpers 5. Gang
MD998245 Federstifteinbau- Montieren von Federstift und Sperrstift
werkzeug
MD998348 Lager- und Zahn- | Entfernen des Abtriebszahnrads 5. Gang
radzieher
MD998717 Einbauwerkzeug Montieren  vorderen  Antriebswellenlagers
<F5MR1, F5MR2>
MD998801 Lager-Ausbau- Entfernen des Antriebs- und Abtriebswellenla-
werkzeug gers <F5MR3>
MD998812 Einbauwerkzeug- Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang <F5MR3>
kappe
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22A-2-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Spezialwerkzeug

Werkzeug Nummer Name Verwendung
MD998813 Einbauwerkzeug - | Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang <F5MR3>
100
MD998819 Einbauwerkzeug- Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang <F5MR3>

Adapter (40)
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe 22A-3-1

3. GETRIEBE
DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR1, FSMR2>

Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

43434
Demontagestufen
pZ4 1. Rickfahrleuchtenschalter <4Cp> PV 14. Schaltmuffe
2. AblaBschraube <4Dp> PV 15. Synchronfeder
3. Dichtung <4Dp> PV 16. Synchronkdrper
4. Einflllstutzenschraube <4Dp> pT 17. Synchronring
5. Dichtung <4Dp p T 18. Zahnrad 5. Gang
4A) p YL 6. Schraube <4Dp> pTd 19. Lagermuffe
<4Ap pYH 7. Hintere Abdeckung <4Dp> P T 20. Sicherungsring
4A) pYL 8. O-Ring «4Ep Pp U 21. Abtriebszahnrad 5. Gang
4Bp pW{ 9. Schraube 4Fp PSd 22. Zentrierstift
<4Bp pW10. Beilagscheibe 4Gp> PR 23. Abdeckplatte
<4Bp pW 11. Sicherungsmutter 4Gp PR 24. Tellerfeder
4Cp P X 12. Federstift 4Gp PR 25. Tellerkugel

<4Cp PV 13. Schaltgabel 5. Gang
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22A-3-2

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

Demontagestufen

26.
»Qa« 2.
Q- 28.
Q- 29.
»P 30.
>N 31.
»Jq 32.
»J« 33.
PK« 34.
»J« 35.
»H« 36.

© Mitsubishi Motors Corporation

Schraube

Getriebegehause

Tellerfeder

Tellerkugel

Magnet

Schaltschiene 5. Gang
Federstift

Schaltschiene 1. und 2. Gang
Rucklaufwelle

Federstift

Schaltschiene 3. und 4. Gang

Mai 1996
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Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

»H 37.
»H 38.
»F« 39.
»E« 40.
pD 41.
pD 42.
pCo 43.
>AQ 44.
A 45.
A 46.

43435

Abtriebswelle

Antriebswelle

Sperriegel

Plastikabdeckung
Entliftereinheit
Entlifterschlauch

Olfdhrung

Hinteres Abtriebswellenlager
Hinteres Antriebswellenlager
Sprengring

Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe 22A-3-2a

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

! Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

&
3

RMTO0002
Demontagestufen
pZ4 1. Rickfahrleuchtenschalter <4Cp> PV 14. Schaltmuffe
2. AblaBschraube <4Dp> PV 15. Synchronfeder
3. Dichtung <4Dp> PV 16. Synchronkdrper
4. Einflllstutzenschraube <4Dp> pTd 17. Synchronring
5. Dichtung <4Dp p T 18. Zahnrad 5. Gang
4A) p YL 6. Schraube <4Dp> p T 19. Lagermuffe
<4Ap pYH 7. Hintere Abdeckung <4Dp> P T 20. Sicherungsring
4A) pYL 8. O-Ring «Ep Pp U 21. Abtriebszahnrad 5. Gang
4Bp pW 9. Schraube 4Fp PSd 22. Zentrierstift
<4Bp pW10. Beilagscheibe 4Gp> PR 23. Abdeckplatte
<4Bp pW 11. Sicherungsmutter 4Gp PR 24. Tellerfeder
4Cp P X 12. Federstift 4Gp PR 25. Tellerkugel

<4Cp PV 13. Schaltgabel 5. Gang
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22A-3-2b

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

&
3

! Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

Demontagestufen

26.
4H)p pQ«?27.
4H)p pQ«28.
4H)p pQ«29.
) pP« 30

31. Schaltschiene 5. Gang
<) 32.
<)) 33.
4Kp- p L« 34
35. Federstift
pO« 36.

4> PN«
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Schraube
Getriebegehause
Tellerfeder
Tellerkugel
Magnet

Federstift
Schaltschiene 1. und 2. Gang
Rucklaufwelle

Schaltschiene 3. und 4. Gang

Mai 1996

<y pM37.
<y piq 38
<Np PG« 39.
<Op PE« 40.
<Pp pD 41.
<Pp pD 42.
<4Qp pC 43.
<S) pB« 44.

«4S)- pB« 45.

PWEG9511-B

Abtriebswelle

Antriebswelle

Sperriegel

Plastikabdeckung
Entliftereinheit
Entltfterschlauch

Olfdhrung

Hinteres Abtriebswellen-Lager-
buchse

Hinteres Antriebswellen-Lager-
buchse

RMTO0003

Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe 22A-3-3

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

<qAp Schrauben, hintere Abdeckung und O-Ring
ausbauen

(1) Die Schrauben entfernen und_die hintere Abdeckung
vorsichtig abnehmen, damit die Olleitung nicht beschadigt
wird.

(2) Den O-Ring entfernen.

<«4Bp Schraube, Beilagscheibe und Sicherungsmutter
ausbauen

(1) Zwei Zahnrader eingreifen lassen: zuerst Zahnrad
Ruckwartsgang eingreifen lassen und dann die
Schaltmuffe 5. Gang Uber das Zahnrad 5. Gang schieben.

(2) Schraube 1, Beilagscheibe 2 und Sicherungsmutter 3
entfernen.

«C)p Federstift, Schaltgabel 5. Gang und
Synchronkérper ausbauen

(1) Die Schaltschiene abstiitzen und den Federstift mit dem
Federstiftentferner MD998019 entfernen.

(2) Die Schaltgabel 5. Gang 4 zusammen mit der
Synchronisiereinrichtung 5 von der Schaltschiene
abklopfen.

HINWEIS
Nicht den Federstift verlieren.

<4Dp Schaltmuffe, Synchronring, Synchronfeder,
Zahnrad 5. Gang, Lagermuffe und
Sicherungsring ausbauen

(1) Den Lagerzieher MD998020 mit den Zusatzen Nr. 85 unter
den Zahnen der Schaltmuffe ansetzen.

(2) Die Schaltmuffe von der Welle abziehen.

(83) Zahnrad 5. Gang 6, Lagermuffe 7 und Sicherungsring
8 entfernen.

b ¥ 3 e g
13RR0Y

TS

<«Ep> Abtriebszahnrad 5. Gang ausbauen

(1) Den Zahnradentferner MD998348 auf dem Abtriebszahn-
rad 5. Gang ansetzen.
(2) Das Abtriebszahnrad von der Welle abziehen.

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1995 PWEG9511



22A-3-4

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

<F5MR1, F5SMR2>
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Fp Zentrierstift ausbauen
Zentrierstift abschrauben und abnehmen.

HINWEIS
Den Einstellring (falls vorhanden) nicht verlieren.

«4Gp Abdeckplatte, Tellerfeder und Tellerkugel
ausbauen

Die Abdeckplatte entfernen und die Tellerfeder und die
Tellerkugel herausziehen.

HINWEIS
Darauf achten, daB die Tellerfeder und die Tellerkugeln
verlorengehen.

<4Hp Getriebegehause, Tellerkugel und Tellerfeder
ausbauen

(1) Die Sicherungsschrauben entfernen.

(2) Getriebegehause und Kupplungsgehause leicht anschla-
gen und trennen.

(3) Das Getriebegehause abnehmen. Auf die Beilagscheibe
der Abtriebswelle achten.

HINWEIS

Beim Abnehmen des Getriebegehauses die Tellerfedern
und Tellerkugeln beider Schaltwellen mit zwei
Sechskantschllsseln festhalten.

) Magnet und Schaltschiene 5. Gang ausbauen

(1) Den Magneten vom Kupplungsgehduse abnehmen.
(2) Die Schaltschiene 9 vom Getriebegehéuse entfernen.

HINWEIS
Tellerfeder und Tellerkugel auffangen und beiseite legen.

PWEG9511-B Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

22A-3-5

MD998019

N

<F5MR3>
L P
I
/
)
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43457A
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<4Jp Federstift und Schaltschiene 1. und 2. Gang

ausbauen

Das Tellerrad mit einem sauberen Lappen abdecken.
Den Federstift so weit wie mdglich mit dem
Federstiftentferner MD998019 herausklopfen.

Den 3. und 4. Gang auf Leerlauf schalten.

Die Rucklaufwelle so weit wie mdglich anheben und die
Schaltschiene 10 abnehmen.

«4Kp> Riicklaufwelle ausbauen

(1)
(@)

Antriebswelle und Abtriebswelle anheben.
Die Rucklaufwelle aus dem Kupplungsgehause
herausnehmen.

HINWEIS
Die Abtriebswelle an der Unterseite festhalten.

Die Rucklaufwelle untersuchen.

HINWEIS
Eine abgenutzte oder beschadigte Welle ist grundsétzlich
auszuwechseln. Sie kann nicht nachgearbeitet werden.

PWEG9511-B Revidiert



22A-3-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

<F5MR3>

RMT0007

L) Federstift, Schaltschiene 3. und 4. Gang,
Antriebswelle und Abtriebswelle ausbauen

(1) Den Federstift von der Schaltgabel 3. und 4. Gang
entfernen.

(2) Beide Wellen zusammen mit der Schaltschiene aus dem
Kupplungsgehause herausnehmen.

(3) Die Antriebswelle Uberprifen.

HINWEIS
Eine abgenutzte oder beschadigte Welle ist grundsétzlich
auszuwechseln. Sie kann nicht nachgearbeitet werden.

43457B

<4Mp Antriebswelle und Abtriebswelle ausbauen
(1) BeideWellenausdem Kupplungsgehauseherausnehmen.

(2) Die Antriebswelle Uberprufen.

HINWEIS
Eine abgenutzte oder beschadigte Welle ist grundsétzlich
zu erneuern. Sie kann nicht nachgearbeitet werden.

RMT0009
© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996 PWEG9511-B Revidiert




MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe 22A-3-7

43447

<F5MR1, FSMR2> O//
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<4Np Sperriegel ausbauen

Die drei Sperriegel und den kleinen Sperriegel von der
Schaltschiene 1. und 2. Gang abnehmen.

<4Op Plastikabdeckung ausbauen

Die Plastikabdeckung vom Ausrlckergabel-Kugelgelenk
entfernen.

<Pp Entliftungseinheit und Entliftungsschlauch
ausbauen

Die EntlUftungseinheit aus dem Getriebegehause herausneh-
men. Den Entllfterschlauch vorsichtig entfernen.

Q> Olfiihrung ausbauen

Den Vorsprung 11 eindriicken und die Olfiihrung aus dem
Getriebegehause herausziehen.

PWEG9511-B Revidiert



22A-3-8

MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

RMTO0011

MB996012

© Mitsubishi Motors Corporation

Mai 1996

<4Rp Hinteres Abtriebswellenlager, hinteres
Antriebswellenlager und Sprengring ausbauen
(1) Die Sprengringe mit einer Zange 6ffnen.
(2) Die Lager mit einem Plastikhammer zum Getriebegehaus-
einnern hin ausklopfen.
(3) Die beiden Sprengringe abnehmen.

<SP Hintere Abtriebs- und
Antriebswellen-Lagerbuchse ausbauen

(1) Die Lagerbuchsen mit dem Griff MB990938 und dem
Einbauwerkzeug MB990931 austreiben.

VOR DER MONTAGE EINSTELLEN <F5MR3>

Vorspannung der Antriebs- und Abtriebswellen mit
neuen Lagern berechnen

(1) Die Antriebswelle und die Abtriebswelle in das
Kupplungsgehause einsetzen.

(2) Das Getriebegehause am Kupplungsgehause anbringen,
einige Befestigungsschrauben rund um die Wellen
einsetzen und die Schrauben festziehen.

(3) DieMontageplatte MB996012 auf dem Stativgelenkgehau-
se anbringen und mit einer Schraube sichern.

(4) Den Magnetstander mit der MeBuhr auf der Montageplatte
anbringen.

Antriebswelle

(5) Die Antriebswelle einige Male drehen.

(6) Die Antriebswelle am Kupplungsende anheben und den
von der MeBuhr angezeigten Wert ablesen. Diesen
Vorgang mehrmals wiederholen.

Beispiel A B
neue gebrauchte
Lager Lager
Vorspannungswert 0,00 mm  -0,03 mm
Dicke der
Beilegescheibe +0,60 mm +0,60 mm
MeBwert +0,46 mm +0,46 mm

=1,06 mm =1,03 mm
Auswahlen:
A: Eine Beilegescheibe mit einer Dicke von 1,10 mm
B: Eine Beilegescheibe mit einer Dicke von 1,50 mm

PWEG9511-B Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

22A-3-9

MB990938
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— MB990938
= MB990
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MB990933 .
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MT0014
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Abtriebswelle

(7) Die Abtriebswelle einige Male drehen.

(8) Die Abtriebswelle am Kupplungsende anheben und den
von der MeBuhr angezeigten Wert ablesen. Diesen
Vorgang mehrmals wiederholen.

Beispiel A B
neue gebrauchte
Lager Lager
Vorspannungswert 0,26 mm 0,06 mm
Dicke der
Beilegescheibe +1,60 mm +1,60 mm
MeBwert +0,28 mm +0,28 mm
=2,14 mm =1,94 mm
Auswahlen:

A: Eine Beilegescheibe mit einer Dicke von 2,15 mm
B: Eine Beilegescheibe mit einer Dicke von 1,95 mm

HINWEIS
Immer die dickste Beilegescheibe verwenden, um den
erforderlichen Vorspannungswert zu erhalten.

(9) Das Getriebegehause, die Antriecbswelle und die
Abtriebswelle entfernen.

HINWEISE ZUR MONTAGE

pA4Sprengring, hinteres Antriebswellenlager und
hinteres Abtriebswellenlager einbauen

(1) Die PaBflachen im Getriebegehduse mit dem
vorgeschriebenen Dichtmittel bestreichen.

(2) Die beiden Sprengringe 1 positionieren.

(3) Die Lager von der GetriebeauBenseite her mit der Nut
nach oben weisend einsetzen.

(4) Die Sprengringe mit einer Zange 6ffnen und die Lager
mit einem Plastikhammer einklopfen, bis sie etwa 3 mm
Uber das Getriebegehause herausragen.

(5) Die Zange abnehmen.

(6) Nun die Lager mit dem Griff MB990938 und das
Lagereinbauwerkzeug MB990932 weiter in das
Getriebegehause einklopfen, bis die Sprengringe in die
Nuten einrasten.

pBHintere Antriebs- und
Abtriebswellen-Lagerbuchse einbauen

(1) Die Trennflachen im Getriebegehduse mit dem
vorgeschriebenen Dichtmittel bestreichen.

(2) Die Lagerbuchsenvon der Innenseite des Getriebegehau-
ses einsetzen.

(3) Die Lagerbuchse mit dem Griff MB990938 und dem
Einbauwerkzeug MB990933 bis zum Anschlag in das
Getriebegehause eintreiben.
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pC Olfiihrung einbauen
Die Olfilhrung im Getriebegehduse positionieren.

Vorsicht
Vergewissern Sie sich, daB der Sperrvorsprung 2 der
Olfuhrung korrekt positioniert ist.

p D Entlifterschlauch und Entliftereinheit einbauen

Den Entlufterschlauch in das Getriebegehause driicken. Die
EntlUftereinheit einpassen.

pE  Plastikabdeckung einbauen

< (1) Das Kugelgelenk griindlich reinigen.

(2) Loctite 415 auf das Kugelgelenk auftragen.

(3) Eine neue Plastikabdeckung auf das Kugelgelenk
aufsetzen (fest herabdrlcken).

pF« Sperriegel einbauen
Die drei Sperriegel einsetzen.
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pGSperriegel einbauen
(1) Den PaBstift einsetzen.

(2) Die beiden kurzen Sperriegel einsetzen.

p-H<qAntriebswelle, Abtriebswelle und Schaltschiene 3.
und 4. Gang einbauen

(1) Die Schaltgabel 1. und 2. Gang 3 im Synchronkdérper
positionieren.

(2) Die Schaltschiene 4 zusammen mit der Schaltgabel 5
im Synchronkdérper positionieren.

(3) Die drei Wellen im Kupplungsgehause positionieren.

HINWEIS
Beim Einsetzen der Antriebswelle darauf achten, daB3 der
Dichtring nicht beschadigt wird.

Pl Antriebswelle einbauen

HINWEIS
Beim Einsetzen der Antriebswelle darauf achten, daB3 der
Dichtring nicht beschadigt wird.

pJ« Schaltschiene 1. und 2. Gang und Federstift
einbauen

(1) Den kleinen Sperriegel 6 in die Schaltschiene einpassen.

(2) Die Schaltschiene 7 durch die Schaltgabel in das Gehause
einflhren.

(3) Die Sperriegel auf korrekte Funktion Uberprifen.

(4) Einen neuen (kurzen) Federstift in der Schaltgabel
einpassen.

HINWEIS
Der Schlitz im Federstift muB mit der Schaltschiene axial
fluchten.
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p K< Ricklaufwelle einbauen

(1) Die Antriebswelle und Abtriebswelle leicht anheben.

(2) Die Rucklaufwelle 8 positionieren.

(3) Die Wellen auf Leerlauf schalten, damit die Sperriegel
frei liegen.

pL <« Riicklaufwelle einbauen

(1) Die Antriebswelle leicht anheben.
(2) Die Rucklaufwelle positionieren.

o .‘ ; O/ ?&5@
// o~ ‘Q_)\—/ )L aa— %
— — ~ &/, RMT0018
p-MAbtriebswelle einbauen
= i (1) Den kleinen PaBstift in die Schaltschieneneinheit
A=y ooy einsetzen.
LD e - (2) Die Ruckwartsgang-Zwischenzahnradwelle etwas anhe-
1 -“'Prfﬁ - ben und den langen PaBstift in die Bohrung hineindricken.
\ ?&‘ <<<<<< G\ S (3) Die Schaltschieneneinheit gemeinsam mit der Schaltgabel
2\ fur den 1. und 2. Gang in die Synchronhllse einsetzen.

(4) Die beiden Wellen in das Kupplungsgehause einsetzen.

\ PN Schaltschiene 5. Gang einbauen

(1) Die Schaltschiene 9 positionieren.

(2) Tellerfeder und Tellerkugel einpassen.

(3) Die Kugel herabdrticken und die Schaltschiene anheben,
bis die Kugel in der zweiten Aussparung zu sitzen kommt
(Leerlaufposition).

HINWEIS
Die Schaltschiene auf Leerlauf schalten, damit die
Sperriegel frei liegen.

pOSchaltschiene 3. und 4. Gang einbauen

(1) Die Ruckwartsgang-Zwischenzahnradwelle etwas anhe-
ben.

(2) Die Schaltschieneneinheit gemeinsam mit der Schaltgabel
fur den 3. und 4. Gang in die Synchronhllse einsetzen.

(3) Die Welle in das Kupplungsgehduse einsetzen.
Einen neuen Federstift in die Schaltgabel einsetzen (der
Stift muB vollstéandigin die Schaltgabel eingesetzt werden).

HINWEIS
Der Schlitz in dem Federstift muB axial mit der
Schaltschieneneinheit ausgerichtet sein.

NI /. RMT0020
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43496

<F5MR1, FSMR2>

@,”",.\ RMT0022
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pPq Magnet einbauen
Den Magnet in das Differentialgehduse einsetzen.

pQTellerkugel, Tellerfeder und Getriebegehause
einbauen

(1) Flussiges DichtungsverschluBmittel (Loctite 518) auf die
PaBflache auftragen.

HINWEIS

Nicht zu viel VerschluBmittel auf. Es sollte mindestens
30 Minuten antrocknen, bevor man das Schaltgetriebe
mit Ol aufflllt.

(2) Das Getriebegehause Uber die Wellen positionieren.

(3) Die Kugeln und Tellerfedern mittels zwei Sechskantschlls-
seln fur die Schaltschienen 1. und 2. Gang sowie 3. und
4. Gang positionieren.

(4) Nun das Getriebegehause auf die PaBflache pressen,
einige Sicherungsschrauben einstecken und nur leicht mit
der Hand anziehen.

HINWEIS
Falls erforderlich, die Schaltschiene 5. Gang etwas nach
oben verschieben.

p-RTellerkugel, Tellerfeder und Abdeckplatte
einbauen

(1) Die Rucklaufwelle mit einem Drahthaken nach oben
Ziehen.

(2) Kugel und Tellerfeder positionieren und die
Sicherungsscheibe einsetzen (mit der Ausbuchtung nach
unten).
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22A-3-14 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Getriebe

(3) Die Antriebswelle drehen und nachprifen, ob der
Fernlenkarm sich frei bewegen kann.

(4) Vergewissern Sie sich, daB alle Gange eingelegt und
ausgekuppelt werden kdnnen.

(5) Die Schrauben wie abgebildet einsetzen.

HINWEIS

Die Schrauben haben drei verschiedene Langen:
A = lang (45 mm)

B = mittel (40 mm)

C = kurz (35 mm)

PS¢ Zentrierstift einbauen

(1) Dichtmittel (Loctite 572) auf den Zentrierstift auftragen.
(2) Den Zentrierstift einsetzen und anziehen.

p T Sicherungsring, Lagermuffe, Abtriebszahnrad 5.
Gang und Synchronring einbauen

(1) Den Sicherungsring 10 auf der Welle mit dem Bund zum
Lager hin weisend einsetzen.

(2) Die Lagermuffe 11 auf die Antriebswelle setzen.

(83) Das Zahnrad 5. Gang zusammen mit dem Synchronring
auf die Welle setzen.

’\\\ R TN .7 43501
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p-UgAbtriebszahnrad 5. Gang einbauen

(1)

Ein paar Tropfen Dichtmittel
Abtriebszahnrad auftragen.
Das Abtriebszahnrad auf die Welle setzen.

Das Abtriebszahnrad mit Schraube und Beilagscheibe auf
die Abtriebswelle pressen.

Schraube und Beilagscheibe entfernen.

(Loctite 242) auf das

PV Synchronkorper, Synchronfeder, Schaltmuffe und

Schaltgabel 5. Gang einbauen

Den Synchronkérper auf die Schaltmuffe passen.

Die Synchronfeder 12 am Boden der Ausbuchtung
einsetzen.

Die Schaltgabel 13 mit der langen Seite zum
Getriebegehause hin weisend in den Synchronkérper 14
positionieren.

Den Synchronkérper auf die Antriebswelle setzen und
dabei die Schaltgabel auf die Schaltschiene schieben.
Den Synchronkdérper mit der alten Sicherungsmutter auf
die Antriebswelle pressen.

Die Sicherungsmutter entfernen.

pW Sicherungsmutter, Beilagscheibe und Schraube

einbauen

Den Synchronkérper auf den 5. Gang pressen.

Die Rucklaufwelle herabdrucken.

Eine neue Sicherungsmutter einsetzen und anziehen.
Die Beilagscheibe 15 einsetzen.

Ein paar Tropfen Dichtmittel (Loctite 242) auf die Schraube
auftragen.

Die Schraube einsetzen und anziehen.

HINWEIS
Die Gange auf Leerlauf schalten.

p X Federstift einbauen

(1)
()

Die Schaltgabel anheben.

Einen neuen (langen) Federstift in die Schaltgabel
einsetzen.

Den Federstift vollstandig einklopfen.

HINWEIS
Der Schlitz im Federstift muB mit der Rucklaufwelle axial
fluchten.

Auf korrekte Funktion Uberprtfen.

pY ¢ O-Ring, hintere Abdeckung und Schraube

(1)
()

(3)

einbauen

Einen neuen O-Ring in das Getriebegehduse einsetzen.
Wegen der Olfuhrung die hintere Abdeckung besonders
vorsichtig positionieren.

Die Schrauben einsetzen und anziehen.
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pZ < Riickfahrleuchtenschalter einbauen
(1) Dichtmittel (Loctite 572) auf den Ruckfahrleuchtenschalter

auftragen.
ﬂ\\}\\ (2) Den Ruckfahrleuchtenschalter einsetzen und anziehen.
s

9FM0064
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle 22A-4-1

4. ABTRIEBSWELLE
DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR1, FSMR2>

Demontagestufen

<4A> PN«

<CGp
<Cp
<4Bp pK«

©CONOUAWN =

10.
4Cp pigq 11.
12

13.

. Beilagscheibe

. Abtriebszahnrad 4. Gang

. Synchronring

. Schaltmuffe 3. und 4. Gang
. Synchronfedern

Rollen

. Synchronkérper 3. und 4. Gang
. Sprengring
. Zahnring

Synchronring
Abtriebszahnrad 3. Gang
Zahnring

Sprengring

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996

14
<Op PF4 15
16
17
18
19

<Gy 20.
<Gp 21,

<Ep pD« 32

<F> pAq 24
25

w

PWEG9511-B

ﬁll Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

43512

. Zahnring

. Abtriebszahnrad 2. Gang

. Zahnring

. Sprengring

. Synchronring

. Schaltmuffe 1. und 2. Gang
Synchronfedern

Rollen

. Synchronkérper 1. und 2. Gang
. Synchronring

. Abtriebszahnrad 1. Gang

. Abtriebswelle

Revidiert



22A-4-2

MEC

HANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

fﬁ Alle internen Teile
vor der Montage mit

Getriebedl schmieren.

RMT0024
Demontagestufen
1. Lager 4Hp PG 13. Abtriebszahnrad 2. Gang
2. Beilagscheibe <4Hp PpEA 14. Lagerbuchse
4A) PO 3. Abtriebszahnrad 4. Gang 15. Schaltmuffe 1. und 2. Gang
4. Synchronring <) PpB« 16. Synchronfedern
4Hp pM 5. Lagerbuchse <4Hp pD 17. Synchronkérper 1. und 2. Gang
6. Schaltmuffe 3. und 4. Gang 18. Synchronring
) 7. Synchronfedern 4Hp PpA 19. Abtriebszahnrad 1. Gang
8. Rollen 20. Abtriebswelle
9. Synchronkérper 3. und 4. Gang <4Jp PpCd 21. Lagerbuchse

>L«
<Hp pJ« 10.
<Hp pH< 11; :

. Beilagscheibe

Abtriebszahnrad 3. Gang
Lagerbuchse

© Mitsubishi Motors Corporation
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle 22A-4-3

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap Abtriebszahnrad 4. Gang ausbauen

(1) Die Beilagscheibe 1 entfernen. <F5MR1, R5MR2>

(2) Das Lager und die Beilagscheibe entfernen. <F5MR3>

(3) Das Abtriebszahnrad und den Synchronring von der Welle
abnehmen.

<F5MR1, F5SMR2>

RMT0025

<4Bp> Synchronkérper 3. und 4. Gang ausbauen

Den Synchronkérper zusammen mit der Schaltmuffe von der
Welle abnehmen.

43451

<Cp Abtriebszahnrad 3. Gang ausbauen

(1) Den Sprengring 2 entfernen.

(2) Den Sperriegelring 3 zusammen mit dem Abtriebszahnrad
und dem Synchronring von der Welle abnehmen.

(3) Den Zahnring 4 entfernen.

<4Dp Abtriebszahnrad 2. Gang ausbauen

(1) Den Sprengring 5 entfernen.

(2) Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring
und dem Zahnring 6 von der Welle abnehmen.

(3) Den Zahnring 7 abnehmen.
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22A-4-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle

<«Ep> Synchronkérper 1. und 2. Gang ausbauen

(1) Den Sprengring 8 entfernen.
(2) Den Synchronkdrper zusammen mit der Schaltmuffe von
der Welle abnehmen.

43454

<«Fp Abtriebszahnrad 1. Gang ausbauen

Das Abtriebszahnrad zusammen mit der Schaltmuffe von der
Welle abnehmen.

43455

<«4Gp Synchronfedern und Rollen ausbauen

(1) Den  Synchronkérper 9 aus der Schaltmuffe
herauspressen.
(2) Die Rollen 10 und Federn 11 entfernen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB keine Teile verlorengehen.

43456

<4Hp Abtriebswelle und Lagerbuchse ausbauen
(1) Die Abtriebswelle unter einer Presse anordnen und das
Zahnrad fir den 1. Gang abstutzen.

(2) Die Abtriebswelle vollstandig aus den Lagerbuchsen der
Zahnrader ausdrucken.

HINWEIS
Die Lagerbuchse des Zahnrades fur den 1. Gang kann
nicht demontiert werden.

RMT0026

<) Synchronfeder ausbauen

(1) Die Nabe aus der Synchronhllse auspressen.
(2) Die beiden Federn entfernen.

HINWEIS
Darauf achten, daB die Teile nicht verloren werden.

w RMT0027
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle

22A-4-5

MD998801

RMT0028

43455

RMT0030

<4Jp Lagerbuchse und Abtriebswelle ausbauen

(1) Die Abtriebswelle auf einer weichen Unterlage ablegen.

(2) Die Lagerbuchse mit einem MeiBel teilweise von der
Antriebswelle abtreiben.

(3) Das Lager-Ausbauwerkzeug MD998801 hinter der
Lagerbuchse anbringen.

(4) Die Abtriebswelle aus der Lagerbuchse austreiben.

VOR DER MONTAGE VORBEREITEN <F5MR3>
Lagerbuchsen einbauen

(1) Die drei Lagerbuchsen auf einer Heizplatte abstellen.
(2) Die Lagerbuchsen auf eine Temperatur von maximal
150°C erhitzen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
pAqAbtriebszahnrad 1. Gang einbauen

Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring auf
die Welle setzen.

pB«g Synchronfedern einbauen

(1) Die Nabe auf einer Werkbank anordnen.

(2) Die beiden Synchronfedern so positionieren, daB die
breiteren Abschnitte in die Vertiefungen der Nabe
eingreifen.

(3) Die Synchronhllse an der Nabe anbringen.

HINWEIS
Die eingreifenden Hulsenlaschen besonders beachten.

T
R0y

RIS
X XIXIR
RS
A0

MB996013

| — RMT0031

pC g Abtriebswellen-Lagerbuchse einbauen

(1) Die Abtriebswelle unter einer Presse anordnen und das
Zahnrad fir den 1. Gang abstutzen.

(2) Die Lagerbuchse mit dem Lagertreibdorn MB996013 auf
die Abtriebswelle aufpressen.

I 1 1
© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996
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Al

43483A

<F5MR1, F5SMR2>|

<F5MR3>

RMT0033
Ak
QD)
RMT0034
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pDSynchronkérper 1. und 2. Gang einbauen

(1)
(@)

(3)

Den Synchronkérper auf einer Werkbank ablegen.

Die Schaltmuffe mit der Nut fir die Schaltgabel nach
oben weisend auf dem Synchronkérper positionieren.
Siehe Abbildung.

Die drei Synchronfedern zusammen mit den Rollen auf
dem Synchronkérper positionieren.

HINWEIS
Grundsatzlich neue Synchronfedern verwenden.

Den Synchronkérper zusammen mit der Schaltmuffe auf
der Welle positionieren.

Einen neuen Sprengring 8 <F5MR1, F5MR2> oder
Synchronring <F5MR3> einsetzen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB die Vorspringe des
Synchronrings in den Aussparungen der Schaltmuffe
einsitzen.

pEq Lagerbuchse des Zahnrades fiir 2. Gang

(1)

()

einbauen

Die Lagerbuchse so anbringen, daB die Olkanale der
Lagerbuchse und der Abtriebswelle gegeniber
angeordnet sind.

Die erhitzte Lagerbuchse mit einer Zange uber der
Abtriebswelle auf der Synchronnabe anbringen.

HINWEIS
Die Lagerbuchse abklhlen lassen und danach freizlgig
mit Getriebedl schmieren.

pF« Abtriebszahnrad 2. Gang einbauen

(1)

Den Zahnring 7 (Starke: 1,5 mm) mit der abgefasten
Seite zum Abtriebszahnrad hin positionieren.

Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring
auf die Welle montieren.

Den Zahnring 6 (Starke: 2,5 mm) mit der abgefasten
Seite zum Abtriebszahnrad hin aufsetzen.

Einen neuen Sprengring 5 einsetzen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB die Vorsprunge des Synchron-
rings in den Aussparungen der Schaltmuffe einsitzen.

PWEG9511-B Neu



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Abtriebswelle 22A-4-7

pG<qZahnrad fir 2. Gang einbauen

(1) Das Zahnrad auf der Lagerbuchse anbringen.
(2) Die Beilegescheibe einsetzen.

RMT0035

pH<Lagerbuchse des Zahnrades fiir 3. Gang
einbauen

(1) Die Lagerbuchse so anbringen, daB die Olkanale der
Lagerbuchse und der Abtriebswelle gegeniber
angeordnet sind.

(2) Die erhitzte Lagerbuchse mit einer Zange uber der
Abtriebswelle auf der Beilagscheibe anbringen.

HINWEIS
Die Lagerbuchse abklhlen lassen und danach freizlgig
mit Getriebedl schmieren.

Pl Abtriebszahnrad 3. Gang einbauen

(1) Den Zahnring 4 (Starke: 1,5 mm) mit der abgefasten
Seite zum Abtriebszahnrad hin positionieren.

(2) Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring
auf die Welle montieren.

(8) Den Zahnring 2 (Starke: 1,5 mm) mit der abgefasten
Seite zum Abtriebszahnrad hin aufsetzen.

(4) Einen neuen Sprengring 3 einsetzen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB die Vorsprunge des Synchron-

rings in den Aussparungen der Schaltmuffe einsitzen.

pJ Zahnrad fiur 3. Gang einbauen

(1) Das Zahnrad gemeinsam mit dem Synchronring auf der
Lagerbuchse anbringen.

RMT0037

p K Synchronkérper 3. und 4. Gang einbauen

(1) Den Synchronkérper auf einer Werkbank ablegen.

(2) Die Schaltmuffe mit der Nut fir die Schaltgabel nach

I oben weisend auf dem Synchronkérper positionieren.
Siehe Abbildung.

(8) Die drei Synchronfedern zusammen mit den Rollen auf
dem Synchronkérper positionieren.

HINWEIS
Grundsatzlich neue Synchronfedern verwenden.

434838
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43451

RMT0058

MD998812

MD998813

MD998819

2 g
AR

RMT0040
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(4)

Den Synchronkérper zusammen mit der Schaltmuffe auf
der Welle positionieren, wobei die Zahne zu den
Zahnradern weisen mussen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB die Vorspringe des
Synchronrings in den Aussparungen der Schaltmuffe
einsitzen.

pL« Synchronnabe des Zahnrades fir 3. und 4.

Gang einbauen

Die Nabe gemeinsam mit der Synchronhtlse anbringen, wobei
die Nut fir die Schaltgabel nach oben weisen muB.

p-MLagerbuchse des Zahnrades fiir 4. Gang

(1)

()

einbauen

Die Lagerbuchse so anbringen, daB die Olkanéle der
Lagerbuchse und der Abtriebswelle gegeniber
angeordnet sind.

Die erhitzte Lagerbuchse mit einer Zange Uber der
Abtriebswelle auf der Synchronnabe anbringen.

HINWEIS
Die Lagerbuchse abklhlen lassen und danach freizlgig
mit Getriebedl schmieren.

Darauf achten, daB die Lagerbuchse blindig mit der
Trennflache der Abtriebswelle und der Beilegescheibe
abschliest. Die Lagerbuchse auf die gleiche Hohe wie
die Trennflache bringen.

Die Abtriebswelle unter einer Presse anordnen.
Die Lagerbuchse mit der Treibdornkappe MD998812, dem
Einbauwerkzeug - 100 MD998813 und dem Einbauwerk-
zeug-Adapter MD998819 einpressen, bis der Treibdorn
an der Trennflache der Beilegescheibe ansteht.
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p-NqAbtriebszahnrad 4. Gang einbauen
(1) Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring

auf die Welle montieren.
(2) Die Beilagscheibe 1 aufsetzen.

HINWEIS
Vergewissern Sie sich, daB die Vorspringe des
Synchronrings in den Aussparungen der Schaltmuffe
einsitzen.

pO«gZahnrad fir 4. Gang einbauen

(1) Den Syunchronring anbringen.
(2) Das Zahnrad auf der Lagerbuchse anbringen.
(3) Die Beilegescheibe einsetzen.

HINWEIS

Im Falle von alten Lagern: Die alte Beilegescheibe
einsetzen. Im Falle von neuen Lagern: Eine
Beilegescheibe mit einer Dicke von 1,6 mm einsetzen.

(4) Das Lager einsetzen.

PWEG9511-B Neu



NOTIZEN
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential 22A-5-1

5. DIFFERENTIAL
DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR1, FSMR2>

-ﬁ Alle internen Teile
vor der Montage mit
| Getriebedl schmieren.

43513

Demontagestufen 9. Beilegscheibe

1. O-Ring <«4Fp PpC« 10. Achswellenrad
<4Ap- pH 2. Dichtring 11. Federstift
<4Bp> PG 3. Sprengring 1% \?Vue(ilgse

D E« 4. Tachometerantriebsrad - _
:D: :E: 5. Federring «Gp p-B 14. Ausgleichsrad
<4Dp pE4 6. Haltering 15. Scheibe

7. Differentialgehause <4Hp p-A4 16. Achswellenrad

8. Sprengring

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996 PWEG9511-B Revidiert



22A-5-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

fﬁ Alle internen Teile

vor der Montage mit
| Getriebedl schmieren.

Demontagestufen
1. O-Ring
<4Ap- pH4 2. Dichtring
4Cp pF 3. Mutter
4. Haltering
Ep P D 5. Tachometerantriebsrad
6. Differentialgehause
7. Sprengring

8. Beilegscheibe
4Fp PpCH4 9. Achswellenrad
10. Federstift
11. Buchse
12. Welle
4Gp> pB« 13. Ausgleichsrad
14. Scheibe
4Hp> PpAd 15. Achswellenrad

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential

22A-5-3

43458

& ==
O

MB996003
I)\ N

RMT0043

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996

HINWEISE ZUR DEMONTAGE
AP Dichtring ausbauen

(1) Den O-Ring entfernen.
(2) Den Dichtring an einer Seite einklopfen und von der
anderen Seite her abnehmen.

<4Bp Sprengring ausbauen

(1) Das Kupplungsgehause unter eine Presse legen und das
Differential abstutzen.

(2) Das Kupplungsgehduse nach unten driicken (1 mm).

(8) Vergewissern Sie sich, daB das Lager prazise am Sitz
aufsitzt.

HINWEIS
Die offene Seite des Lagers muB nach innen weisen.

(4) Das Kupplungsgehause abstitzen und das Differential
auspressen.

<«C)pp Differential ausbauen

(1) Das Differential mit dem Gegenhalter MB996005
verriegeln.

(2) Die Mutter mit dem Steckschlissel MB996003 entfernen.

(3) Den Gegenhalter entfernen und das Differential
herausnehmen.

(4) Die Beilegescheibe entfernen.

(5) Das Lager herausnehmen.

D) Tachometerantriebsrad, Federring und Haltering
ausbauen

(1) Das Tachometerantriebsrad vom Differential abnehmen.
(2) Den Federring entfernen.
(3) Den Haltering abnehmen.

PWEG9511-B Revidiert



22A-5-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential

RMT0044

<«Ep Tachometerantriebsrad ausbauen
(1) Das Tachometerantriebsrad vom Differential abnehmen.

<«Fp Achswellenrad ausbauen

(1) Den Sprengring 1 entfernen.
(2) Die Beilagscheibe 2 abnehmen.
(3) Das Achswellenrad 3 abziehen.

<«4Gp Ausgleichsrad ausbauen

(1) Den Federstift mit dem Federstiftentferner MD998019
entfernen.

(2) Die Welle 4 zusammen mit der Buchse 5 herausnehmen.

(3) Die Ausgleichsrader 6 zusammen mit den Schubaufnah-
mescheiben abnehmen.

<4Hp> Achswellenrad ausbauen

Das Achswellenrad aus dem Differentialgehduse herausneh-
men.

© Mitsubishi Motors Corporation

Mai 1996

HINWEISE ZUR MONTAGE
p-AqAchswellenrad einbauen

(1) Die Achswellenrédder mit Schmierfett schmieren.
(2) Achswellenrad im Differentialgehduse montieren.

PWEG9511-B Revidiert



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential

22A-5-5

N

RMT0044

130 Nm — = MB996005 /
<
-
= = 0&}_(\,{\:
= Y = ~
s==— /| :
O 7
MB996003
S\ 7

e 2 —
7 ,;—/o

RMT0045
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p B Ausgleichsrader einbauen

(1) Die Ausgleichsrader und Schubaufnahmescheiben mit
Schmierfett schmieren.

(2) Die Ausgleichsrader 6 zusammen mit Schubaufnahme-
scheiben einsetzen und die Welle 4 montieren.

(3) Buchse 5 auf die Welle montieren.

(4) Die Ausgleichsrader 6 zusammen mit Schubaufnahme-
scheiben montieren und die Welle weiter einpressen.

(5) Den Federstift mit dem Schlitz im rechten Winkel zur
Welle einsetzen und mit dem Federstifteinbauwerkzeug
MD998245 montieren.

pCqAchswellenrad einbauen

(1) Die Achswellenrédder mit Schmierfett schmieren.
(2) Das Achswellenrad 3 einsetzen.

(3) Die Beilagscheibe 2 einsetzen.

(4) Den Sprengring 1 anbringen.

pD Tachometerantriebsrad montieren

(1) Das Tachometerantriebsrad mit dem Verriegelungsvor-
sprung in die Aussparungen des Differentials einsetzen.

(2) Den Haltering auf das Differential setzen.

(3) Den Federring auf das Differential setzen.

pE Tachometerantriebsrad, Federring und Haltering
montieren

(1) Das Tachometerantriebsrad mit dem Verriegelungsvor-
sprung in die Aussparungen des Differentials einsetzen.

(2) Den Haltering auf das Differential setzen.

(3) Den Federring auf das Differential setzen.

pF Differential einbauen

(1) Das Differential in das Kupplungsgehduse einsetzen.

(2) Das Differential mit dem Gegenhalter MB996005
verriegeln.

(3) Die Beilegescheibe einsetzen.

(4) Das Lager anbringen.

(5) Sicherungslack (Loctite 270) auf der Mutter auftragen.

(6) Die Mutter mit der Offnung gegen das Lager berichtet
anbringen.

PWEG9511-B Neu



22A-5-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Differential

MB996010

3490

(7) Mit dem Steckschlissel MB996003 die Mutter auf das
Gewindeende aufdriicken, bis sie in das Gewinde
eingreift, und danach die Mutter auf 18 Nm festziehen.

) Den Gegenhalter entfernen.

) Das Differential einige Male drehen.

0)Den Gegenhalter MB996005 anbringen.

1)Die Mutter auf 130 Nm festziehen.

8
9
1
1
12)Den Gegenhalter entfernen.

(
(
(
(
(

pGSprengring montieren

(1) Das Differential in das Kupplungsgehduse einsetzen.

(2) Das Kupplungsgehause unter eine Presse legen und das
Differential abstutzen.

(8) Mit dem Spezialwerkzeug MB995010 das Gehause nach
unten dricken, bis es am Anschlag aufsitzt.

(4) Nun das Gehause gegen den Federdruck nach unten
pressen, bis man den Sprengring anbringen kann.

(5) Den Sprengring einpassen.

p-H < Dichtring montieren

(1) Die Lippe des neuen Dichtrings mit Schmierfett
einschmieren.

(2) Die Fuhrung auf die Welle setzen und den Dichtring
aufsetzen.

(3) Den Dichtring mit dem Dorn MB996010 einpassen.

(4) Einen neuen O-Ring aufsetzen.

© Mitsubishi Motors Corporation
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehiause 22A-6-1

6. KUPPLUNGSGEHAUSE
DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR1, F5MR2>

AY T
(=]

S

Y
by Voo

«‘i Alle internen Teile 1 3 2 4
vor der Montage mit E—| G G

Getriebedl schmieren.

43510

Demontagestufen

4A) PG« 1. Antriebswellenlager
<4Cp pEA 2. Abtriebswellenlager
3. Olschwallblech
«4Ep pD4 4. GroBes Lager
4Fp P Cd 5. Tachometerantriebsrad
6. Welle
7. Sprengring
8. Kleines Lager

<G pAY
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22A-6-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehiuse

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

mﬁ Alle internen Teile
' vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

<4Bp pH«
<D pF<

<Cp pB«
<Fp pC«

<Hp pB«

Demontagestufen

. Antriebswellenlager

. Abtriebswellenlager

. Olschwallblech
GroBes Lager
Tachometerantriebsrad
Welle

. Kleine Lagerbuchse

NoOO RN
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehéause

22A-6-3

St
Xk N

‘““‘ MB990927 | 15
0 e

i

MB996001

D, NS Y

SYA <) ' -43466

© Mitsubishi Motors Corporation Mai 1996

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

<4Ap Antriebswellenlager ausbauen

Das Lager mit dem Griff MB990938 und dem
Lagereinbauwerkzeug MB990927 herausklopfen.

<4Bp Antriebswellen-Lagerbuchse ausbauen

Die Lagerbuchse mit einem Treibdorn aus dem Gehause
austreiben.

HINWEIS
Darauf achten, daB keines der Teile beschadigt wird.

<Cp Abtriebswellenlager ausbauen

(1) Die gestauchten (verstemmten) Kanten der Sicherungs-
scheibe mit einem Koérner zurtckbiegen.

(2) Den Lagerentferner MD996001 in das Lager einsetzen
und den Halter MB996006 zwischen den Backen
positionieren.

() Das Lager aus dem Gehéause herausziehen.

(4) Das Olschwallblech 1 entfernen.

HINWEIS
Jegliche Reste der Verstemmung mit Schmirgelpapier
entfernen.

<4Dp Abtriebswellenlager ausbauen

(1) Den Lagerabzieher MB996001 in das Lager einsetzen
und den Halter MB996006 zwischen den Klauen
anordnen.

(2) Das Lager aus dem Gehé&use abziehen.

(3) Das Olprallblech entfernen.

<«Ep GroBes Lager ausbauen

Das Lager mit einem langen Kérner aus dem Gehause
heraustreiben.

HINWEIS
Darauf achten, daB keine Teile beschadigt werden.
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22A-6-4 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehiuse

<Fp Tachometerantriebsrad ausbauen

(1) Die Welle mit Hilfe einer Nadelzange aus dem
Tachometerantriebsrad herausziehen.

HINWEIS
Die Welle abbrechen, falls sie sich nicht [6sen laBt.

(2) Das Tachometerantriebsrad aus dem Differentialgehause
herausnehmen.

«4Gp> Kleines Lager ausbauen

(1) Den Sprengring mit einer Zange entfernen.

(2) Das Lager mit dem Griff MB990938 und Einbauwerkzeug
MB990930 entfernen.

(3) Falls das Kupplungsgehause neu ist, die folgenden Teile
Ubernehmen:
Stifte
PaBhuilsen

MB990938[ = l A
\ 4 A o
I MB990930 |/ =

<4Hp Kleine Lagerbuchse ausbauen

(1) Die Lagerbuchse mit dem Griff MB990938 und dem
Einbauwerkzeug MB990932 ausbauen.

(2) Im Falle eines neuen Kupplungsgehauses sind die
folgenden Teile zu Ubertragen:
- Gewindeenden;
- PaBstifte.

7 -~
S | .
- /i¥< // Jll \\%T/ooig

HINWEISE ZUR MONTAGE

p-AgKleines Lager einbauen

(1) Die PaBflache mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
versehen.

(2) Das Lager mit dem Griff MB990938 und Einbauwerkzeug
MB990934 einbauen.

(8) Den Sprengring mit einer Zange in die Nut einpassen.

'MB990934 =

S

p-BqGroBe und kleine Lagerbuchse einbauen

(1) Die Trennflache mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
bestreichen.

(2) Die Lagerbuchsen mit der Spindel MB996000 und den
Einbauwerkzeugen MB996004 und MB996008 einpres-
sen.

= ‘\f
MB996008 M

\\\
V4 1 \iB996004

ANy s
et 5y
B D) RMT0050
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehduse 22A-6-5

N\ 43469D

%-— MB990938

© Mitsubishi Motors Corporation
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pC Tachometerantriebsrad einbauen

(1) Die Welle zusammen mit dem Tachometerantriebsrad in
das Kupplungsgehause einfiihren und die Position des
Tachometerantriebsrads relativ zur Welle beachten.

(2) Die Welle fest eindricken (bis zum Einrasten).

(3) Eine groBziigige Menge Schmierfett auf die Zahnrader
auftragen.

pDgGroBes Lager einbauen

(1) Die PaBflache mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
versehen.

(2) Das Lager mit einem Plastikhammer einklopfen.

(3) Achten Sie darauf, daB das Lager prazise am Sitz aufsitzt.

HINWEIS
Die offene Seite des Lagers muB nach innen weisen.

pE« Abtriebswellenlager einbauen

(1) Das Olschwallblech 1 einpassen.

(2) Die PaBflachen mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
schmieren.

(3) Das Lager mit dem Griff MB990938 und dem
Einbauwerkzeug MB990931 einklopfen.

(4) Die Sicherungsscheiben (etwa 1 mm verstaucht) mit
einem Korner verstemmen.

HINWEIS
Das Lager muB mit dem Gehause fluchten.

pF<« Abtriebswellenlager einbauen

(1) Das Olschwallblech einpassen.

(2) Die PaBflachen mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
schmieren.

(3) Das Lager mit dem Griff MB990938 und dem
Einbauwerkzeug MB990931 einklopfen.

HINWEIS
Das Lager muB mit dem Gehause fluchten.

pGqAntriebswellenlager einbauen

(1) Die PaBflachen mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
schmieren. )

(2) Das Lager so positionieren, daB3 die Olkanéle von Lager
und Gehduse einander gegenuber liegen.

(3) Das Lager mit dem Einbauwerkzeug MB998717
einpressen.

HINWEIS
Das Lager muB mit dem Gehéause fluchten.
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22A-6-6 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Kupplungsgehiuse

MB996011
/

RMT0052

p-H<q Antriebswellen-Lagerbuchse einbauen

(1) Die Trennflache mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel

bestreichen.

(2) Die Lagerbuchse mit dem Einbauwerkzeug MB996011

bis zum Anschlag einpressen.

© Mitsubishi Motors Corporation

Mai 1996
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MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Schalthebel 22A-7-1

7. SCHALTHEBEL 22200790010
DEMONTAGE UND MONTAGE

==l 14

M4
N5
- 13

= m7

Alle internen Teile

[
$oﬁ' 12 W vor der Montage mit
106 ] | Getriebedl schmieren.

43511
Demontagestufen
1. Druckfeder 8. Gummidichtung
2. Sprengring 9. Lagerbuchsen
<4A) pC4 3. Fernlenkarm <4A)- PpCH 10. Einrlickhebel
4. Federstift 11. Gummidichtung
5. Federstift 12. Gummidichtung
4Ap PpCH 6. Schaltnocken <4Bp PpAH 13. AuBere Lagerbuchse
pB 7. Schaltwellendichtring <4Bp PpAL 14. Innere Lagerbuchse
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22A-7-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Schalthebel

"MD998019

NI

? MB996007 D\I;;
;o

ARY

© Mitsubishi Motors Corporation
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HINWEISE ZUR DEMONTAGE
<4Ap Schaltungsbaugruppe ausbauen

(1) Die Druckfeder 2 auf der AuBenseite entfernen.

(2) Den Sprengring 3 abnehmen und die Lagerbuchsen
entfernen.

(3) Die beiden Federstifte mit dem Federstiftentferner
MD998019 entfernen.

(4) Den Fernlenkarm 4 abnehmen.

(5) Die Schaltschiene zusammen mit dem Schaltnocken 5
zurickziehen.

(6) Die Gummidichtung entfernen.

(7) Die Lagerbuchsen 6 vom Einrtickhebel 7 abnehmen.

(8) Die Gummidichtung 8 vom Einrickhebel abnehmen.

<«4Bp Lagerbuchsen ausbauen

Die beiden Lagerbuchsen mit einem 14-mm-Sechskantsch-
Iussel herausklopfen.

HINWEISE ZUR MONTAGE

pAqLagerbuchsen einbauen

(1) Die PaBflachen des Gehauses mit dem vorgeschriebenen
Dichtmittel schmieren.

(2) Die innere Lagerbuchse und das Einbauwerkzeug
MB996007 anbringen.

(8) Den Fernlenkarm in das Gehé&use einsetzen und einen
7,5 mm Kérner in die Sprengring6ffnung einstecken.

(4) Die Lagerbuchse einklopfen, bis sie am Sitz aufsitzt.

(5) Korner, Fernlenkarm und Einbauwerkzeug MB996007
abnehmen.

(6) Die AuBenlagerbuchse und das Einbauwerkzeug
MB996007 anbringen.

(7) Den Fernlenkarm in das Gehause einsetzen.

(8) Die Lagerbuchse einklopfen, bis sie am Sitz aufsitzt.

(9) Fernlenkarm und Einbauwerkzeug MB996007 abnehmen.

PWEG9511



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Schalthebel 22A-7-3

MB990938
MB990926

—

2,5mm

|

43476

© Mitsubishi Motors Corporation

May 1995

pB < Schaltwellendichtring einbauen

(1) Die Lippe des Dichtrings mit Schmierfett schmieren.

(2) Den neuen Dichtring mit dem Griff MB990938 und
Einbauwerkzeug MB990926 so einsetzen, daB3 er etwa
2,5 mm vor der PaBflache zu sitzen kommt.

pC Schaltungsbaugruppe einbauen

(1) Den Einrtickhebel (Kugelgelenke) und die Schaltschiene
mit Schmierfett schmieren.

(2) Die Gummidichtung 8 auf dem Einrlickhebel aufsetzen.

(3) Die Gummidichtung auf die Schaltschiene setzen.

(4) Den Schaltnocken 5 einsetzen und den Fernlenkarm 4

in das Getriebegehause montieren.

(5) Die beiden Federstifte zu 180° einander gegenuber
liegend und rechtwinklig zur Welle einsetzen.

(6) Die beiden Lagerbuchsen 6 einsetzen und den

Einrlckhebel 7 anbringen.

) Den Sprengring 3 montieren.

) Die Gummidichtung auf den Dichtring setzen.

) Auf korrekte Funktion Gberprifen.

0)Die Druckfeder 2 auf der AuBenseite anbringen.

PWEG9511



MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Antriebswelle <F5MR3> 22A-8-1

8. ANTRIEBSWELLE <F5MR3>
DEMONTAGE UND MONTAGE

pﬁ Alle internen Teile
vor der Montage mit
Getriebedl schmieren.

RMTO0053

Demontagestufen

<4A) pB( 1. Lager

2. Beilegescheibe

<4B)p- pAL 3. Lager

HINWEISE ZUR DEMONTAGE

<qAp Antriebswellenlager und Getriebegehauseende
ausbauen

Das Lager und die Beilegescheibe entfernen.

RMT0054

<4Bp Antriebswellenlager und Kupplungsgehauseende
ausbauen

(1) Die Antriebswelle auf einer weichen Unterlage ablegen.

(2) Das Lager mit einem MeiBel teilweise von der
Antriebswelle abtreiben.

(3) Das Lager-Ausbauwerkzeug MD998801 hinter dem Lager
anordnen.

(4) Das Lager von der Antriebswelle abpressen.

RMT0055
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22A-8-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E - W) - Antriebswelle <FSMR3>

RMT0056

RMT0057

© Mitsubishi Motors Corporation
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HINWEISE ZUR MONTAGE

pAqAntriebswellenlager und Kupplungsgehauseende
einbauen

(1) Das Lager an der Antriebswelle anbringen.
(2) Das Lager mit einem Treibdorn bis zum Anschlag auf
die Antriebswelle auftreiben.

p B Antriebswellenlager und Getriebegehauseende

einbauen
(1) Die Beilegescheibe anbringen.
HINWEIS
Im Falle von alten Lagern: Die alte Beilegescheibe
anbringen.

Im Falle von neuen Lagern: Eine Beilegescheibe mit einer
Dicke von 1,6 mm anbringen.

(2) Das Lager anbringen.
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Service Bulletins

Klicken Sie auf das entsprechende Lesezeichen, um das Service Bulletin zu wahlen.



SERVICE BULLETIN

PUBLICATION GROUP, AFTER SALES SERVICE DEP.

MITSUBISHI MITSUBISHI MOTOR SALES EUROPE BV
MOTORS
SERVICE BULLETIN |No.: ESB-97E22-502¢
Datum: 1999-07-15 <Modell> <M/J>

Betreff: BERICHTIGUNG DER (EC, EXP) 96-10
UBERSETZUNGSVERHALTNISSE UND DER | CARISMA
ANZUGSMOMENTE

Gruppe: HANDBETATIGTES GETRIEBE

KORREKTUR &@Z’\d

O. Kai-E.V.P. & G.M.
After Sales Service Dept.

1. Beschreibung:

Dieses Service Bulletin informiert Sie tiber die Berichtigung der Ubersetzungsverhaltnisse und
Anzugsmomente fur die AblalRschraube und die Einfullstutzenschraube.

2. Anwendbare Handbiicher:

Handbuch Pub. Nr. Sprache Seite(n)

GETRIEBE-Werkstattanleitung PWEE9508 (Englisch) | 22A-1-1,
PWES9509 (Spanisch) | 22A-3-1,
PWEF9510 (Franzbsisch) | 22A-3-2a
PWEG9511 (Deutsch)
PWED9512 (Niederlandisch)
PWEW9513 (Schwedisch)
PWEI9508-b (Italienisch)

3. Einzelheiten:




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Technische Daten

1. TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

22A-1-1

Gegenstand Technische Daten
Modell F5MR1, F5MR2 F5MR3
Typ Frontantrieb-Flunfgang- Frontantrieb-Fiinfgang-
Schaltgetriebe Schaltgetriebe
Ubersetzungsverhaltnis 1. Gang 3,363 <Richti a> 3,727
2. Gang <Falsch> 4— 2,047
3. Gang 1,321 <Richti g> 1,321
4. Gang <Falsch> |6-96+ 4—— 0,966 0,971
5. Gang 0,795/ 4—|0,794 0,756 <Richti g>
Riickwartsgang 3:550| ¢— 3,545 3550 «—— 3,545
Endubersetzung 14.067| €— 4,066 3204 «— 3,437
<Falsch>

VORGESCHRIEBENE ANZUGSMOMENTE

Gegenstand

Anzugsmomente (Nm)

Lagergeh&auseschrauben

25

Sicherungsmutter der Antriebswelle 135

Schraube der Abtriebswelle 80
Abdeckungsschraube 25

Zentrierstift 24
Ruckfahrleuchtenschalter 22 <Richti g>
AblaBschraube 84— 22
Einfullstutzenschraube <Falsch> (22| <—2.25
Dichtstopfen 25
Fuhrungsbuchsenschraube <F5MR3> 25

Differentialmutter <F5MR3> 130




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Getriebe

22A-3-1

3. GETRIEBE

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR1, FSMR2>

80 Nm

A»
A»
A»
4B)
4B)
4B)
4C)
4C)

bZ4

PY4
PY4
PY4
P
P
P
PX4
P4

Demontagestufen

O~NO O WNPE

. Ruckfahrleuchtenschalter
. AblaRschraube
. Dichtung
. Einflllstutzenschraube
. Dichtung
. Schraube
. Hintere Abdeckung
. O-Ring

9.
10.
11.
12.
13.

Schraube
Beilagschreibe
Sicherungsmutter
Federstift
Schaltgabel 5. Gang

ﬁ*1—2wm @ 40 2,25 Nm |

~——5[ <Falsch>

<Richtig>

4C) P
4D PN
4D PN
4D) P14
4D) P14
4D) P14
4D) P14
4dE) P
4Fr  Pd
4GP PR
4GP PR
4GP PR

| Alle internen Teile vor
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

22 Nm

43434

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Schaltmuffe
Synchronfeder
Synchronkérper
Synchonring
Zahnrad 5. Gang
Lagermuffe
Sicherungsring
Abtriebszahnrad 5. Gang
Zentrierstift
Abdeckplatte
Tellerfeder
Tellerkugel




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) — Getriebe

22A-3-2A

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

A
A
A
4B)
4B)
4B)
4C)
4C)

Alle internen Teile vor
der Montage mit
Getriebedl schmieren.

bz4

a5
a5
pyd
P
P
P
x4
4%

Demontagestufen

O©CoOoO~NOOOTA,WNPE

. Ruckfahrleuchtenschalter
. AblaRschraube

. Dichtung

. Einflllstutzenschraube

. Dichtung

. Schraube

. Hintere Abdeckung

. O-Ring

. Schraube

10.
11.
12.
13.

Beilagschreibe
Sicherungsmutter
Federstift
Schaltgabel 5. Gang

7

22

<Falsch> P w_ 23

24 Nm

4C)
4D)
4D)
4D)
4D)
4D)
4D)
4E)
{F)
L [e] 2
L [e] 2
 [e] 2

<Richtig>

,\’\\\’\\S‘)’ 221 Nm

@«

2,25 Nm

___— 5@ <Falsch>

22 Nm

24
22 Nm

<Richtig>

Schaltmuffe
Synchronfeder
Synchronkérper
Synchonring
Zahnrad 5. Gang
Lagermuffe
Sicherungsring
Abtriebszahnrad 5. Gang
Zentrierstift
Abdeckplatte
Tellerfeder
Tellerkugel

Iy 14
Pvq 15.
P4 16.
pTd  17.
pT4 18.
pTd 10.
pTd  20.
pud 21.
psq  22.
PR 23.
PRA 24.
PRA 25.

RMT0002




SERVICE BULLETIN

QUALITY INFORMATION ANALYSIS

MITSUBISHI OVERSEAS SERVICE DEPT. MITSUBISHI MOTORS CORPORATION
MOTORS
SERVICE BULLETIN |No.: MSB-99E22-502
Datum: 1999-12-15 <Modell> <M/J>
Betreff- KORREKTUR DER KODENUMMERN DER SPACE STAR 99-10

SPEZIALWERKZEUGE FUR GETRIEBE F5MR3 | (DGOA)

Gruppe: HANDBETATIGTES Entwurf Nr.:

GETRIEBE 99MT520815
KORREKTUR INTERNATIONAL L %:
CAR -
ADMINISTRATION
OFFICE X.I—I\#EEASALPERSO ;E(FDJ/:E:EEAE E)Fé PROMOTION

1. Beschreibung:

Diese Servicemitteilung informiert Sie Uber die Korrektur der Kodenummern der
Spezialwerkzeuge fur den Einbau der Lagerschalen der Eingangs- und Ausgangswelle.

2. Anwendbare Handbiicher:

Handbuch Pub. Nr. Sprache Seite(n)
Handschaltgetriebe fur Vorderradantrieb | PWEE9508-B (Englisch) | 22A-2-1, 22A-2-2,
(E-W) Ergénzung PWES9509-B (Spanisch) | 22A-2-3, 22A-2-4,

PWEF9510-B (Franzdsisch) | 22A-4-5, 22A-6-6
PWEG9511-B (Deutsch)
PWED9512-B (Niederlandisch)
PWEW9513-B (Swedisch)
PWEI9508 (Italienisch)

3. Einzelheiten:




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeug 22A-2-1

2. SPEZIALWERKZEUG

Werkzeug Nummer Name Verwendung
MB990926 Einbauwerkzeug Montieren des
ﬁi Schaltschienendichtrings
N—r
MB990927 Einbauwerkzeug Entfernen des vorderen
() Antriebswellenlagers <F5SMR1,
N’ F5MR2>
MB990930 Einbauwerkzeug Kleines Differentiallager entfernen
@ <F5MR1, F5SMR2>
—
MB990931 Einbauwerkzeug Montieren des Antriebswellenlagers
MB990932 Einbauwerkzeug Montieren der hinteren Antriebs- und
Abtriebswellenlager
X~
MB990933 Einbauwerkzeug Einbauen der hinteren Lagerbuchsen
@ der Antriebs- und Abtriebswelle
v <F5MR3>
v MB990934 Einbauwerkzeug Montieren des kleines
() Differentiallagers <F5MR1, FSMR2>
\—
/ MB990938 Griff Verschiedenes Einbauwerkzeug
MB996000 Spindel Einbauen der grof’en und kleinen
Lagerbuchsen <F5MR3>
MB990929 Einbauwerkzeug Einbauen der grof3en und kleinen
® Lagerbuchsen <F56MR3>

<Zugefugt>




22A-2-2 MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeug

Werkzeug Nummer Name Verwendung

MB996001 Lagerzieher Entfernen der vorderen
Abtriebswellenlagers

MB996003 Steckschlussel Ausbauen und einbauen des
Differentials <F5MR3>

MB996004 Lagertreibdorn Einbauen der groften und kleinen
Lagerbuchsen <5MR3>

MB996005 Gegenhalter Ausbauen und einbauen des
Differentials <F5MR3>

MB996006 Halter Entfernen der vorderen
Abtriebswellenlagers

MB996007 Lagerbuchsendorn |Montieren der Schaltwellenbuchsen

MB996008 Lagertreibdorn Einbauen der grof’en und kleinen
Lagerbuchsen<F5MR3>

MB996010 Dichtringdorn Einpassen des Dichtrings der
Ausgleichs- und Anchswellenrader

MB996011 Lagerdorn Einbauen der sen der

-Q(,‘ >< iebswelle<F5MR3>
\ -

<Geloscht>




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeug

22A-2-3

Werkzeug Nummer Name Verwendung
MB996012 Montageplatte Berechnung der Vorspannung der
Antriebs- und Antriebswellen mit neuen
Lagern <F5MR3> .
<Geloscht>
Lagerdorn

996013

E————

Einbaue uchse der
ntriebswelle <F5MR3>

-
MB998019 Federstiftenferner | Entfernen der Federstifte
—( O
MB998020 Lagerzieher Entfernen des Synchronkdrpers 5.
Gang
MB998245 Federstifteinbau- Montieren von Federstift und Sperrstift
werkzeug
MB998348 Lager- und Entfernen des Abtriebszahnrads 5.
Zahnradzieher Gang
MB998717 Einbauwerkzeug Montieren vorderen
Antriebswellenlagers<F5MR1,
F5MR2>
MB998801 Lager-Ausbau- Entfernen des Antriebs- und
werkzeug Abtriebswellenlagers <F5MR3>
MB998812 Einbauwerkzeug- Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang

kappe

<F5MR3>

A

Montieren des Antriebswellenlagers

<Zugefiugt>




22A-2-4

MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Spezialwerkzeug

Werkzeug Nummer Name Verwendung
MD998813 Einbauwerkzeug - | Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang
100 <F5MR3>
<
MB998819 Einbauwerkzeug- Einbauen der Lagerbuchse 4. Gang
Adapter (40) <F5SMR3>
Montieren des Antriebswellenlagers
<Zugefugt>
<Zugefiugt>
MB998816 Einbauwerkzeug- Montieren des Antriebswellenlagers

Adapter (30)

<F5MR3>




MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Abtriebswelle 22A-4-5

MD998801

RMT0028

RMT0029

43455

, RMT0030

<Falsh>

<Richtig>
MD998812
oder
MD998813
oder
MD998816

RMT0031

4 J)p lagerbuchse und abtriebswelle ausbauen

(1) Die Abtriebswelle auf einer weichen Unterlage ablegen.

(2) Die Lagerbuchse mit einem MeilRel teilweise von der
Antribswelle abtreiben.

(3) Das Lager-Ausbauwerkzeug MD998801 hinter der
Lagerbuchse anbringen.

(4) Die Abtriebswelle aus der Lagerbuchse austreiben.

VOR DER MONTAGE VORBEREITEN <F5MR3>

Lagerbuchsen einbauen

(1) Die drei Lagerbuchsen auf einer Heizplatte abstellen.
(2) Die Lagerbuchsen auf eine Temperatur von maximal
150°C erhitzen.

HINWEISE ZUR MONTAGE
p A¢ abtriebszahnrad 1. Gang einbauen

Das Abtriebszahnrad zusammen mit dem Synchronring auf
die Welle setzen.

p B{ Synchronfedern einbauen

(1) Die Nabe auf einer Werkbank anordnen.

(2) Die beiden Synchronfedern so positionieren, daf} die
breiteren Abschnitte in die Vertiefungen der Nabe
eingreifen.

(3) Die Synchronhilse an der Nabe anbringen.

HINWEIS
Die eingreifenden Hilsenlaschen besonders beachten.

p C{ Abtriebswellen-lagerbuchse einbauen

(1) Die Abtriebswelle unter einer Presse anordnen und das
Zahnrad fur den 1. Gang abstitzen.

(2) Die Lagerbuchse mit dem Lagertreibdorn MB996043
auf die Abtriebswelle aufpressen. <Falsh>

<Richtig>
MD998812 oder MD998813 oder MD998816




22A-6-6  MECHANISCHES GETRIEBE (E-W) - Kupplungsgehiuse

- pH{ Antriebswellen-Lagerbuchse einbauen
% <Falsh> (1) Die Trennflache mit dem vorgeschriebenen Dichtmittel
; — MB996014 bestreichen.
_— (2) Die Lagerbuchse mit dem Einbauwerkzeug MB990844
] bis zum Anschlag einpressen. <Falsh>

<Richtig>

" RuT0052 MB990929 oder MB990938

<Richtig>
MB990929 oder
MB990938




SERVICE BULLETIN

QUALITY INFORMATION ANALYSIS

MITSUBISHI OVERSEAS SERVICE DEPT. MITSUBISHI MOTORS CORPORATION
MOTORS
SERVICE BULLETIN |nNo.: MsB-99E22-002
i} Datum: 2900-08-1 5 <Modell> <M/J>
Betreff: HINZUFUGUNG VON VERFAHREN FUR DEN (EC)CARISMA 99-10
AUS-/EINBAU VON DIFFERENTIALLAGERN
Gruppe: SCHALTGETRIEBE Entwurf Nr.:
99MT660210
INFORMATION/ INTERNATIONAL Z : W
CAR g
KORREKTUR ADMINISTRATIO T.NITTA - PROJECT LEADER
OFFICE AFTER SALES SERVICE & CS PROMOTION

1. Beschreibung:

Die Anweisungen fur den Aus-/Einbau von Differentiallagern wurden hinzugefugt. Das Verfahren
zur Einstellung der Differential-Vorspannung wurde ebenfalls hinzugefugt.

2. Anwendbare Handblicher:

Handbuch Pub. Nr. Sprache Seite(n)
Handschaltgetriebe far PWEE9508 (Englisch) | 22A-5-2, 22A-5-4,
Vorderradantrieb (E-W) PWES9509 (Spanisch) | 22A-5-6

PWEF9510 (Franzoésisch)
PWEG9511 (Deutsch)
PWED9512 (Niederlandisch)
PWES9513 (Schwedisch)
PWEI9508 (Italienisch)

3. Einzelheiten:




22A-5-2 SCHALTGETRIEBE (E-W) - Differential

DEMONTAGE UND MONTAGE <F5MR3>

| Schmieren Sie wahrend
‘@ des Wiederzusammen-baus
alle Innenteile mit
‘ Getriebedl.

RTMO0042

Ausbaureihenfolge

<A» »H« 1. O-Ring <F» »C« 9. Seitenzahnrad
<C» »F<« 2. Oldichtung 10. Federstift
3. Mutter 11. Lagerbuchse
4. Schutzring 12. Welle
<E» »D<« 5. Tachometerantriebsrad <G> »B<« 13. Zahnritzel
6. Differentialgehduse , 14. Unterlegscheibe
7. Federring < <«H» » A« 15. Seitenzahnrad
8. Beilagscheibe

<Hinzugefugt>
<4 1> P | 4 6A. Differentiallager




SCHALTGETRIEBE (E-W) - Differential 22A-5-4

<«E» AUSBAU DES TACHOMETERANTRIEBSRADS
Entfernen Sie das Tachometerantriebsrad aus dem Differential.

RTMO0044

<«F» AUSBAU DES SEITENZAHNRADS

(1) Entfernen Sie den Federring 1 aus.

(2) Entfernen Sie die Beilagscheibe 2.

(38) Nehmen Sie das Seitenzahnrad 3 heraus.

<G> AUSBAU DES ZAHNRITZELS

(1) Entfernen Sie den Federstift mit der Federstift-
Abziehvorrichtung MD998019 aus.

(2) Nehmen Sie die Welle 4 zusammen mit der Buchse 5
heraus.

(3) Entfernen Sie die Zahnritzel 6 mit den Druckscheiben aus.

<H» AUSBAU DES SEITENZAHNRADS
Nehmen Sie das Seitenzahnrad aus dem Differentialgehduse.

HINWEISE ZUR MONTAGE

»A<« EINBAU DES SEITENZAHNRADS

(1) Versehen Sie die Seitenzahnrader mit Fett.

(2) Positionen Sie das Seitenzahnrad im Differentialgehduse.

<Hinzugefugt>
Fortsetzung néchste Seite




MD998812

MD998813

MD998819

MD993917

<1 » AUSBAU DES DIFFERENTIALLAGERS

(1)

Stellen Sie das Differentialgetriebe auf ein
weiche Flache.

Drehen Sie den Lagerkéfig mit Rollen vo
den Lagerschalen ab.

Positionieren Sie den Lagerabzieher
MD998917 unter die Lagerschale.
Positionieren Sie die Montagehulsen und
Adapter MD998812, MD998813 un
MD998819 am Differentialgetriebe.
Pressen Sie das Differentialgetriebe aus der
Lagerschale.




SCHALTGETRIEBE (E-W) - Differential 22A-5-6

MB996010

43490A

MB996010

(7) Pressen Sie die Mutter mit dem Steckschlisssel MB996003
auf das Gewindeende, bis das Gewinde einrastet, und ziehe
Sie die Mutter dann auf 18 Nm an.

(8) Entfernen Sie den Gegenhalter.

(9) Drehen Sie das Differential mehrmals.

(10) Bringen Sie den Gegenhalter MB996005 an.
(11) Ziehen Sie die Mutter auf 130 Nm an.

(12) Entfernen Sie den Gegenhalter.

»G<« EINBAU DES FEDERRINGS
(1) Positionieren Sie das Differential im Kupplungsgehause.

(2) Setzen Sie das Kupplungsgehause unter Druck und stitze
Sie das Differential ab.

(8) Pressen Sie das Gehause mit dem Spezialwerkzeu
MB996010 nach unten, bis es den Anschlag berthrt.

(4) Pressen Sie jetzt das Gehause gegen den Federdruck nac
unten, bis der Sicherungsring eingebaut werden kann.

(5) Sicherungsring einbauen.

»H<« EINBAU DER OLDICHTUNG i
(1) Versehen Sie die Lippe der neuen Oldichtung mit Fett.

(2) Legen Sie die Fuhrung auf die Welle und positionieren Sie die
Oldichtung.

(3) Bauen Sie die Oldichtung mit dem Treiber MB996010 ein.
(4) Bauen Sie einen neuen O-Ring ein.

<Hinzugefugt>

»l« EINBAU DES DIFFERENTIALLAGERS
(1) Positionieren Sie das Lager am Differentialgetriebe.
(2) Klopfen Sie das Lager mit einem Kdrner bis zum Anschlag
ein.
HINWEIS

Schleifen Sie etwas Material von der Spitze des Kérners
(siehe Abbildung) ab, um eine Beschadigung beim Einbau zu
verhindern.

\

<Hinzugefugt>

Fortsetzung néchste Seite




PRUFEN UND EINSTELLEN DER VORSPANNUNG

‘ (1) Positionieren Sie den Steckschlissel MB99600
an der Mutter.

—— MB990685 (2) Drehen Sie das Differential mehrmals.

MB990326 (3) Messen Sie die Vorspannung mittels des

MB996003 Vorspannschliussels MB990326 und des

Drehmomentschlissels MB990685.

Vorspannung:
Neue Lager: 1,6 -3,2 Nm

Eingefahrene Lager: 0,1-1,6 Nm.

Eine zu hohe oder zu geringe Vorspannung kan
durch Erhéhung bzw. Verringerung der
Beilagscheibendicke korrigiert werden.

Bei einer Veranderung der Beilagscheibendicke um
0,05 mm &andert sich die Vorspannung um 0,7-0,8 Nm.
HINWEIS
Die Beilagscheiben werden satzweise geliefert.
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